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1  総則 

1.1  適用範囲 

  この仕様書は，海上自衛隊の航空機部品（以下，部品という。）の包装に関する共通的要求事項につ

いて適用する。 

1.2  用語及び定義 

 この仕様書において用いる用語及び定義は，次による。 

1.2.1 

ＰＩＦ(PACKAGING INFORMATION FORM) 

部品の個装，内装，外装その他これに関連する細部資料を記載するために定めた書式をいう。 

1.2.2 

包装 

 部品を輸送又は保管するために，洗浄，乾燥，防せい剤の適用，個装，内装，外装又は表示，標識を

行う作業及びその状態をいう。 

1.2.3 

防せい 

 輸送及び保管中において，環境条件による劣化を防止するための手段をいう。 

1.2.4 

緩衝 

 部品の特性，機能，輸送条件に適した材料及び方法を使用して，輸送及び荷役中における部品の物理

的，機能的損傷を防止することをいう。 
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1.2.5 

個装 

 部品を１個又は２個以上の適当な数量ずつにまとめて包み，緩衝を施し，あるいは容器に納めて，化

学的，物理的又は機能的保護を行う作業及びその状態をいう。 

1.2.6 

内装 

 個装を１個又は２個以上の適当な数量ずつにまとめて，結束，緩衝包み又は容器に納め，中間的保護

を施す作業及びその状態をいう。 

1.2.7 

外装 

 個装又は内装を１個又は２個以上の適当な数量ずつ出荷容器に納め物理的，機能的保護又は耐候処

理を行う作業及びその状態をいう。 

1.2.8 

劣化 

 酸化，腐食等の化学的作用により部品の品質，価値及び機能が低下することをいう。 

1.2.9 

物理的損傷 

 部品が内部的又は外部的な力により，くぼみ，ひずみ，移動，すり傷，摩滅等の損傷を受けることを

いう。 

1.2.10 

機能的損傷 

 部品が直接又は間接的な衝撃若しくは振動等又は静電気等の力により，機能に損傷を受けることを

いう。 

1.2.11 

包装レベル 

 部品の保管期間，輸送手段及び荷役手段を一定条件で区分し，それぞれの条件において予想される

部品の劣化及び損傷を防止できる範囲で，効果的かつ経済的に設定した包装の段階をいう。 

なお，包装のレベルは，個装及び外装に対して設定する。 
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1.2.12 

クリティカル部品 

 クリティカル部品とは，次のいずれかに該当する部品をいう。 

1) 精度の高いもの，又は脆弱な性質のもので，劣化によりその部品又はそれを取り付けた装置等に

機能的損傷を招くもの。 

2) 精度の低いもの，又は強固のものであっても，変質又は損傷により，作業員，機械器具又は設備に

対し，危険な状態を招くもの。 

3) 1)又は 2)に該当しないが，その部品が損傷又は劣化した場合，修理又は分解手入れに莫大な費用

を要するか，交換部品の入手に長期間を必要とするもの。 

1.2.13 

一般商慣習 

 部品製造業者が定めた包装の基準 

1.2.14 

特定部品 

特定部品とは，次のものをいう。 

1) ボルト，ナット，スクリュー，ピン，リベット，ワッシャ，ファスナ，ターンバックル，スタッド，

チューブ及びフィッティング等（以下，ハードウェアという。）   

2)  点火栓 

3)  蓄電池 

4)  ころがり軸受（外径が４００㎜以下，又は質量が１８㎏以下のもの）及び軸受部品（以下，軸受と

いう。） 

1.2.15 

表示 

 個装，内装及び外装に部品の種類，状態，取扱要領等を明示することをいう。 

1.2.16 

標識 

 部品が海上自衛隊に所属することを明示するためにつけるマークをいう。 
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1.2.17 

契約不適合修補等の請求期間 

 契約書に定める契約不適合修補等の請求期間の満了の歴年月をいう。 

1.2.18 

Cure Date 及び Assy Date 

 エイジ・コントロールの適用を指定された部品の加硫日及び組立日をいう。 

1.3  引用文書 

 この仕様書に引用する次の文書は，この仕様書に規定する範囲内において，この仕様書の一部を成

すものであり，入札書又は見積書の提出時における最新版とする。ただし，契約後当該文書に改定が

あった場合には，その適用について協議するものとする。 

a) 規格 

Ａ－Ａ－２０３ ＰＡＰＥＲ，ＫＲＡＦＴ，ＵＮＴＲＥＡＴＥＤ 

Ａ－Ａ－１２４９ ＰＡＰＥＲ，ＷＲＡＰＰＩＮＧ，ＴＩＳＳＵＥ 

Ａ－Ａ－１７２２ ＧＲＡＩＮ，ＡＢＲＡＳＩＶＥ 

Ａ－Ａ－１８９８ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＣＥＬＬＵＬＯＳＩＣ，ＰＡＣ

ＫＩＮＧ 

Ａ－Ａ－３１７４ ＰＬＡＳＴＩＣ ＳＨＥＥＴ，ＰＯＬＹＯＬＥＦＩＮ 

Ａ－Ａ－５９１３３ ＣＬＥＡＮＩＮＧ ＣＯＭＰＯＵＮＤ，ＨＩＧＨ ＰＲＥＳＳＵＲＥ（Ｓ

ＴＥＡＭ）ＣＬＥＡＮＥＲ 

Ａ－Ａ－５９１３５ ＰＡＣＫＡＧＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＳＨＥＥＴ 

Ａ－Ａ－５９１３６ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＰＡＣＫＡＧＩＮＧ，ＣＬＯ

ＳＥＤ ＣＥＬＬ ＦＯＡＭ ＰＬＡＮＫ 

Ａ－Ａ－５９１４６ ＣＬＥＡＮＩＮＧ ＣＯＭＰＯＵＮＤ，ＡＬＫＡＬＩ，ＢＯＩＬＩＮＧ Ｖ

ＡＴ（ＳＯＡＫ）ＯＲ ＨＹＤＲＯＳＴＥＡＭ 

Ａ－Ａ－５９２６０ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＲＥＭＯＶＩＮＧ ＣＯＭＰＯＵＮＤ，ＳＯＤＩＵ

Ｍ ＨＹＤＲＯＸＩＤＥ ＢＡＳＥ；ＦＯＲ ＥＬＥＣＴＲＯＬＹＴＩＣ ＯＲ ＩＭＭＥＲＳ

ＩＯＮ ＡＰＰＬＩＣＡＴＩＯＮ 

Ａ－Ａ－５９６９２ ＡＤＨＥＳＩＶＥ，ＷＡＴＥＲ－ＲＥＳＩＳＴＡＮＴ （ＦＯＲ ＣＬＯ

ＳＵＲＥ ＯＦ ＦＩＢＥＲＢＯＡＲＤ ＢＯＸＥＳ） 
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Ａ－Ａ－５９９２１ ＣＬＥＡＮＩＮＧ ＣＯＭＰＯＵＮＤＳ，ＡＩＲＣＲＡＦＴ ＳＵＲＦＡ

ＣＥ 

ＡＭＳ－Ｃ－１９８５３ ＣＡＲＢＯＮ ＲＥＭＯＶＩＮＧ ＣＯＭＰＯＵＮＤ （ＦＯＲ Ｕ

ＳＥ ＩＮ ＡＧＩＴＡＴＥＤ ＴＡＮＫ） 

ＡＭＳ－Ｒ－５００１ ＲＵＢＢＥＲ ＣＥＬＬＵＬＡＲ ＳＨＥＥＴ，ＭＯＬＤＥＤ ＡＮＤ 

ＨＡＮＤ－ＢＵＩＬＴ ＳＨＡＰＥＳ；ＬＡＴＥＸ ＦＯＡＭ 

ＡＳＴＭ Ｄ２９５ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＴＥＳＴ ＭＥＴＨＯＤＳ ＦＯＲ ＶＡＲＮＩＳＨ

ＥＤ ＣＯＴＴＯＮ ＦＡＢＲＩＣＳ ＵＳＥＤ ＦＯＲ ＥＬＥＣＴＲＩＣＡＬ ＩＮＳＵＬ

ＡＴＩＯＮ 

ＡＳＴＭ Ｄ３９５０ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＳＴＡＲＰ

ＰＩＮＧ，ＮＯＮＭＥＴＡＬＬＩＣ（ＡＮＤ ＪＯＩＮＩＮＧ ＭＥＴＨＯＤＳ） 

ＡＳＴＭ Ｄ３９５５ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＥＬＥＣＴ

ＲＩＣＡＬ ＩＮＳＵＬＡＴＩＮＧ ＶＡＲＮＩＳＨＥＳ 

ＡＳＴＭ Ｄ４０８０ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＴＲＩＣＨ

ＩＯＲＯＥＴＨＹＬＥＮＥ，ＴＥＣＨＮＩＣＡＬ ＡＮＤ ＶＡＰＯＲ－ＤＥＧＲＥＡＳＩＮＧ 

ＧＲＡＤＥ 

ＡＳＴＭ Ｄ４０８１ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＤＲＹＣＬ

ＥＡＮＩＮＧ－ＧＲＡＤＥ ＰＥＲＣＨＬＯＲＯＥＴＨＹＬＥＮＥ 

ＡＳＴＭ Ｄ４１２６ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＶＡＰＯＲ

－ＤＥＧＲＥＡＳＩＮＧ ＧＲＡＤＥ ＡＮＤ ＧＥＮＥＲＡＬ ＳＯＬＶＥＮＴ ＧＲＡＤＥ 

１，１，１－ＴＲＩＣＨＬＯＲＯＥＴＨＡＮＥ 

ＡＳＴＭ Ｄ４３７６ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＶＡＰＯＲ

－ＤＥＧＲＥＡＳＩＮＧ ＧＲＡＤＥ ＰＥＲＣＨＬＯＲＯＥＴＨＹＬＥＮＥ 

ＡＳＴＭ Ｄ５１１８ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＦＡＢＲＩ

ＣＡＴＩＯＮ ＯＦ ＦＩＢＥＲＢＯＡＲＤ ＳＨＩＰＰＩＮＧ ＢＯＸＥＳ 

ＡＳＴＭ Ｄ５１６８ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＰＲＡＣＴＩＣＥ ＦＯＲ ＦＡＢＲＩＣＡＴＩＯ

Ｎ ＡＮＤ ＣＬＯＳＵＲＥ ＯＦ ＴＲＩＰＬＥ－ＷＡＬＬ ＣＯＲＲＵＧＡＴＥＤ ＦＩＢ

ＥＲＢＯＡＲＤ ＣＯＮＴＡＩＮＥＲＳ 

ＡＳＴＭ Ｄ５３３０ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＰＲＥＳＳＵ



６ 

 

ＲＥ－ＳＥＮＳＩＴＩＶＥ ＴＡＰＥ ＦＯＲ ＰＡＣＫＡＧＩＮＧ，ＦＩＬＡＭＥＮＴ－ＲＥ

ＩＮＦＯＲＣＥＤ 

ＡＳＴＭ Ｄ６２５１ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＷＯＯＤ－Ｃ

ＬＥＡＴＥＤ ＰＡＮＥＬＢＯＡＲＤ ＳＨＩＰＰＩＮＧ 

ＡＳＴＭ Ｄ６５７６ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＦＬＥＸＩ

ＢＬＥ ＣＥＬＬＵＬＡＲ ＲＵＢＢＥＲ ＣＨＥＭＩＣＡＬＬＹ ＢＲＯＷＮ 

ＡＳＴＭ Ｄ７４７８ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ ＨＥＡＶＹ 

ＤＵＴＹ ＳＨＥＡＴＨＥＤ ＷＯＯＤ ＣＲＡＴＥＤ 

ＡＳＴＭ Ｆ１０４ ＳＴＡＮＤＡＲＤ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＳＹＳＴＥＭ ＦＯＲ 

ＮＯＮＭＥＴＡＬＬＩＣ ＧＡＳＫＥＴ ＭＡＴＥＲＩＡＬＳ 

ＪＩＳ Ａ ５５４９ 造作用接着剤 

ＪＩＳ Ｇ ３１３１ 熱間圧延軟鋼板及び鋼帯 

ＪＩＳ Ｇ ３１４１ 冷間圧延鋼板及び鋼帯 

ＪＩＳ Ｈ ４１６０ アルミニウム及びアルミニウム合金はく 

ＪＩＳ Ｋ １３１０ 工業用塩酸 

ＪＩＳ Ｋ １４４９ りん酸 

ＪＩＳ Ｋ １５０１ メタノール 

  ＪＩＳ Ｋ １５２２ イソプロピルアルコール   

  ＪＩＳ Ｋ ２２０１ 工業用ガソリン 

ＪＩＳ Ｋ ２２４６ 防せい（錆）油 

ＪＩＳ Ｋ ６４０１ 耐荷重用軟質ポリウレタンフォーム－仕様 

ＪＩＳ Ｋ ６８０４ 酢酸ビニル樹脂エマルジョン木材接着剤 

ＪＩＳ Ｌ ３２０１ 羊毛長尺フェルト 

ＪＩＳ Ｐ ０１３８ 紙加工仕上寸法 

ＪＩＳ Ｐ ３４０１ クラフト紙 

ＪＩＳ Ｚ ０１５０ 包装－包装貨物の荷扱い図記号 

ＪＩＳ Ｚ ０２０２ 包装貨物－落下試験方法 

ＪＩＳ Ｚ ０２０５ 包装貨物－水平衝撃試験方法 

ＪＩＳ Ｚ ０２３２ 包装貨物－振動試験方法 



７ 

 

ＪＩＳ Ｚ １４０２ 木箱の構造 

ＪＩＳ Ｚ １４０３ 枠組箱の構造 

ＪＩＳ Ｚ １４０６ さん付き合板箱 

ＪＩＳ Ｚ １５０６ 外装用段ボール箱 

ＪＩＳ Ｚ １５１１ 紙ガムテープ（包装用） 

ＪＩＳ Ｚ １５１４ ポリエチレン加工紙 

ＪＩＳ Ｚ １５１６ 外装用段ボール 

ＪＩＳ Ｚ １５１９ 鉄鋼用気化性防せい（錆）剤 

ＪＩＳ Ｚ １５２２ セロハン粘着テープ 

ＪＩＳ Ｚ １５２３ 紙粘着テープ 

ＪＩＳ Ｚ １５２４ 包装用布粘着テープ 

ＪＩＳ Ｚ １５２５ 包装用ポリ塩化ビニル粘着テープ 

ＪＩＳ Ｚ １５２７ ポリプロピレン製バンド 

ＪＩＳ Ｚ １５２８ 両面粘着テープ 

ＪＩＳ Ｚ  １５３５ 鉄鋼用防せい（錆）紙 

ＪＩＳ Ｚ  １５３９ 包装用ポリプロピレン粘着テープ 

ＪＩＳ Ｚ １７０２ 包装用ポリエチレンフィルム 

ＪＩＳ Ｚ １７０８ 塗装形可はく性プラスチック 

ＪＩＳ Ｚ １７０９ 収縮包装用フィルム 

ＭＩＬ－Ｃ－６５２９ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＰＲＥＶＥＮＴＩＶＥ，ＡＩＲＣＲＡＦＴ ＥＮ

ＧＩＮＥ 

ＭＩＬ－Ｃ－１０３８２ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＰＲＥＶＥＮＴＩＶＥ，ＰＥＴＲＯＬＡＴＵＭ，

ＳＰＲＡＹＩＮＧ ＡＰＰＬＩＣＡＴＩＯＮ：ＦＯＲ ＦＯＯＤ ＨＡＮＤＬＩＮＧ ＭＡＣＨ

ＩＮＥＲＹ ＡＮＤ ＥＱＵＩＰＭＥＮＴ 

ＭＩＬ－Ｃ－１１７９６ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＰＲＥＶＥＮＴＩＶＥ ＣＯＭＰＯＵＮＤ，Ｐ

ＥＴＲＯＬＡＴＵＭ，ＨＯＴ ＡＰＰＬＩＣＡＴＩＯＮ 

ＭＩＬ－Ｃ－１５０７４ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＰＲＥＶＥＮＴＩＶＥ，ＦＩＮＧＥＲＰＲＩＮ

Ｔ ＲＥＭＯＶＥＲ 

ＭＩＬ－Ｃ－１６５５５ ＣＯＡＴＩＮＧ ＣＯＭＰＯＵＮＤ，ＳＴＲＩＰＰＡＢＬＥ，ＳＰＲ



８ 

 

ＡＹＡＢＬＥ 

ＭＩＬ－Ｃ－１７４３５ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＦＩＢＲＯＵＳ ＧＬＡ

ＳＳ 

ＭＩＬ－Ｄ－３４６４ ＤＥＳＩＣＣＡＮＴＳ，ＡＣＴＩＶＡＴＥＤ，ＢＡＧＧＥＤ，ＰＡＣＫＡ

ＧＩＮＧ ＵＳＥ ＡＮＤ ＳＴＡＴＩＣ ＤＥＨＵＭＩＤＩＦＩＣＡＴＩＯＮ 

ＭＩＬ－Ｄ－６０５５ ＤＲＵＭ，ＭＥＴＡＬ ＲＥＵＳＡＢＬＥ－ＳＨＩＰＰＩＮＧ ＡＮＤ 

ＳＴＯＲＡＧＥ 

ＭＩＬ－Ｄ－１６７９１ ＤＥＴＥＲＧＥＮＴＳ，ＧＥＮＥＲＡＬ ＰＵＲＰＯＳＥ 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ ＢＡＧＳ，ＨＥＡＴ－ＳＥＡＬＡＢＬＥ 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－６０５４ ＤＲＵＭ，ＭＥＴＡＬ－ＳＨＩＰＰＩＮＧ ＡＮＤ ＳＴＯＲＡＧ 

Ｅ 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－６０６０ ＢＡＧＳ，ＷＡＴＥＲ ＶＡＰＯＲ ＰＲＯＯＦ，ＨＥＡＴ－ＳＥ

ＡＬＡＢＬＥ，ＣＯＭＰＬＥＸ 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－１７６６７ ＰＡＰＥＲ，ＷＲＡＰＰＩＮＧ，ＣＨＥＭＩＣＡＬＬＹ ＮＥＵ

ＴＲＡＬ（ＮＯＮ－ＣＯＲＲＯＳＩＶＥ） 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－２２０２０ ＢＡＧＳ，ＴＲＡＮＳＰＡＲＥＮＴ，ＦＬＥＸＩＢＬＥ，ＳＥＡＬ

ＡＢＬＥ，ＶＯＬＡＴＩＬＥ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＩＮＨＩＢＩＴＯＲ ＴＲＥＡＴＥＤ 

ＭＩＬ－ＨＤＢＫ－３０４ ＰＡＣＫＡＧＥ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＤＥＳＩＧＮ 

ＭＩＬ－Ｉ－８５７４ ＩＮＨＩＢＩＴＯＲＳ，ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ，ＶＯＬＡＴＩＬＥ，ＵＴＩ

ＬＩＺＡＴＩＯＮ ＯＦ 

ＭＩＬ－Ｉ－２２１１０ ＩＮＨＩＢＩＴＯＲＳ，ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ，ＶＯＬＡＴＩＬＥ，ＣＲ

ＹＳＴＡＬＬＩＮＥ ＰＯＷＤＥＲ 

ＭＩＬ－Ｐ－１３０ ＷＲＡＰＰＩＮＧ，ＬＡＭＩＮＡＴＥＤ ＡＮＤ ＣＲＥＰＥＤ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１ ＢＡＲＲＩＥＲ ＭＡＴＥＲＩＡＬＳ，ＧＲＥＡＳＥＰＲＯＯＦ，Ｗ

ＡＴＥＲＰＲＯＯＦ，ＦＬＥＸＩＢＬＥ，ＨＥＡＴ－ＳＥＡＬＡＢＬＥ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１ ＢＡＲＲＩＥＲ ＭＡＴＥＲＩＡＬＳ，ＷＡＴＥＲ ＶＡＰＯＲＰＲ

ＯＯＦ，ＧＲＥＡＳＥＰＲＯＯＦ，ＦＬＥＸＩＢＬＥ，ＨＥＡＴ－ＳＥＡＬＡＢＬＥ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－６８０ ＤＥＧＲＥＡＳＩＮＧ ＳＯＬＶＥＮＴ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－３１５０ ＬＵＢＲＩＣＡＴＩＮＧ ＯＩＬ，ＰＲＥＳＥＲＶＡＴＩＶＥ，Ｍ



９ 

 

ＥＤＩＵＭ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－３４２０ ＷＲＡＰＰＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬＳ，ＶＯＬＡＴＩＬＥ ＣＯ

ＲＲＯＳＩＯＮ ＩＮＨＩＢＩＴＯＲ，ＴＲＥＡＴＥＤ，ＯＰＡＱＵＥ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－６０８１ ＬＵＢＲＩＣＡＴＩＮＧ ＯＩＬ，ＪＥＴ ＥＮＧＩＮＥ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－６０８５ ＬＵＢＲＩＣＡＴＩＮＧ ＯＩＬ，ＩＮＳＴＲＵＭＥＮＴ，ＡＩＲ

ＣＲＡＦＴ，ＬＯＷ ＶＯＬＡＴＩＬＩＴＹ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１０９２４ ＧＲＥＡＳＥ，ＡＵＴＯＭＯＴＩＶＥ ＡＮＤ ＡＲＴＩＬＬＥ

ＲＹ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＰＲＥＶＥＮＴＩＶＥ ＣＯＭＰＯＵＮＤ，

ＳＯＬＶＥＮＴ ＣＵＴＢＡＣＫ，ＣＯＬＤ－ＡＰＰＬＩＣＡＴＩＯＮ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１８４８７ ＣＯＭＰＯＵＮＤ，ＧＵＮ ＳＬＵＳＨＩＮＧ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２１２６０ ＬＵＢＲＩＣＡＴＩＯＮ ＯＩＬ，ＩＮＴＥＲＮＡＬ ＣＯＭＢ

ＵＳＴＩＯＮ ＥＮＧＩＮＥ，ＰＲＥＳＥＲＶＡＴＩＶＥ ＢＲＥＡＫ－ＩＮ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２０１９ ＢＡＲＲＩＥＲ ＭＡＴＥＲＩＡＬＳ，ＴＲＡＮＳＰＡＲＥＮＴ，

ＦＬＥＸＩＢＬＥ，ＳＥＡＬＡＢＬＥ ＶＯＬＡＴＩＬＥ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＩＮＨＩＢＩ

ＴＯＲ ＴＲＥＡＴＥＤ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９１ ＢＡＲＲＩＥＲ ＭＡＴＥＲＩＡＬＳ，ＴＲＡＮＳＰＡＲＥＮＴ，

ＦＬＥＸＩＢＬＥ，ＨＥＡＴ－ＳＥＡＬＡＢＬＥ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２３６９９ ＬＵＢＲＩＣＡＴＩＮＧ ＯＩＬ，ＡＩＲＣＲＡＦＴ ＴＵＲＢ

ＩＮＥ ＥＮＧＩＮＥ，ＳＹＮＴＨＥＴＩＣ ＢＡＳＥ，ＮＡＴＯ ＣＯＤＥ ＮＵＭＢＥＲ Ｏ

－１５６，Ｏ－１５２，Ｏ－１５４，ＡＮＤ Ｏ－１６ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２３８２７ ＰＥＲＦＯＲＭＡＮＣＥ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ，ＧＲＥ

ＡＳＥ，ＡＩＲＣＲＡＦＴ ＡＮＤ ＩＮＳＴＲＵＭＥＮＴ，ＧＥＡＲ ＡＮＤ ＡＣＴＵＡＴ

ＯＲ ＳＣＲＥＷ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２６５１４ ＰＯＬＴＵＲＥＴＨＡＮＥ ＦＯＡＭ，ＲＩＧＩＤ ＯＲ ＦＬ

ＥＸＩＢＬＥ，ＦＯＲ ＰＡＣＫＡＧＩＮＧ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－３２０３３ ＬＵＢＲＩＣＡＴＩＮＧ ＯＩＬ，ＧＥＮＥＲＡＬ ＰＵＲＰＯ

ＳＥ，ＰＲＥＳＥＲＶＡＴＩＶＥ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－４６００２ ＰＲＥＳＥＲＶＡＴＩＶＥ ＯＩＬ，ＣＯＮＴＡＣＴ ＡＮＤ 



１０ 

 

ＶＯＬＡＴＩＬＥ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ－ＩＮＨＩＢＩＴＥＤ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１３０９ ＣＯＲＲＯＳＩＯＮ ＰＲＥＶＥＮＴＩＶＥ ＣＯＭＰＯＵＮＤ

Ｓ，ＷＡＴＥＲ ＤＩＳＰＬＡＣＩＮＧ，ＵＬＴＲＡ－ＴＨＩＮ ＦＩＬＭ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１３２２ ＧＲＥＡＳＥ，ＡＩＲＣＲＡＦＴ，ＧＥＮＥＲＡＬ ＰＵＲＰＯ

ＳＥ，ＷＩＤＥ ＴＥＭＰＥＲＡＴＵＲＥ ＲＡＮＧＥ，ＮＡＴＯ ＣＯＤＥ Ｇ－３９５ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１７０５ ＢＡＲＲＩＥＲ ＭＡＴＥＲＩＡＬＳ，ＦＬＥＸＩＢＬＥ，ＥＬ

ＥＣＴＲＯＳＴＡＴＩＣ ＤＩＳＣＨＡＲＧＥ ＰＲＯＴＥＣＴＩＶＥ，ＨＥＡＴ－ＳＥＡＬＡ

ＢＬＥ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－８３６７１ ＦＯＡＭ－ＩＮ－ＰＬＡＣＥ ＰＡＣＫＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡ

ＬＳ，ＧＥＮＥＲＡＬ ＳＰＥＣＩＦＩＣＡＴＩＯＮ ＦＯＲ 

ＭＩＬ－ＳＴＤ－１０５ ＳＡＭＰＬＩＮＧ ＰＲＯＣＥＤＵＲＥＳ ＡＮＤ ＴＡＢＬＥＳ 

ＦＯＲ ＩＮＳＰＥＣＴＩＯＮ ＢＹ ＡＴＴＲＩＢＵＴＥＳ 

ＭＩＬ－ＳＴＤ－６４８ ＳＰＡＥＣＩＡＬＩＺＥＤ ＳＨＩＰＰＩＮＧ ＣＯＮＴＡＩＮＥＲ

Ｓ 

ＭＩＬ－ＳＴＤ－３０１０ ＴＥＳＴ ＰＲＯＣＥＤＵＲＥＳ ＦＯＲ ＰＡＣＫＡＧＩＮＧ 

ＭＡＴＥＲＩＡＬＳ 

ＭＩＬ－Ｔ－８１５３３ ＴＲＩＣＨＬＯＲＯＥＴＨＡＮＥ １，１，１（ＭＥＴＨＹＬ ＣＨＬ

ＯＲＯＦＯＲＭ） ＩＮＨＩＢＩＴＥＤ，ＶＡＰＯＲ ＤＥＧＲＥＡＳＩＮＧ 

ＭＩＬ－Ｖ－１３８１１ ＶＡＲＮＩＳＨ，ＷＡＴＥＲＰＲＯＯＦＩＮＧ，ＥＬＥＣＴＲＩＣＡ

Ｌ，ＩＧＮＩＴＩＯＮ 

ＭＭＭ－Ａ－２６０ ＡＤＨＥＳＩＶＥ，ＷＡＴＥＲ―ＲＥＳＩＳＴＡＮＴ，（ＦＯＲ ＳＥＡＬ

ＩＮＧ ＷＡＴＥＲＰＲＯＯＦＥＤ ＰＡＰＥＲ） 

ＭＭＭ－Ａ－１６１７ ＡＤＨＥＳＩＶＥ，ＲＵＢＢＥＲ，ＢＡＳＥ,ＧＥＮＥＲＡＬ ＰＯＲＰ

ＯＳＥ 

ＭＳ ２０００３ ＩＮＤＩＣＡＴＯＲ，ＨＵＭＩＤＩＴＹ，ＣＡＲＤ，ＴＨＲＥＥ ＳＰＯＴ，

ＩＭＰＲＥＧＮＡＴＥＤ ＡＲＥＡＳ（ＣＯＢＡＬＴＯＵＳ ＣＨＬＯＲＩＤＥ） 

ＮＤＳ Ｚ ０００１ 包装の総則 

Ｐ－Ｃ－４４４ ＣＬＥＡＮＩＮＧ ＣＯＭＰＯＵＮＤ，ＳＯＬＶＥＮＴ ＳＯＬＵＢＬＥ，Ｇ

ＲＥＡＳＥ 
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ＰＰＰ－Ｂ－５６６ ＢＯＸＥＳ ＦＯＬＤＩＮＧ ＰＡＰＥＲＢＯＡＲＤ 

ＰＰＰ－Ｂ－６７６ ＢＯＸＥＳ ＳＥＴＵＰ 

ＰＰＰ－Ｃ－９６ ＣＡＮＳ，ＭＥＴＡＬ，２８ ＧＡＧＥ ＡＮＤ ＬＥＴＴＥＲ 

ＰＰＰ－Ｃ－７９５ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＰＡＣＫＡＧＩＮＧ 

ＰＰＰ－Ｃ－８５０ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＰＯＬＹＳＴＹＲＥＮＥ Ｅ

ＸＰＡＮＤＥＤ，ＲＥＳＩＬＩＥＮＴ（ＦＯＲ ＰＡＣＫＡＧＩＮＧ ＵＳＥＳ） 

ＰＰＰ－Ｃ－１１２０ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＵＮＣＯＭＰＲＥＳＳＥＤ 

ＢＯＵＮＤ ＦＩＢＥＲＦＯＲ ＰＡＣＫＡＧＩＮＧ 

ＰＰＰ－Ｃ－１６８３ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＥＸＰＡＮＤＥＤ ＰＯＬ

ＹＳＴＹＲＥＮＥ ＬＯＯＳＥ－ＦＩＬＬ ＢＵＬＫ 

ＰＰＰ－Ｃ－１７９７ ＣＵＳＨＩＯＮＩＮＧ ＭＡＴＥＲＩＡＬ，ＲＥＳＩＬＩＥＮＴ，ＬＯ

Ｗ ＤＥＮＳＩＴＹ，ＵＮＩＣＥＬＬＵＬＡＲ，ＰＯＬＹＰＲＯＰＹＬＥＮＥ ＦＯＡＭ 

ＳＡＥ ＡＭＳ１５４７ ＣＬＥＡＮＥＲ，ＡＮＯＤＩＣ，ＥＬＥＣＴＲＯＬＹＴＩＣ，ＡＬＫＡ

ＬＩＮＥ，ＦＯＲ ＳＴＥＥＬ，ＴＡＮＫ ＴＹＰＥ 

ＳＡＥ ＡＳ２６８６０ ＩＮＤＩＣＡＴＯＲ，ＨＵＭＩＤＩＴＹ，ＰＬＵＧ，ＣＯＬＯＲ ＣＡ

ＮＧＥ 

ＳＡＥ Ｊ ８２７ ＨＩＧＨ－ＣＡＲＢＯＮ ＣＡＳＴ－ＳＴＥＥＬ ＳＨＯＴ 

ＳＡＥ Ｊ １９９３ ＨＩＧＨ－ＣＡＲＢＯＮ ＣＡＳＴ－ＳＴＥＥＬ ＧＲＩＴ 

b) 法令等 

  装備品等の製造設備等の認定に関する訓令（昭和５０年防衛庁訓令第４４号） 

  海上自衛隊補給実施要領（補本装補第２０７２号。１８．１２．２７） 

 

2  包装に関する要求 

 包装に関する要求は，附属書Ａによるほか，次のとおりとする。 

2.1  包装要領の選定の基準 

 包装要領の選定の基準は，次の優先順位による。 

a)  個別仕様書 

b)  附属書Ｂ（特定部品の包装要領） 

c)  附属書Ｃ（包装方法の選定要領） 
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2.2  包装レベル 

a)  包装は，部品の保管条件，保管期間及び輸送期間に応じて個装並びに外装のレベルを表１のと 

おり分類するものとし，細部は附属書Ａによる。 

表１－包装レベル 

区分 レベル 

個装 Ａ Ｂ Ｃ 

外装 Ⅰ Ⅱ 

 

b) 包装レベルは，個別仕様書に指定がない場合には，個装にレベルＡ，外装にレベルⅠを適用する 

  ものとする。 

2.3  外装の省略 

 次の場合には，外装を省略することとする。 

a)  製造工場から納入部品を破損のおそれなく納地まで輸送する場合において，次の事項を満足する 

場合。ただし，耐候処理を必要とする場合又は同一荷姿で納地から転送が予想される場合を除く。 

1) 個装又は内装に，両面段ボール箱等の容器が使用されており，必要に応じてバンド等で補強し 

  てあること。 

2) 包装内容品の物理的保護の区分が附属書Ａ表 A.2に規定するＬａ又はＬｂであること。 

b) 納入部品が同一会社内の修理工場等に官給するため，当該工場等を納地又は，引渡場所とする場 

合。 

2.4  再使用可能容器 

 契約において特に指示する場合には，外装に再使用可能型式の容器を使用するものとする。 

2.5  表示・標識 

 表示及び標識は，附属書Ｄ（包装の表示・標識実施要領）による。 

2.6  ＰＩＦ 

 契約の相手方は，附属書Ｅ（ＰＩＦの作成及び提出要領）によりＰＩＦを作成提出し，官の承認を得 

なければならない。ただし，個装のレベルがＣの場合には，ＰＩＦを提出する必要はない。 

 

3  品質保証 

 品質保証は，附属書Ａによるものとする。 
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4  疑義事項 

 契約の相手方は，この仕様書に疑義が生じた場合には，契約担当官等を通じ，調達要求元と協議する

ものとする。 
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附属書Ａ 

（規定） 

包装の通則 

A.1  総則 

A.1.1  適用範囲 

 この通則は，海上自衛隊の航空機部品（以下，部品という。）の包装に適用する。 

A.1.2  目的 

 この通則は，次の各号に基づき部品の包装に関する一般共通的要求事項を定めることを目的とする。 

a)  輸送及び荷役における物理的，機能的損傷に対して，部品を効果的かつ経済的に保護する。 

b)  部品の保管中の劣化を防止し，寿命及び機能を保証することにより信頼性を確保する。 

c)  部品の領収，類別，保管，管理換及び供用を効果的かつ容易にする。 

d)  同種部品及び類似部品の包装の基準を統一する。 

A.2  包装に関する要求 

A.2.1  一般的要求事項 

 包装は，部品の性質，包装の強度及び性質並びに，流通環境により，A.1.2の目的に合致するように

適正に実施しなければならない。 

A.2.2  包装用材料 

包装用材料は，付表 A.1～付表 A.6による。 

なお，付表 A.1～付表 A.6の適用が困難な場合又は適用しない場合は，これと同等の品質のものを使

用することができるものとする。この場合，契約の相手方等は，公共機関等の試験成績書を契約担当官

等に提出し，承認を受けなければならない。ただし，A.3.2 で規定する品目及び個別装備品等の防衛

省仕様書等において規定がある場合には，その材料を使用しなければならない。 

A.2.3  清浄・乾燥 

 清浄及び乾燥は，次による。 

A.2.3.1  清浄 

 清浄は，次による。 

a) 清浄は完全に行うものとし，部品表面に汚れや腐食生成物を残さないこと。 

b) 清浄に際し，部品に傷をつけないこと。 

c) 分解して清浄する必要のある場合は，汚れの除去が確認できる範囲内に限定すること。 
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  要すれば，複雑な組立品の内部部品は，組立前に清浄し，以後の汚染を避けるよう留意すること。 

d) クリティカル部品の表面又は精密仕上げされた表面からは，腐食，汚れ，油脂，汗，指紋又はその

他の酸及びアルカリの残留物を確実に除去すること。 

A.2.3.2  清浄剤 

 清浄剤は，付表 A.7 に規定するものを使用する。 

A.2.3.3  清浄方法 

 清浄方法は，付表 A.7 の部品に適応した清浄剤及び付表 A.8 の中の適正な方法を選定して行う。ま

た，清浄剤及び清浄方法の選定に当たっては，次の事項を十分に考慮すること。 

a) 部品の材質と組成 

 1) アルミニウム又は亜鉛製部品は，高アルカリ清浄剤を使用すると有害な影響を受けるので使用

しない。 

 2) ゴム，皮革，織物，コルクその他の有機質のような非金属部品は，付表 A.8 Ｃ－１法により清

浄するものとし，有機質清浄剤又は水溶性アルカリ清浄剤を使用しない。 

b) 部品の表面仕上 

 1) 研磨したアルミニウムには，アルカリ清浄法を適用しない。 

 2) 金属のクリティカル部品表面には，可能な限り石油系溶剤清浄法又は蒸気脱脂法を用いる。 

 3) 多孔性表面，小さなくぼみ又は毛細管状の孔を有する部品，広範囲の重ね継ぎ部，リベット結合

部，スポット溶接部などの構造を有する部品には，アルカリ清浄法を適用しない。 

 4) オイル又は黒鉛を含有させた部品は，乾燥した布で拭き取って清浄する。 

 5) 磁器製品を含む部品又は塗装表面は，強アルカリ溶液で清浄しない。 

c) 構造の複雑さ 

 1) 清浄剤がたまりやすい不規則な表面，くぼみ，アンダーカット及びポケットを有する部品を，溶

剤清浄法で清浄する場合は，ブラシがけ又は拭き取りによること。 

 2) 内部の防せいを必要とする複雑な部品は，使用する清浄剤を完全に部品から滴下させる。 

 3) 圧力噴射による方法は，比較的簡単な構造のもので，噴射が全表面に到達しうる部品に限り適

用すること。 

d) 要求される清浄度 

  部品に要求される清浄度は，原則としてこの通則の A.3.4.5 に定める清浄度試験に合格しうるも

のでなければならない。ただし，個別装備品等の防衛省仕様書等において規定がある場合には，そ
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の規定を満足するものでなければならない。 

A.2.3.4  特殊系統の清浄 

 飛しょう体の複雑な油圧，空気及び推薬系統，ある種の兵器の一次冷却系統，航空機のタービンの高

速ベアリング系統，追尾・誘導系統の特殊電子装置などの清浄度は，特別な基準が要求されるので，じ

んあい度については清浄度管理を行うものとする。 

A.2.3.5  清浄設備 

 清浄装置は，清浄方法及び清浄剤の種類によって多種多様であり，選定された方法，清浄剤及び部品

の特性に適合した設計のものを使用しなければならない。 

 なお，溶剤等のほとんどが，危険物又は有害物であるので清浄設備及び清浄作業場は，関連する法規

に適合するよう配慮することが必要である。 

A.2.3.6  乾燥 

 清浄後直ちに清浄剤や残存湿気を除去するため，適当な方法を用いて完全に乾燥しなければならな

い。乾燥は，付表 A.9 に示す方法のうち，部品に適した方法を選定し，一つ又は二つ以上の方法の組

合せにより行うものとする。 

A.2.4  防せい剤とその適用 

 防せい剤とその適用は，次による。 

A.2.4.1  金属部品の防せい 

 金属部品の防せいは，次による。 

a) 清浄及び乾燥後に行う。 

b) 接触防せい剤は，部品表面に密着させるとともに，均一で連続した皮膜となるように行う。 

c) 部品の使用時に防せい剤を除去する場合に，その作業が容易にできるような防せい剤を使用する。 

d) 部品表面を損傷するおそれのないような防せい剤を使用する。 

A.2.4.2  気化性防せい剤の適用 

 気化性防せい剤は，付表 A.10の符号１８及び２０に規定するもののいずれか，又はその組合せによ

るものとし，その適用方法は以下に示すとおりであるが，いずれの場合においても包装系内から気化

ガスが消失しないように行う。 

 なお，使用上の制限その他の細部事項は，ＭＩＬ－Ｉ－８５７４（気化性防せい剤の使用法）による

ものとする。 

a) 気化性さび止め紙等 
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  部品の寸法及び形状に応じて，気化性さび止め紙又は気化性さび止め透明フィルムで包み，テー

プで密封するか，又は気化性さび止め透明袋に入れ，ヒートシールにより密封する。この場合，さ

び止め剤処理面を部品の表面に接触させるか，又は近接させるものとする。透明フィルム及び透

明袋は，透明包装を必要とする場合に適用する。作動油で被覆された部品に，気化性さび止め紙等

を適用した場合は，耐油性バリヤ材で上包みを施すものとする。ただし，気化性さび止め紙等が耐

油性を有する場合を除く。 

   なお，複雑な形状の大型部品を気化性さび止め紙等で包んだとき，部品表面から３０ｃｍ以上

離れる場合には，気化性さび止め剤を併用する。 

b) 気化性さび止め剤 

  気化性さび止め剤は，部品表面に散布するか，又はガス透過性の清浄な袋に詰めて使用する。でき

れば包装容器内も散布し，直ちに容器を密封する。容器内の気化性さび止め剤の量は，１㎥当たり

最低３５ｇとする。 

A.2.4.3  接触防せい剤の適用 

 接触防せい剤の適用は，付表 A.11に示す方法のいずれかによるか，その組合せにより行う。 

A.2.4.4  防せい剤の適用除外 

 防せい剤は，次の部品には適用しないものとする。 

a) クロム，銀，ニッケル，亜鉛又はすずによりめっき又はコーティングされた非クリティカル部品 

b) 固形皮膜潤滑剤，ガラス質又はプラスチック皮膜の処理を施してある部品 

c) プライマ，ペイント，エナメル，ラッカー等により塗装した部品 

d) 防せい剤により損傷するおそれのある材質の部品（繊維，コード類，プラスチック，雲母，ゴム，

紙，フェルト，革及び革製品，あるいは潤滑剤入りブッシング等） 

e) 防せい剤により損傷するおそれのある構造の部品（コンデンサ，電気コネクタ，発電機回転子，回

路遮断器，フューズ，スイッチ，抵抗器，整流器等の電気及び電子部品並びに機器） 

f) 防せい剤の適用又は除去に際し，構造の損傷，機能の不具合又は操作上の危険を生じるおそれの

ある部品 

A.2.4.5  非金属部品の保護 

 非金属部品に対しては，必要に応じ適当な処理剤を使用して，硬化，乾燥，老化，腐敗，変質，分解

などによる部品の劣化を防止する処理を行わなければならない。 

a) 電気回路系統の保護 
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  電気装置，電子装置，電気回路系統等に使用される非金属部品は，かび，菌類及び湿気から十分に

保護する必要がある。保護剤としては，かび防止・防湿性ワニス（ＡＳＴＭ Ｄ３９５５，ＡＳＴ

Ｍ Ｄ２９５）及び防水性電気点火装置用ワニス（ＭＩＬ－Ｖ－１３８１１）などを使用する。 

b) 皮革及び皮革製品の保護 

  皮革及び皮革製品については，皮革の割れ，かびの発生及び水の浸透に対する保護処理が必要で

ある。保護剤としては，かび防止性皮革処理剤があり，乳剤形及び溶剤形の２つのタイプがある。 

c) 繊維製品の保護 

  織物，フェルト，ロープその他の繊維製品については，かび，虫害，菌類などに対する保護が必要

であり，主として化学薬剤を用いる。虫害に対しては，ナフタリン又はパラジクロルベンゼンのよ

うな気化性殺虫剤を使用する。 

A.2.5  緩衝 

 部品の包装における緩衝の実施は，次に定める。 

a) 定められた包装のレベルに合致させること。 

b) 部品の表面を損傷するおそれのない緩衝材又は装置等を使用すること。 

c) 緩衝材の使用は，適量であること。 

d) 緩衝材は，乾燥しているものを使用すること。 

e) 特に緩衝設計を必要とする部品は，ＭＩＬ－ＨＤＢＫ－３０４を参考にすること。 

f) 包装する部品において，緩衝装置等の適用の必要がある場合，部品の特性に応じて設計し，使用し

なければならない。 

A.2.6  熱封かん（ヒート・シール） 

 ヒート・シール可能バリヤ材のヒート・シールは，次を満足するものでなければならない。 

a) ヒート・シール部から空気の漏えいがないこと。 

b) ヒート・シール部は，それぞれのバリヤ材の該当仕様書等に規定されている防水性，防湿性及び耐

油性と同一品質の性能を有すること。 

c) ヒート・シールは，規定の試験に合格しうること。 

A.2.7  個装 

 個装は，輸送及び保管中における環境条件による部品の劣化を防止するため，適切な手段を用いて

部品を保護する技法であり，清浄，乾燥，防せい剤の適用並びに必要に応じて包み材，緩衝材及び個装

容器の使用を包含するものである。この技法（以下，個装法という。）は，表 A.1 のとおりに分類し，
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基本個装法の概要を図 A.1に示す。 

表 A.1－個装法の分類 

個装法 細  別  方  法 

Ｉ  

ＩＡ ＩＡ－５，ＩＡ－８，ＩＡ－１３，ＩＡ－１４，ＩＡ－１６ 

ＩＣ ＩＣ－１，ＩＣ－２，ＩＣ－３，ＩＣ－４，ＩＣ－７，ＩＣ－９，ＩＣ－１０ 

Ⅱ Ⅱａ，Ⅱｂ，Ⅱｃ，Ⅱｄ，Ⅱｅ，Ⅱｆ 

Ⅲ  

 

注 a) 若干の水蒸気が密封内に浸透することがあるが微量であるため損傷はない。 

注 b) 水蒸気が侵入するが損傷はない。 

図 A.1  基本個装法の概要 
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個装は，部品の組成及び表面の特性，要求される個装レベル等を考慮し，適切な個装法を選定して実

施しなければならない。 

なお，清浄からバリヤ材の密封までの各工程は，一連の継続した作業で行うものとし，中断の必要が

ある場合は，一時的な保護を行い，部品を汚損しないようにしなければならない。 

個装に関する要求事項は，次のとおり。 

a) 個装の容積及び質量は，必要最小限にとどめること。 

b) 使用する材料は，規定された品質に合致するものであること。 

c) 選定した個装法において，袋又は容器の使用が要求されている場合は，必要に応じて下包み，緩衝

材又は詰め物を使用して，部品の突起部や鋭角部により袋又は容器が破損しないよう保護すると

ともに，部品が袋又は容器内で自由に移動しないようにすること。 

d) 防水又は防湿バリヤ材の内部に使用する緩衝材は，清浄で乾燥したものでなければならない。 

e) 透明個装を必要とする場合，個装内の下包み材又は緩衝材は透明なものを使用すること。 

f) 防せい剤皮膜を施した部品に接触する下包み材には，耐油性バリヤ材を使用すること。ただし，個

装法において，ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１のグレードＡ，ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１又はＭＩＬ－Ｐ

ＲＦ－２２１９１のタイプⅠ又はⅡによる袋を使用する場合は，防せい剤皮膜を保護するための

みの下包みを施す必要はない。 

g) 防せい剤を適用しない素肌金属部品に直接触れる下包材緩衝材等は，非腐食性で出来るだけ乾燥

したものを使用すること。非腐食性とは，ＭＩＬ－ＳＴＤ－３０１０（容器及び包装材料の試験

方法）の方法３００５に規定する接触腐食試験に合格する場合をいい，ＭＩＬ－Ｐ－１３０（し

わつき包装紙）及びＭＩＬ－ＤＴＬ－１７６６７（中性包装紙）は，これを満足する材料である。 

h) 保管は，取扱い上の都合により必要と認められる場合は，紙箱，段ボール箱その他の適切な容器を

使用して追加の保護を行うこと。 

i) 静電気等に対する保護（遮へい－shielding） 

  電子的高感度部品及び環境揚力（environmental field force）により損傷を受けやすいその他の

部品については，製造時から使用時に至るまでの取扱い，輸送及び保管中における静電気，電磁

気，磁気又は放射能による損傷を防止するため，次の要領のいずれか又はその組合せにより保護

するものとし，A.2.7.1 のいずれの個装レベルにも適用する。 

1) 静電気に対する保護 

  静電気に対する保護を必要とする部品は，ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７のタイプⅠ，クラスＦ，スタ
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イル１又はタイプⅡ，クラスＨ，スタイル２の袋により包装する。 

2) 電磁気に対する保護 

  電磁気に対する保護を必要とする部品は，ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７のタイプⅠ，クラスＦ，スタ

イル１の袋により包装する。静電気及び電磁気の両者に対する保護を必要とする部品について

も同じ要領とする。 

3) 磁気に対する保護 

  単純な磁場（無線周波数又は電磁放射と対照して）に対する保護を必要とする部品は，必要とす

る保護の程度に対し十分な厚さを有する鉄製又はフェライト系成分の材料により完全に囲って

保護する。 

4) 放射能に対する保護 

  放射能に対する保護を必要とする部品は，鉛又は鉛入り材料により完全に囲って保護する。 

A.2.7.1  個装のレベル 

 個装のレベルは，保管期間及び保管環境等に応じて，次のとおり分類する。 

a) レベルＡ 納入部品の保管期間が長期にわたる場合又は温度，湿度及び塩分等の影響を受けやす

いような悪い状態で保管する場合の個装 

b) レベルＢ 納入部品の保管期間が長期間にわたらない場合及び保管状態がレベルＡより良好な場

合の個装 

c) レベルＣ 納入部品が納地で受領後，直ちに使用される場合の個装 

A.2.7.2  個装実施要領 

 個装は，次の事項を十分に考慮し，付表 A.12に基づいて行うものとする。 

 なお，レベルＣの個装が要求される場合は，製造会社等の一般商慣習による包装を実施することが

できる。 

a) 部品の鋭い突起物や角は，適当な材料で保護し，包み材料，袋又は容器の破損を防止する。この場

合，透明包装の内部にはできるだけ透明な材料を使用する。 

b) 防水又は防湿包装を行う場合は，包装内部の容積をできるだけ小さくし，下包み材や緩衝材は十

分に乾燥したものを使用し，密封する場合は内部の空気をできるだけ抜く。 

c) 容器に収納する場合は，容器内で部品が自由に移動しないよう緩衝材，支持材（ブロッキング）又

は押え（ブレーシング）などで固定する。 

d) 個装法Ⅱに使用する乾燥剤は，袋入りの活性吸湿剤とし，できるだけ包装内の全ての空間に対し
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吸湿作用がゆきわたり，また，部品の精密仕上面又は防せい剤皮膜に接触しないような位置に，テ

ープ，ひもなどで固定する。 

e) 乾燥剤の所要量の計算は，次の 1)又は 2)のいずれかによるものとする。 

 1) 防湿バリヤ材で密封の場合 

   Ｕ＝１７Ａ＋Ｘ１Ｄ＋Ｘ２Ｄ＋Ｘ３Ｄ＋Ｘ４Ｄ 

 2) 防湿バリヤ材で密封の場合 

   Ｕ＝４２Ｖ＋Ｘ１Ｄ＋Ｘ２Ｄ＋Ｘ３Ｄ＋Ｘ４Ｄ 

   各記号は，次による。 

   Ｕ：使用する乾燥剤のユニット数（ＭＩＬ－Ｄ－３４６４に規定する乾燥剤の単位） 

   Ａ：使用する防湿バリヤ材の面積（㎡） 

   Ｖ：容器の内容積（㎥） 

   Ｄ：包装内部の吸湿性材料の質量（kg） 

 Ｘ１：繊維性材料（木材を含む）及び下記以外の材料・・・・１６．０ 

 Ｘ２：固着繊維（ゴムで固めた合成繊維） ・・・・・・・・・７．０ 

 Ｘ３：ガラス繊維・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・４．０ 

 Ｘ４：ゴム及びプラスチックフォーム・・・・・・・・・・・・１．０ 

f) 個装法Ⅱにおいて，必ず湿度指示計を使用するものとする。湿度指示計はＭＳ ２０００３（カー

ド式）又はＳＡＥ ＡＳ２６８６０（プラグ式）を使用し，カード式湿度指示計は，乾燥剤からな

るべく離れた位置で防湿バリヤ材の最終密封部の近くの内側に挿入する。また，検査窓を取り付

けた場合は，その内側の見やすい位置に挿入する。 

g) 個装法Ⅱにおいて，防湿バリヤ材の袋を使用する場合は，少なくとも２回開封して再密封ができ

る大きさの袋を使用するものとする。 

A.2.7.3  個装単位 

 個装単位は，特に指示のない場合は次の標準に基づいて決定する。 

a) 通常は１００の約数を採用するものとし，特に小物の部品の場合は１０００の約数を採用するこ

とができる。 

b) １組になった部品を包装するとき，又は各種部品の詰め合わせが必要なときは，a)の規定によら

ない。 

c) 一般商慣習によって一定の基準数量があるものは，その数量を採用することができる。 
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A.2.7.4  個装の表示 

 個装の表示は，附属書Ｄによる。 

A.2.8  内装 

A.2.8.1  内装の基準 

a) 内装の実施は，輸送，荷役及び保管に際し，個装した部品を直接外装することが不適当な場合，又 

は特に必要が認められる場合とし，同一部品ごとに内装することを原則とする。 

b) 内装は，附属書Ｄにより表示しなければならない。 

A.2.8.2  内装方法 

内装方法は，個装した部品を１個又は２個以上の適当な数量にまとめて，結束又は緩衝包み若しく

は容器に収納して，テープ又は接着剤で封かんする。 

なお，封かんは，完全密封の必要はないが，容易に開かない程度とする。 

A.2.9  外装 

 外装の実施は，次による。 

A.2.9.1  外装の基準 

a) 外装は，A.2.9.3 の物理的保護の区分を設計条件とし，A.2.9.2 の外装レベルに合致すること。 

b) 外装の容積及び質量は，必要な範囲で経済性を考慮すること。 

c) 外装に適用する緩衝材，支持材及び押さえ材等は，効果的に使用すること。 

d) 外装は，附属書Ｄに定める表示及び標識を行うこと。 

A.2.9.2  外装のレベル 

 外装のレベルは輸送機関の種類，輸送距離及び積み替えの度数などに応じて，次のとおり分類する。 

a) レベルⅠ 納地までの輸送中に積み替えが行われる場合又は納地から転送が予想される場合の外

装 

b) レベルⅡ 納地までの輸送中に積み替えがなく，かつ，納地から転送を考慮する必要のない場合

の外装 

A.2.9.3  物理的保護の区分 

 物理的保護の区分は，外装の種類，強度及び緩衝材を決定するための要素として，部品の形状，寸 

法，質量及び特性を考慮し，表 A.2 に基づき設定するものとする。 
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表 A.2－物理的保護の区分 

区分 記号 説        明 

軽保護 Ｌａ 部品が輸送及び荷役において，容易に損傷しないもの，又は外装の

全内面に密着し，保護されているもの。 

例：事務用品，箱詰めキット，収納箱入り工具，木製又は金属製キ

ャビネット 

中保護 Ｌｂ 部品が外装に対して，適度の集中荷重を与えるもので，直接外装容

器に納められ，緩衝材により保護されているか，又は段ボール箱等

により内装を実施して保護される最も普通のタイプのもの。 

重保護 Ｌｃ 部品が外装に対して非常に強い集中荷重を与えるもの，又は壊れや

すいもので，外装のいずれの面にも当たらないよう高度の保護を必

要とするもの。 

例：精密機器，プラスチック製ノーズ又はドーム，降着装置，特殊

な燃料セル，プロペラ，精密電子機器等 

注記 Ｌｃに該当する部品であっても，適切な，緩衝材，詰め物又は内装等の適用により，Ｌａ又 

はＬｂで十分に保護される場合にはそれぞれの区分に変更することができる。 

A.2.9.4  外装方法 

 外装は，次に基づき適切な方法で行う。ただし，レベルⅡが要求された場合は，製造会社等の商習 

慣によることができる。 

a)  容器の選定 外装の容器は，付表 A.4 に規定するもののうち，次を考慮し，付表 A.13 及び付表  

A.14に基づき選定する。 

 1) 個装又は内装の程度 

 2) 指定された外装のレベル 

 3) 物理的保護の区分 

 4) 納地の環境条件 

b) 容器内における部品の固定 個装又は内装した部品を適当な数量ごとまとめ，必要に応じて，次 

のいずれかの方法により容器に収納し，固定する。 

 1) A.2.5により緩衝材又は装置等を使用して，固定及び保護を行う。 

 2) 不規則な形状若しくは損傷しやすい突起部のある部品又は重心の片寄った部品は，容器内にお 
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いて移動等による損傷等を防止するため，支持材又は押さえ材を使用して固定する。 

なお，支持材又は押さえ材により固定する場合は，部品の最も強度及び剛性のある部分を選び， 

できるだけ支持する面積を大きくするか，又は分散して支持しなければならない。 

 3) 機械類及び組立部品類において，粗暴な取扱いに十分耐える強度のボルト穴を有する場合は， 

ボルトを使用して容器に固定するものとし，次の点を留意しなければならない。 

3.1) 部品のボルト穴を損傷しないように保護する。 

3.2) 外装容器の底部に滑材（スキッド）がある場合は，滑材を通してボルト締めを行うものとし， 

ボルトの頭部は滑材の外面下に埋め込むとともに，ナットは振動等による緩みを防止する方 

法で締め付ける。 

c) 容器の密閉 容器の密閉は，容器の該当仕様書等により実施する。 

d) 容器の補強 容器の補強は，必要に応じて，帯鋼又はテープ等を使用する。 

e)  外装の表示及び標識 外装の表示及び標識は，附属書Ｄによる。 

A.2.9.5  通箱の使用 

 紙箱，両面段ボール箱又はファイバー箱により個装又は内装を施し，かつ，部品の物理的保護の区 

別が附属書Ａ表 A.2に規定するＬａ又はＬｂの場合には外装にかえ，通箱を使用することができる。 

A.2.9.6  混合包装 

 ２品目以上の個装又は内装を組合せて外装（以下，混合包装という。）する方が経済的，かつ，合理 

的である場合は，混合包装をすることができる。ただし，この場合は，個装又は内装に結束，緩衝包み， 

紙箱，両面段ボール箱又はファイバー箱を使用し，かつ，緩衝材等を用いて部品に損傷のおそれのない 

ようにしなければならない。 

A.2.9.7  集合包装 

 部品の種類，特性及び出荷数量等に応じて，荷役及び出荷作業の便宜を図るために，集合包装によ 

ることができる。 

A.2.9.8  耐候処理 

屋外保管又は特に耐候処理を指定された場合は，耐水性容器を使用するか，又は防水紙により容器 

内にケースライナ又は内張りを行う。 

A.3  品質保証 

A.3.1  一般 

 契約の相手方は，包装がこの通則に合致していることを保証するための検査を実施しなければなら 
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ない。 

なお，包装材料等において，認定検査又は初回試験が要求される場合には，これらの検査又は試験 

に合格していることを確認しなければならない。 

A.3.2  認定検査 

 包装に使用する材料において，装備品等の製造設備等の認定に関する訓令（昭和５０年防衛庁訓令

第４４号）第４条に規定する指定品目に該当する品目は，認定検査に合格したものでなければならな

い。 

A.3.3  初回試験等 

 包装に使用する材料において，仕様書で初回試験が要求されている場合は，ＮＤＳ Ｚ ０００１ 

に基づく初回試験に合格したものでなければならない。また，輸入材料を使用する場合は，外国政府， 

軍及び公共機関又は外国における原製造業者が仕様書及び規格等で要求する試験に合格したものでな 

ければならない。 

A.3.4  検査 

 包装見本検査及び包装検査とし，次のとおり実施するものとする。 

A.3.4.1  包装見本検査 

 包装の設計，材料及び方法の適否をあらかじめ確認する必要がある場合は，契約の示すところによ 

り包装見本検査を実施するものとし，その要領は，表 A.3による。 

なお，包装見本は，量産用包装と同一の包装を行ったものでなければならない。 

表 A.3－包装（見本）検査の分類等 

分  類 検 査 項 目 適 用 項 目 

Ａ 

1.  清浄度 

a) 目視検査 

b) ふきとり検査 

c) 酸及びアルカリの残留試験 

2. 防せい剤皮膜の試験 

3. 使用包装材料の適正度 

4. 外観 

5.  表示，標識の適正度 

A.2.3.3，A.3.4.5 

 

 

 

A.2.4.4，A.3.4.5 

A.2.7.2，付表 A.15 

付表 A.15 

付表 A.12 
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表 A.3－包装（見本）検査の分類等（続き） 

分  類 検 査 項 目 適 用 項 目 

Ｂ 

1. 耐漏えい性 

a) 真空室漏えい試験 

b) 減圧保持試験 

c) 浸水漏えい試験 

d) 圧力保持試験 

e) 温水漏えい試験 

2. 封かん（試験） 

A.3.4.5，付表 A.15 

 

 

 

 

 

A.3.4.5，付表 A.15 

Ｃ 

1. 循環ばく露（試験） 

a) 方法 A 

b) 方法 B 

2. 耐衝撃性 

a) 自由落下試験 

b) 対かど落下試験 

c) 振動試験 

d) 傾斜衝撃試験 

e) 対りょう落下試験 

A.3.4.5 

 

 

A.3.4.5 

 

 

 

 

 

A.3.4.2  包装検査 

 量産用包装について，この通則に合致していることを確認するため，次の検査を実施するも

のとする。 

a) 受入検査 購入する包装材料が当該仕様書等に合致していることを確認するため，受入

検査を実施するものとし，その方法等は，当該仕様書等による。 

b) 工程中の検査 包装の方法及び工程の適否を確認するため，表 A.3 における分類Ａの検

査項目について，検査を実施するものとし，検査ロットの選定及び抜取りは，d)及び e)

による。 

c) 完成品の検査 包装の完成品がこの通則に合致していることを確認するため，表 A.3 に

おける分類Ｂの検査項目について，検査を実施するものとし，検査ロットの選定及び抜取
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りは，d)及び e)による。ただし，耐漏えい性の検査については，個装法がＩＡ－５，Ｉ

Ａ－８，ＩＡ－１３，ＩＡ－１４，ＩＡ－１６，ＩＣ－１，ＩＣ－２、ＩＣ－３，Ⅱａ，

Ⅱｂ，Ⅱｃ，Ⅱｄ，Ⅱｆの場合に実施する。 

d) 検査ロット いかなる場合においても検査ロットは，契約，品目及び数量に関係なく，同

等の包装材料を使用しているものについては，同一とする。 

  1) 工程中の検査については，実質的に同等の作業条件に属するものを同一ロットとする。 

2) 完成品の検査については，次のいずれかに属するものを同一ロットとする。   

2.1) 同等の個装法により包装し，かつ，同一試験方法を適用するもの。 

  2.2) 個装法は異なっているが，同一のバリア材（タイプ，グレード及びクラスが同一のも

の）又は全く同一の封かん方法を適用したもの。 

e) 抜取り 検査用試料の抜取りは，ＭＩＬ－ＳＴＤ－１０５に準拠して実施するものとし，

検査水準及び合格品質水準（以下，ＡＱＬという。）は，次のとおりとする。ただし，品

質が安定している場合には，ほかの検査水準及びＡＱＬを採用することができる。 

1) 表 A.3 における分類Ａの検査項目については，検査水準Ⅰ ＡＱＬ 4.0% とする。 

2) 表 A.3 における分類Ｂの検査項目については，次による。 

2.1) なみ検査は，検査水準Ｓ－４，ＡＱＬ 4.0% とする。 

2.2) ゆるい検査は，検査水準Ｓ－３，ＡＱＬ 4.0% とする。 

f) その他の抜取り 前号の規定を満足することが可能な場合，契約担当官等の承認を得て，

ＭＩＬ－ＳＴＤ－１０５以外の抜取り方式を用いることができる。 

A.3.4.3  不合格の処置 

 検査の結果，不合格となった包装又はロットについては，不良材料を除き，包装の工程，方

法及び作業条件等を必要に応じて改善し，再検査を受けることができる。 

なお，不良の包装は，是正措置を行うか，又は良品と区別する。 

A.3.4.4  試料の処置 

 検査及び試験に使用したすべての試料は，必要に応じて再包装を行うものとし，最初の個装

法と同一方法で再包装したものは，最初のロットの一部分とみなすことができる。ただし，試

験の結果，部品が損傷を受けたとみなされる場合は，その部品の使用可能性を確認するための

必要な処置を講じる。 

A.3.4.5  試験方法 
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 包装の試験は，付表 A.15 の指示に基づき，次に規定する方法により行うものとする。ただ

し，２種類以上の個装法が適用されている場合は，それぞれの個装法に指示された項目につい

て行わなければならない。 

a) 清浄度試験 

清浄度試験は，全ての個装法について行うものとし，次のいずれか若しくは組合せ  

の方法により行う。ただし，クリーン・ルームにおいて作業を行った部品には適用  

しない。  

1) 目視試験  

   部品表面に汚れ，さび，ごみ，油，グリース，繊維などの異物が残っているかど

うかを肉眼で調べる。  

2) 拭き取り試験  

  清浄で毛羽立たない白布及び黒布で，部品表面のそれぞれ別な一部を拭き取り，

異物による汚れの有無を調べる。  

   なお，白布及び黒布のいずれにも，肉眼で判明する汚れが認められないときは  

合格とする。  

 3) 酸及びアルカリの残留試験  

 3.1) 最終洗浄後金属部品の表面が濡れている間（乾燥している場合はその一部を蒸  

留水でぬらす。）にｐＨ試験紙で試験する。また，ｐＨ試験紙は，メチルレッド

紙及び赤色リトマス紙又は万能ｐＨ指示紙を使用し，変色の有無を調べる。  

 なお，メチルレッド紙及び赤色リトマス紙のいずれにも変色がないときは合

格とする。ただし，万能ｐＨ指示紙を用いた場合は，ｐＨが 6.4～8.3 の範囲

内のときは合格とする。  

  3.2) この試験は，清浄方法としてアルカリ清浄法，乳化清浄法又は電解清浄法を採

用した場合だけに適用する。  

b) 防せい剤皮膜の試験  

  防せい剤を適用した場合，皮膜の均一性，連続性及び保持性を肉眼で調べる。硬質

防せい剤皮膜については，亀裂の有無について厳密に調べる。  

   なお，防せい剤皮膜の不均一や皮膜の減少が認められない場合，あるいは部品の  

バリヤ材との接触部に腐食が認められない場合，並びに硬質防せい剤皮膜に亀裂が
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認められない場合は合格とする。  

c) 耐漏えい性試験  

1) 一般事項  

1.1) 漏えい試験のうち，真空室漏えい試験又は温水漏えい試験を行う試料は，試験

に先立って周囲の条件と同一に調整するため，４時間以上放置しなければなら

ない。また，部品及び材料が，工程中又は工程前に周囲の条件の下に置かれて

いた場合は，その時間を調整時間の一部とみなすことができる。  

1.2) 包装表面の空気を除き，バリヤ材からの実際の空気の漏えいを見やすくするた

めに，界面活性剤を試験用の水の中に加えるものとする。  

2) 真空室漏えい試験  

水を入れた容器を真空室に納め，上記 1) 1.1)で調整した試料を容器内の水中に，

試料の最上部が水面から２５ mm を超えない深さに浸せきする。ただし，真空室の

内部を，試料が熱封かん袋及び金属容器の場合は水銀柱２１６ mm，金属以外の剛

性容器の場合は，水銀柱１４０ mm の真空度にするものとし，この減圧状態で３０

秒間保持し，その間の空気の漏えいの有無を調べる。  

 なお，試験は試料を反転させて繰り返し行う。  

試料の各位置について気泡の発生を調べ，表面又は封かん部から一様な気泡の流

出又は継続的な気泡の発生が認められないときは合格とする。ただし，試料表面

にあらわれそのまま付着しているか，又は徐々に分離する気泡は差し支えない。 

3) 減圧保持試験  

 3.1) 試料のバリヤ材又は容器に管を取り付け，管を減圧装置（アスピレータ又は真

空ポンプ）と接続し，圧力計又はマノメータで測定して，水銀柱９±１ mm，又

は水柱１２７±１３ mm になるまで試料内の空気を抜いて管を閉じる。この場

合，試料内の圧力を平衡状態にするため数回にわたって空気を抜くものとする。

次いで，試料をそのまま１０分間放置後，真空度の減少の割合を測定する。  

     なお，試料に取り付ける管は，試験終了後容易に試料から取り外すことがで

き，かつ，容易に試料を再密封できるようなものでなければならない。  

 3.2) １０分間放置後，試料の最初の真空度の２５％以上真空度が減少していないと

きは合格とする。  
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 4) 浸水漏えい試験  

試料を密封したときの環境温度より低い温度（５℃以上）の水中に試料を浸せき

する。また，試料の上面が水面から２５～５０ mm の深さの位置になるようにし，

１時間以上浸せきさせ，浸せき後，取り出し，試料の外側の水分を注意深く除き，

試料を開いて浸水の有無を調べる。  

なお，試料の内部に浸水が認められないときは合格とする。  

 5) 圧力保持試験  

 5.1) 試料に空気供給用の管を取り付け，空気供給装置（コンプレッサなど）及び圧  

    力計と接続する。  

 5.2) 試料内に圧縮空気を徐々に送り込み，内部圧を，試料がバリヤ材及び金属容器

の場合は水銀柱２１６ mm，金属以外の剛性容器の場合は水銀柱１４０ mm の空

気圧になるまで加圧し，平衡状態に保持して空気の供給口を閉じる。この場合，

試料内の圧力を平衡状態にするため，数回にわたって空気を送り込むものとし，

規定の内圧以上に上げすぎないよう注意する。  

5.3) 次のいずれかにより，圧力計の圧力の減少の有無又は気泡の発生による漏えい

の有無を調べる。  

 5.3.1) 試料を３０分間放置した後，圧力計の圧力を測定する。圧力の減少が全く認

められないときは合格とする。  

 5.3.2) 水槽の使用が可能で，容器が比較的少さい場合は，加圧した試料の上面が水

面から２５ mm～５０mm の深さになるように水中に浸せきし，反転させて漏

えいの有無を調べる。  

 5.3.3) 水槽が利用できないか，又は容器が大きすぎる場合は，試料の封かん部や継

ぎ目に石けん水を塗布して気泡の発生の有無を調べる。  

 5.4) 5.3.2)，5.3.3)のいずれの場合においても，空気の漏えいにより気泡が大きく

なるとか，破裂するとか，又はいずれかの表面から一様な気泡の流出や継続的

な気泡の発生などが認められないときは合格とする。ただし，5.3.1)の場合に

おいて圧力の減少が認められたときは，超音波漏えい検出器又は 5.3.2)，

5.3.3)のいずれかの方法により，漏えい部分を検出し，必要な容器の修理を行

う。  
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なお，圧力の減少が認められるにもかかわらず，漏えい部分が発見できない  

    ときは，試験を繰り返し行うものとする。  

 5.5) 超音波漏えい検出器は，全てのタイプ及び寸法の加圧容器の極めて小さい漏え

い部分の検出が可能である。  

 6) 温水漏えい試験  

 6.1) 1)1.1)で調整した試料を，その調整温度より２８℃以上高い温度に加熱した温

水中に，試料の上面が水面から２５ mm 以内の深さの位置になるようにして，１

５秒間以上浸せきする。また，同様に試料の全ての面を同じ位置に回転させ，

全表面について繰り返し漏えいの有無を調べる。ただし，温水中に浸せきする

時間は全部で８分間以内とする。  

6.2) 試料の各位置について気泡の発生を調べ，表面又は封かん部から一様な気泡の

流出，又は継続的な気泡の発生が認められないときは合格とする。  

    なお，試料の表面に付着しているか，又は徐々に分離する気泡は差し支えな

い。  

 7) 圧縮漏えい試験（柔軟性試験のみに適用する。）  

出荷時と同一環境中において，柔軟性容器の密封中にできるだけ多くの空気を試

料内部に封入する。次いで，試料を表面から２５ mm～５０ mm の深さになるよう水

中に浸せきするか，又は試料の全ての封かん部及び継ぎ目に石けん水を塗布した

上，試料を圧縮して内部の圧力を増加させ漏えいの有無を調べる。  

なお，気泡の発生が認められないときは合格とする。  

d) 封かん試験  

 1) 試料の選定  

熱封かん又はインパルスシールなどの溶融密封部に対する封かん試験の試料は， 

原則として密封した包装から採取するものとする。ただし，生産時の使用状態と  

同一に調整した封かん機械で作成した試験片から試料を採取してもよい。この場  

合には，必要に応じて包装作業前に各機械ごとに各種バリヤ材の試験片を作成し  

て試験を実施しなければならない。更に，必要に応じて実際の包装から試料を採  

取して試験を行うものとする。  

 2) 方法  
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   包装又は試験片の封かん部が完全に冷却した後，封かん部の線に直角に２５ mm 幅

の試料を切り取る。切り取った試料は，折り目をつけないようにして封かん部の

線と荷重の方向が直角になるように，試料の両端を適用なクランプで留める。こ

の場合，封かん部はクランプの中間になるようにする。次に，一方のクランプを

適当な装置に固定し，他方のクランプを利用して試料に衝撃を与えないように，

静かに均一に静的荷重を加え，室温で５分間放置する。この間２分後及び５分後

の２回にわたり，封かん部の剥離の状況を記録する。静的荷重は，材料により付

表 A.16 のとおりとする。ただし，室温が３２℃を超える場合には，静的荷重を

５％減少することができる。  

 3) 結果の判定  

   試験の終りの３分間に，試料の封かん部が剥離しないときは合格とする。初めの  

２分間に実際の封かん部に隣接した部分の，部分的な溶着の剥がれは差し支えな 

い。  

e) 循環ばく露試験  

  循環ばく露試験は，個別装備品等の防衛省仕様書等において，包装見本検査の実施  

が規定された場合に行う試験で，外装完了品（個装法に規定する最終容器が，出荷

容器を兼ねる場合を含む）について，該当漏えい試験に先立って実施するものとす

る。試験は，次に規定する方法Ａ又は方法Ｂに基づいて行う。  

 1) 方法Ａ  

   １夜放置（約１６時間）   ・・・・  ４９℃～５５℃  

   散水２時間・・・・・・・・・・・  １０℃～１６℃  

   放置２時間・・・・・・・・・・・－２３℃～－１８℃  

   散水２時間・・・・・・・・・・・  ４９℃～５５℃  

   散水２時間・・・・・・・・・・・  １０℃～１６℃  

   １夜放置（約１６時間）   ・・・・  １７℃～１０℃  

   放置４時間・・・・・・・・・・・  ４９℃～５５℃  

   散水２時間・・・・・・・・・・・  １０℃～１６℃  

   放置２時間・・・・・・・・・・・  １７℃～１０℃  

   １夜放置（約１６時間）   ・・・・  ４９℃～５５℃  
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   散水２時間・・・・・・・・・・・  １０℃～１６℃  

   放置２時間・・・・・・・・・・・－２３℃～－１８℃  

   放置３時間・・・・・・・・・・・  １７℃～１０℃  

   １夜放置（約１６時間）   ・・・・  ４９℃～５５℃  

 2) 方法Ｂ  

   次の循環順序で連続３日間ばく露を繰り返した後，４９℃～５５℃で１夜放置す

る。  

   １夜放置（約１６時間）   ・・・・  ４９℃～５５℃  

   散水２時間・・・・・・・・・・・  １０℃～１６℃  

   放置４時間・・・・・・・・・・・  ４９℃～５５℃  

   散水２時間・・・・・・・・・・・  １０℃～１６℃  

 3) 結果の判定  

   試験した包装部品を開いたとき，包装内部に湿気の侵入が認められず，また部品  

に腐食が認められないときは合格とする。  

f) 耐衝撃性試験  

  耐衝撃性試験は，個別装備品等の防衛省仕様書等において，包装見本検査の実施が      

規定された場合に行う試験で，外装完了品（個装法に規定する最終容器が，出荷容

器を兼ねる場合を含む。）について，該当漏えい試験に先立って実施するものとす

る。試験は，次の 1)～4)に基づいて行う。  

1) １００kg 未満の包装の場合  

  総質量が１００ kg 未満で，いずれか一辺の最大寸法が１５０ cm 未満の包装につ

いては，振動試験を行い，次に自由落下試験を行う。  

2) １００kg 以上の包装の場合  

   総質量が１００ kg 以上か，又はいずれか一辺の最大寸法が１５０ cm 以上の包装

については，傾斜衝撃試験又は対かど落下試験（片支持）を行う。ただし，容器

の形状又は寸法の都合により，対かど落下試験（片支持）が実施不可能な場合は，

対りょう落下試験（片支持）を行うものとする。  

 3) 試料の作成  

   衝撃試験用試料は，原則として量産用と同一の包装を使用するものとするが，実
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際の部品を使用することが困難な場合には代用品を使用することができる。代用

品は，部品と同じ質量及び形状のものを使用し，量産時の包装と同一方法で行う

ものとする。  

 4) 方法  

   試験方法は，表 A.4 による。  

表 A.4－試験方法  

試験項目  規格  

自由落下試験  

ＪＩＳ Ｚ  ０２０２  対かど落下試験  

対りょう落下試験  

振動試験  ＪＩＳ Ｚ  ０２３２  

傾斜衝撃試験  ＪＩＳ Ｚ  ０２０５  

 5) 結果の判定  

   試験の結果は，次の各項の要求事項を満足するものでなければならない。  

 5.1) 包装に使用されている全ての材料及び構成品について，包装の効果に影響す

るような損傷や防せい剤の移動が認められないこと。  

 5.2) 個装の内部の材料に，目視可能な損傷が認められないこと。  

 5.3) 実際の部品を使用した場合に，部品に対する損傷の形跡が，目視検査のみで

は判断できない場合は，機能試験を行って機能障害を起こしていないことを

保証すること。  
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付表 A.1－緩衝材 

材 料 名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 

クッション用
フォームラバ
ー 

ＡＭＳ－Ｒ－５００１ タイプⅠ，Ⅱ 
グレードＡ～Ｃ 
クラス１～４ 

いずれも硬さに
よる分類あり。 

ＡＳＴＭ Ｄ６５７６ タイプⅠ，Ⅱ 
グレードＡ～Ｃ 

繊維性緩衝材 Ａ－Ａ－１８９８ グレードⅠ：吸水性 
グレードⅡ：耐水性 

軽量で脆弱な部
品の摩擦防止用 

板紙緩衝材 － シート状，ロール状 
破裂強度２ kgf/cm2 以
上 

片面段ボール及
び波形成形パル
プ等 

包装用ロック
緩衝材 

ＰＰＰ－Ｃ－１１２０ タイプⅡ：軟質 
タイプⅢ：半硬質 
タイプⅣ：硬質 

振動及び衝撃を
緩和する。 
シート状又は部
品の形状に合わ
せて形成して使
用する。 

包装用ポリウ
レタンフォー
ム緩衝材 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２６５１４ タイプⅠ：スタンダー
ド 
タイプⅢ：静帯電防止 

一般緩衝用及び
部品固定用 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－８３６７１ 現場発泡体 

包装用ポリス
チレンフォー
ム緩衝材） 

ＰＰＰ－Ｃ－８５０ タイプⅠ：シート状 
タイプⅡ：ロール状 

振動及び衝撃を
緩和し，応力集
中を防止する。 

包装用ポリエ
チレンフォー
ム緩衝材） 

Ａ－Ａ－５９１３５ クラスⅠ 
グレードＡ～Ｄ 

シート状 
グレードＢ 
静帯電防止 

Ａ－Ａ－５９１３６ クラスⅠ 
グレードＡ～Ｄ 

厚板状 
グレードＢ 
静帯電防止 

包装用ポリプ
ラスチックフ
ォ ー ム 緩 衝
材） 

民生品 － 
一般緩衝用及び
詰め物用 

ポリプロピレ
ンフォーム緩
衝材 

ＰＰＰ－Ｃ－１７９７ タイプⅠ：一般用 
タイプⅡ：静帯電防止
性 

緩衝包み及び摩
擦防止用 

クッション用
ウレタンフォ
ーム 

ＪＩＳ Ｋ ６４０１ １種：スラブストック
または加工品 
２種：モールド品 
３種：粉砕フォーム接
着品 

－ 

気泡入りプラ
スチックフィ
ルム緩衝材 

ＰＰＰ－Ｃ－７９５ クラス１：一般用 
クラス２：静帯電防止
性 

 

空気注入式エ
ア緩衝材 

ＰＰＰ－Ｃ－７９５  クラス
１ 

一般用  
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付表 A.1－緩衝材（続き） 

材 料 名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 
段ボール ＪＩＳ Ｚ １５１６ 両面ダンボール 

複両面ダンボール 
当て物，仕切
り，詰め物又は
固定用 

プラスチック
毛 

民生品 － 一般緩衝用及び
詰め物用 

シュレッドペ
ーパー 

－ － － 

支持材（ブロ
ッキング）押
さえ（ブレー
シング）又は
金具類 

－ － － 

羊毛長尺フェ
ルト 

ＪＩＳ Ｌ ３２０１ １０種類 主として大型部
品の受け台用の
緩衝材及び当て
物として使用す
る。 

ファイバグラ
ス 

ＭＩＬ－Ｃ－１７４３５ タイプⅠ：表面未処理 
タイプⅡ：表面処理 

－ 

弾性体緩衝材 Ａ－Ａ－５９１３６ クラス１～４ 
グレードＡ～Ｄ 
タイプⅠ～Ⅴ 

振動及び衝撃を
緩和し，応力集
中を防止する。 

でん粉ベース 
バラ状緩衝材 

ＰＰＰ－Ｃ－１６８３ － 天然素材使用 
（水に溶け，土
に還る） 

 

付表 A.2－バリア材及び包み用材料 

材 料 名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 
アルミニウム
及びアルミニ
ウム合金はく 

ＪＩＳ Ｈ ４１６０ 巻取品 
厚さ 0.006mm～0.2mm 
平判品 
厚さ 0.007mm～0.2mm 

防せい剤を使用し
た部品の下包み用 
カドミウム，アル
ミニウム，マグネ
シウム及び亜鉛以
外の金属部品には
使用しないこと。 

クラフト紙 ＪＩＳ Ｐ ３４０１ １種～５種 化学的中性，耐油
性，防水性又は防
湿性を必要としな
い場合の下包み用 

Ａ－Ａ－２０３ スタイル１～２  

薄葉紙（機械
すき和紙） 

Ａ－Ａ－１２４９ タイプⅠ，Ⅱ かすり傷のつきや
すい部品の下包み
用 

中性包装紙 ＭＩＬ－ＤＴＬ－１７６６
７ 

タイプⅠ，平滑 
タイプⅡ，しわ付き 

防せい剤を使用し
ない部品の下包み
用銀及びマグネシ
ウムの変色防止を
必要とする場合に
は使用できない。 

しわ付き包装
紙 

ＭＩＬ－Ｐ－１３０ タイプⅠ～Ⅲ：重荷
重用～軽荷重用 

耐油性，防水性を
必要としない非精
密部品の下包み用 
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付表 A.2－バリア材及び包み用材料（続き） 

材 料 名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 

防水耐油性バ
リア材 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１ 
タイプⅠ 中荷重 
タイプⅡ 軽荷重 

防せい剤を使用した
部品の下包み用及び
防水・耐油包装用 

防湿バリヤ材 ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１ クラス１～３ 防湿包装用 
ターポリン紙 民生品 － ケースライナ，容器

の内張り及び防水上
包み用 

しわ付き防水
紙 

民生品  － 防水上包み用  

ポリエチレン
加工紙 

ＪＩＳ Ｚ １５１４ １～５級 一般下包み用 

塩化ビニリデ
ン加工紙 

民生品 － 一般下包み用 

包装用ポリエ
チレンフィル
ム 

ＪＩＳ Ｚ １７０２ １種Ａ，Ｂ 
２種Ａ，Ｂ 

一般下包み用 
光線，オゾンなどを遮
ぎる必要のある場合
は，赤色のものを使用
する。 

Ａ－Ａ－３１７４ タイプⅠ～Ⅵ，クラ
ス１～４ 
グレードＡ～Ｃ 
仕上げ１～２ 

収縮包装用フ
ィルム 

  集合包装用 

熱封可能透明
フィルムバリ
ア材 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９
１ 

タイプⅠ：防湿・耐
油性 
タイプⅡ：防水・耐
油性 
タイプⅢ：防水性 

透明包装を必要とす
る場合の防水，防湿
包装用 

静帯電防止・
防水性バリア
材 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１７０
５ 

タイプⅠ：防湿性，
静電気及び電磁気防
止 
タイプⅢ：防水性，
透明、静電気防止 

静電気及び電磁気に
より損傷しやすい部
品の包装に使用す
る。 

難燃性防湿耐
油バリア材 

民生品 柔軟性，熱封可能 難燃性を必要とする
場合に使用する。 

 

付表 A.3－テープ及び接着剤 

材 料 名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 
布粘着テープ ＪＩＳ Ｚ １５２４ １種（１号～３号） 主として耐水性ダン

ボール箱などの封か
ん用に使用する。 

紙粘着テープ ＪＩＳ Ｚ １５２３ １種～２種 主として段ボール箱
などの封かん用に使
用する。 

紙ガムテープ ＪＩＳ Ｚ １５１１ １～５種 同上 

セロハン粘着
テープ 

ＪＩＳ Ｚ １５２２ － － 

ポリ塩化ビニ
ル粘着テープ 

ＪＩＳ Ｚ １５２５ １種，２種 － 

両面粘着テー
プ 

ＪＩＳ Ｚ １５２８ １～５種 － 
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付表 A.3－テープ及び接着剤（続き） 

材 料 名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 
ポリプロピレ
ン粘着テープ 

ＪＩＳ Ｚ １５３９ ４０，６０ － 

繊維補強粘着
テープ 

ＡＳＴＭ Ｄ５３３０ タイプⅠ～Ⅳ 容器封かん，補強，
結束用 

酢酸ビニール
樹脂エマルジ
ョン木材接着
剤 

ＪＩＳ Ｋ ６８０４ １種～３種 万能型 

耐水性接着剤 Ａ－Ａ－５９６９２ タイプⅠ～Ⅲ 段ボール箱，ファイ
バー箱の封かん用 

ＭＭＭ－Ａー２６０ タイプⅠ，Ⅱ 
クラス１～３ 
グレードＡ,Ｂ 

防水バリヤ材の接着
用 

ゴム系接着剤 ＭＭＭ－Ａー１６１７ タイプⅠ～Ⅲ ゴム系ガスケット接
着用 

造作用接着剤 ＪＩＳ Ａ ５５４９ １４種類 － 

 

付表 A.4－外装容器 
材料名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 

紙製袋 民生品 － 
緩衝材つき又は補強
したもの 

防湿個装用袋
（防湿耐油） 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－６０６
０ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１
３１のクラス１によ
る袋 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－１
１７をカバーできな
い場合に適用する。 

防水個装用袋 ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ 付表 A.5 参照 － 

気化性さび止
め剤処理の透
明袋 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－２２０
２０ 

付表 A.10 － 

折りたたみ紙
箱 

ＰＰＰ－Ｂ－５６６ 
バラエティ１～２ス
タイルⅠ～ⅩⅣ 

主として個装用 

組立紙箱 ＰＰＰ－Ｂ－６７６ 
タイプⅠ～Ⅳ 
バラエティ１～４ 

主として個装用 

メタルステッ
チ付紙箱 

民生品 － 個装，内装用 

複々両面ダン
ボール箱 

ＡＳＴＭ Ｄ５１６８ 
クラスＣＦ，ＣＧ 
ＣＦＷＲ，ＣＧＷＲ，
ＣＦＦＲ，ＣＧＦＲ 

外装用 

さん付ファイ
バー箱 

ＡＳＴＭ Ｄ６２５１ 
タイプⅠ～Ⅳ 
クラス１～２ 
スタイルＡ～Ｋ 

－ 

両面ダンボー
ル箱 

ＪＩＳ Ｚ １５０６ １種～４種 － 

耐候性段ダン
ボール箱 

ＡＳＴＭ Ｄ５１１８ 
タイプＣＦ 
耐候性クラス 

 

ファイバー箱 民生品 － － 

耐候性段ファ
イバー箱 

ＡＳＴＭ Ｄ５１１８ 
タイプＳＦ 
耐候性クラス 

 

複両面ダンボ
ール箱 

ＪＩＳ Ｚ １５０６ １種～４種 外装用 
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付表 A.4－外装容器（続き） 
材料名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 

木箱 ＪＩＳ Ｚ １４０２ 普通木箱（Ⅰ形） 
腰下付木箱（Ⅱ形） 
密閉（Ａ形） 
すかし（Ｂ形） 
密閉合板（Ｃ形） 

密閉形の場合，
特に要求のない
限り防水規定を
除く。 

金属容器 ＰＰＰ－Ｃ－９６ 各種形状の軽容器 － 

ファイバかん 民生品 －  

金属製小型コ
ンテナ 

民生品 ― 通箱に使用する。 

金属容器（再
使 用 可 能 容
器） 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－６０５
４ 
ＭＩＬ－Ｄ－６０５５ 

  

密閉枠組箱 ＪＩＳ Ｚ １４０３ １形～３形（Ａ形，Ｂ形） － 

ＡＳＴＭ Ｄ７４７８ タイプⅠ，Ⅱ 
クラス１，２ 
スタイルＡ，Ｂ 

 

付表 A.5－個装用袋（ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７）の分類 
袋の分類 a) 使用材料 

タイプ クラス スタイル 適用仕様書 タイプ クラス 
Ｉ Ｅ １ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１ － １ 
Ｉ Ｅ ２ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９１ Ｉ １or２ 
Ｉ Ｅ ３ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９１ 
－ 
Ｉ 

１ 
１or２ 

Ｉ Ｆ １ ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１７０５ Ｉ １or２ 
Ⅱ Ｃ １ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１ Ｉ － 
Ⅱ Ｃ ２ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９１ Ⅱ １or２ 
Ⅱ Ｃ ３ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１ 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９１ 
Ｉ 
Ⅱ 

－ 
１or２ 

Ⅱ Ｅ １ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１ － ２ 
Ⅲ Ｂ ２ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９１ 

Ａ－Ａ－３１７４b) 
Ⅲ 

ⅠorⅡ 
１or２ 
1 c) 

Ⅲ Ｃ １ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１ Ⅱ － 
Ⅳ Ｅ １ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１ － ３ 

注 a) タイプⅠ：重荷重用 
注 a) タイプⅡ：中荷重用 
注 a) タイプⅢ：軽荷重用 
注 a) タイプⅣ：超重荷重用 
   クラスＢ：防水性 
   クラスＣ：防水・耐油性 
   クラスＥ：防湿・耐油性 
   クラスＦ：防湿・静帯電防止・電磁シールド性 
   クラスＨ：防水・静帯電防止性 
   スタイル１：不透明 
   スタイル２：透明 
   スタイル３：片面不透明，片面透明 
注 b) ポリエチレンシートの厚さ 0.1mm 
注 c) 仕上げは treated 
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付表 A.6－その他の材料 

材 料 名 適用仕様書又は規格 分類又は特性 注記 
袋入り乾燥剤 ＭＩＬ－Ｄ－３４６４ タイプⅠ～Ⅲ 通常タイプⅠを使用

する。 
プラグ式湿度
指示計 

ＳＡＥ ＡＳ２６８６０ タイプⅠ，Ⅱ － 

カード式湿度
指示計 

ＭＳ ２０００３ スリースポット  

ガスケット ＡＳＴＭ Ｆ１０４ アスベストを含まな
いもの 

 

帯鋼 ＪＩＳ Ｇ ３１３１ 熱間圧延 ４種 － 
ＪＩＳ Ｇ ３１４１ 冷間圧延 ５種 － 

紙ひも製バン
ド 

民生品 － － 

ポリプロピレ
ン製バンド 

ＪＩＳ Ｚ １５２７ １２mm，１５．５
mm，１９mm 

－ 

非金属製バン
ド 

ＡＳＴＭ Ｄ３９５０ タイプⅠ，ＩＡ 
Ⅱ，Ⅲ，Ⅳ 

－ 

 

付表 A.7－清浄剤 

名 称 適用仕様書又は規格 用途 

溶

剤 

ドライクリーニング 

ソルベント 

ＪＩＳ Ｋ ２２０１ ５号 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－６８０ 

Ｃ－３，５，８ 

メタノール ＪＩＳ Ｋ １５０１ Ｃ－３,５,８ 

トリクロルエチレン ＡＳＴＭ Ｄ４０８０ Ｃ－３,５,７,

８,１８ 

パークロルエチレン 

（テトラクロルエチレン） 

ＡＳＴＭ Ｄ４０８１ 

ＡＳＴＭ Ｄ４３７６ 

Ｃ－３,５,７,

８,１８ 

シンナー ＭＩＬ－ＰＲＦ－６８０ Ｃ－３,５,８,１

８ 

1,1,1-トリクロロエタン ＡＳＴＭ Ｄ４１２６ 

ＭＩＬ－Ｔ－８１５３３ 

Ｃ－３,５,７,

８,１８ 

イソプロピルアルコール ＪＩＳ Ｋ １５２２ Ｃ－１ 

防せい油 ＪＩＳ Ｋ ２２４６ 

ＭＩＬ－Ｃ－１５０７４ 

Ｃ－５,８,１８ 

アルカリ清浄剤 Ａ－Ａ－５９１４６ Ｃ－９ 

高圧蒸気清浄剤 Ａ－Ａ－５９１３３ Ｃ－９,１４ 

電解清浄剤 ＳＡＥ ＡＭＳ１５４７ Ｃ－１１ 

乳化性清浄剤 Ｐ－Ｃ－４４４ Ｃ－１２ 

研

磨

材 

鉄鋼グリッド及びショット ＳＡＥ Ｊ ８２７ 

ＳＡＥ Ｊ １９９３ 

Ｃ－１５ 

無機質研磨剤 

（硅砂，石英砂ガーネット，ア

ルミナ，ガラス，ビーズ等） 

－ 

Ｃ－１６ 

研磨剤（軟質グリッド） Ａ－Ａ－１７２２ Ｃ－１７ 
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付表 A.7－清浄剤（続き） 

名 称 適用仕様書又は規格 用途 

超音波清浄用清浄剤 
ＡＭＳ－Ｃ－１９８５３ 

Ａ－Ａ－５９９２１ 
Ｃ－１９ 

酸 

塩酸 ＪＩＳ Ｋ １３１０ Ｃ－１ 

硫酸 民生品 

りん酸 ＪＩＳ Ｋ １４４９ 

アルカリ除せい剤 Ａ－Ａ－５９２６０ Ｃ－１ 

非イオン性清浄剤 ＭＩＬ－Ｄ－１６７９１ Ｃ－１ 

 

付表 A.8－清浄方法 

方法 適用要領 注記 

Ｃ－１ 

任意の方法 

部品を損傷しない限り，次に定める方法に限定される

ことなく，任意の方法又は２種以上の方法の組合せによ

り清浄を行う。 

この方法に含まれる主なものは，次のとおりである。 

1  機械的方法 

a) 真空清浄 真空ポンプでじんあいなどを吸収して清

浄する。 

b) バレル研磨 部品を各種研磨材や研磨助材といっし

ょに容器に満たし，容器を回転又は振動させて清浄

する。 

c) 工具使用法 ハンマー，タガネ，スクレーバなどを使

用し，スケール，さび，塗装被膜などを除去する。 

d) ブラン掛け法 ワイヤーブラシを使用して，ゆるく

付着したスケールなどの付着物を除去し洗浄する。 

2  科学的方法 

a) 酸洗い 各種酸の水溶液（ピックリング）中に金属部

品を浸せきし，スケールやさびなどを除去した後，

水洗又は湯洗を行い，更に必要に応じて中和，水洗

などを行う。 

b) アルカリ除せい アルカリ除せい剤を使用し，浸せ

き法又は電解法により金属部品のスケールやさびな

どを除去した後水洗いを行う。 

c) 洗剤洗浄 洗剤を使用して，オイル，グリースその他       

の汚れを除去し清浄する。 

3  人為的方法 

布等による拭き取り ゴム，皮革及びコルク等単品の

部品に適用する。 

 

 

 

 

 

電子機器構成品等に

適用する。 

小型部品のスケール

などの除去に適用す

る。 

オイル，グリースな

どの汚れは，あらか

じめ他の方法で除去

する必要がある。 

 

 

油溶性の汚れは，あ

らかじめ他の方法で

除去する必要があ

る。 

 

 

 

 

金属部品，ゴム，プ

ラスチック，キャン

バスなど広範囲の部

品に適用できる。 
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付表 A.8－清浄方法（続き） 

方法 適用要領 注記 

Ｃ－３ 

溶剤清浄法 

1  第１次清浄 

 溶剤で汚れを洗い落す。 

 清浄作業は次のいずれかによる。 

a) 溶剤中に部品全体を浸せきし，振とう又はかくはん

する。 

b) 溶剤を浸したブラシ又は布で洗う。できれば部分的

に浸せきを併用する。 

c) 溶剤を圧力噴射により吹き付ける。 

2  第２次清浄 

  きれいな溶剤で洗浄作業を繰り返す。第２次清浄は，

できる限り全体を浸せきするものとする。きれいな溶

剤を用いて圧力噴射により清浄を行ったときは，第２

次清浄を省略することができる。  

オイル，グリース，

切削油剤などによる

軽度の汚れを除去す

る場合に適用する。 

溶剤再循環式装置を

使用する場合は，汚

染物を除去するため

に濾過装置を備えた

ものでなければなら

ない。 

Ｃ－５ 

溶剤清浄と

汗・指紋除

去清浄との

組合せ法 

溶剤清浄を行い，次いで汗・指紋除去清浄を行う。 

 

 

 

Ｃ－７ 

蒸気脱脂法 

部品を塩素系溶剤（トリクロルエチレン等）の蒸気にさ

らし，溶剤の凝縮が起こらなくなるまで清浄する。この

方法を適用する場合，アルミニウムの表面が腐食抑制剤

の不足又は溶剤の分解により影響されないよう注意しな

ければならない。 

比較的簡単な構造で

温度の影響を受けな

い金属部品の，オイ

ル，グリースなどに

よる多量の汚れを除

去する場合に適切で

ある。 

Ｃ－８ 

汗・指紋除

去清浄法 

部品を指紋除去形さび止め油に浸せきし，２分間以上か

くはんする。浸せきできない大型部品の精密仕上面は，

油を浸みこませたきれいな布で清浄する。次いで，きれ

いな溶剤を用いて残さや油の痕跡を洗い落す。 

クリティカルな機能

や精密仕上面を有す

る部品の清浄に適用

する。 

Ｃ－９ 

アルカリ清

浄法 

部品をアルカリ洗浄剤中に浸せきするか，又は圧力噴射

により吹き付けて清浄する。次いで８２℃以上の熱水で

十分にすすぐ。 

緩く付着している遺

物，油性又は水溶性

の汚れなどの除去に

適切である。 

Ｃ－１１ 

電解清浄法 

部品を電解槽の電解清浄剤溶液中に浸せきし，電極とし

て作用させ，電気分解により汚れや付着物を除去する。

次いで８２℃以上の熱水で十分にすすぐ。 

内部に空間のない簡

単な構造でクリティ

カルな表面を有しな

い鉄鋼製品の清浄に

適用する。 

Ｃ－１２ 

乳剤清浄法 

 乳化性清浄剤に石油系溶剤を加えて乳化した乳化清浄

剤を，部品に圧力噴射するか，又は部品を室温の清浄剤

に浸せきし汚れを除去する。次いで８２℃以上の熱水で

十分にすすぐ。 

油溶性及び水溶性の

汚れの除去に適切で

ある。 
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付表 A.8－清浄方法（続き） 

方法 適用要領 注記 

Ｃ－１４ 

熱水蒸気清浄

法 

部品に熱水蒸気を吹き付けて汚れを除去する。又はア

ルカリ清浄剤（Ａ－Ａ－５９１３３）を加えた熱水蒸

気を吹き付けて汚れを除去した後，熱水蒸気のみを吹

き付けて清浄する。 

清浄槽に浸せきでき

ない大型の部品に適

用する。さび，スケ

ール以外の大半の汚

れを除去することが

できる。 

Ｃ－１５ 

ブラスト清浄

法 

部品に研磨剤を高速度で吹き付けて清浄する。吹き付

けは，圧縮空気を用いる空気式，又は高速回転する羽

根車による遠心投射式を利用する。 

 

 

粗鋳造品又は表面金

属が多少除去されて

も差し支えのない部

品の清浄に適切であ

る。 

Ｃ－１６ 

液体ホーニン

グ法 

微粒無機質研磨剤と適当な腐食抑制剤を加えた水を，

霧状にして高速度で部品に吹き付けて清浄する。 

軽度のさび又はスケ

ールの除去に適切で 

Ｃ－１７ 

軟質グリット

ブラスト法 

部品に，軟質グリット研磨材を加えた水を高速度で吹

き付けて清浄する。必要に応じて腐食抑制剤を添加す

る。 

比較的軟質の汚れの

除去に適切である。 

Ｃ－１８ 

蒸気脱脂と

汗・指紋除去

清浄との組合

せ法 

蒸気脱脂を行い，次いで汗・指紋除去清浄を行う。 － 

Ｃ－１９ 

超音波清浄法 

部品を清浄剤中につるし，超音波をかけて清浄を行

う。 

この方法は，清浄度に関してクリーンルームにおける

規格が要求されるような非吸収性部品，精密部品，電

子機器構成品等に適用する。 

－ 

 

付表 A.9－乾燥方法 

方法 適用要領 注記 

Ｄ－１ 

圧縮空気吹

き付け法 

部品に乾燥した圧縮空気を吹き付けて乾燥する。 空気圧は最大２０５

ｋＰａとする。 

Ｄ－２ 

乾燥器法 

適当な換気装置を備え，温度調節可能な乾燥器内で

部品に加熱空気をあてて乾燥する。 

温度は１３２℃～１

７７℃とするが，高

温により損傷するお

それのある部品の場

合は，温度を下げる

こと。 
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付表 A.9－乾燥方法（続き） 

方法 適用要領 注記 

Ｄ－３ 

赤外線ラ

ンプ法 

部品を赤外線ランプの直射熱線にさらして乾燥する。

余分な水滴等をあらかじめ圧縮空気で取り除いておく

と効果的である。 

部品表面の温度が

約７０℃となるよ

に調整する。乾燥

時間は，ランプの

数と配置及び部品

の量などにより適

宜調節する。 

Ｄ－４ 

拭き取り

法 

清浄で乾燥したけばだたない布で部品表面を拭き取っ

て乾燥する。 

この方法は，他の

方法が実用的でな

い場合に限り適用

する。 

Ｄ－５ 

しずく切

り法 

部品から溶剤を完全に滴下させることにより乾燥させ

る。この方法は，清浄の最終工程に石油系溶剤を使用

する場合に限り許容される。 

この方法は，部品

に常温使用の溶剤

希釈形さび止め油

を適用する場合に

限定する。 

 

付表 A.10－防せい剤 

符号 名 称 適用仕様書又は規格 適用方法 注 記 

０１ 防せい希釈

形さび止め

油（硬質

膜） 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ 

グレード１ 

常温にて，浸せ

き，吹き付け又

ははけ塗りによ

る。 

屋外保管する

クリティカル

でない部品，

使用時に防せ

い剤除去を必

要としない部

品などに適用

する。 

ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－１ 

０２ 防せい希釈

形さび止め

油（軟質

膜） 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ 

グレード２ 

同上 屋外保管を行

う金属部品の

長期防せい用

に適用する。 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－２ 

０３ 防せい希釈

形さび止め

油（水置換

性，軟質

膜） 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ 

グレード３a) 

同上（部品外表

面），又は常温で

スラッシング若

しくは充填法に

よる（部品内

面）。 

水又は塩水を

置換する必要

のある場合，

機械装置の内

面の防せい，

クリティカル

な素肌の鋼又

はリン酸塩処

理面などに適

用する。 

ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－３ 
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付表 A.10－防せい剤（続き） 

符号 名 称 適用仕様書又は規格 適用方法 注 記 

０６ さび止めペ

トロラタム

（軟質膜） 

ＭＩＬ－Ｃ－１１７９６ 

クラス３ 

常温ではけ塗り

又は加熱浸せき

による。（加熱温

度は８２℃以下

とする。） 

ころがり軸受

の防せい及び

精密仕上表面

に適用する。 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－６ 

０７ 一般さび止

め油（中

質） 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－３１５０ 常温で，霧充満

法以外のいずれ

の方法でも適用

できる。 

組立機械の内

面の潤滑油及

び防せいに適

用する。 

ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－７ 

０９ 一般さび止

め油（特軽

質） 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－３２０３３ 常温でいずれの

方法でも適用で

きる。 

小型火器等の

防せい用 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－９ 

１０ 一般さび止

め油 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２１２６０ 常温でいずれの

方法でも適用で

きる。 

使用時に除去す

る必要がない。 

地上器材用一

般エンジンの

防せい用 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－１０ 

ＭＩＬ－Ｃ－６５２９ タイ

プⅢ 

航空機用ター

ボジェットエ

ンジンの防せ

い用 

１１ さび止めグ

リース 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１０９２４ 常温にてはけ塗

り又はグリース

ガンによる。 

使用時に除去す

る必要がない。 

車両及び火砲

用 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２３８２７ 航空機及び計

器等用 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１３２２ 航空機一般用 

１４ 食品機器用

さび止め油 

ＭＩＬ－Ｃ－１０３８２ 常温にて吹き付

けによる。 

－ 

１５ 油圧系統さ

び止め油 

系統別に多種類あり 個別装備等の要

求による。 

－ 

１７ 航空計器さ

び止め油 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－６０８５ 浸せき，吹き付

け又は注油器に

よる。 

航空計器，電

気装置などに

適用する。 

１８ 気化性さび

止め紙 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－３４２０   

ＪＩＳ Ｚ １５３５ 

気化性さび

止め透明バ

リア材 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２０１９   

気化性さび

止め透明袋 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－２２０２０   

気化性さび

止め剤 

ＭＩＬ－Ｉ－２２１１０ 

ＪＩＳ Ｚ １５１９ 
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付表 A.10－防せい剤（続き） 

符号 名 称 適用仕様書又は規格 適用方法 注 記 

１９ 溶剤希釈形

さび止め油

（透明，非

粘着性膜） 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３

グレード４ 

常温にて浸せき

又ははけ塗りに

よる。 

一般金属部品

の屋内又は条

件つき屋外保

管防せい用 

ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－１９ 

２０ 気化性さび

止め油 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－４６００２ 充填法又は噴霧

法による。 

密閉空間内に

存在する鉄鋼

部分の防せい

用 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ

－２０ 

２１ 溶剤希釈形

さび止め油

（水置換

性，軟質

膜） 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３

グレード５ 

符号０３と同じ 除去に際し化

学的煮沸が可

能な場合に，

符号０３と同

じ用途に使用

する。 

－ 熱間浸せき

形可はく性

プラスチッ

ク 

民生品 熱間浸せきによ

る。 

－ 

－ 銃砲用さび

止め油 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１８４８７ 浸せき又ははけ

塗りによる。 

－ 

－ 航空機用潤

滑油 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２３６９９ 充填法による。 ガスタービン

エンジン用 

－ ジェットエ

ンジン用潤

滑油 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－６０８１ 充填法による。 燃料タンク及

び燃料系統の

内面の防せい

用 

注 a)  塩水のしぶきを受けることが予想される場合には，ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１３０９

（水置換性超薄膜さび止め油）を使用する。 

 

付表 A.11－接触防せい剤の適用方法 

方 法 適用要領 注記 

浸せき法 部品を防せい剤の浴中に浸

せきして被膜した後，引き

上げて余剰の防せい剤を滴

下させる。 

主として小型部品に適用する。 

流し塗り法 部品の表面に防せい剤を注

いで被膜した後，余剰の防

せい剤を滴下させる。 

パイプの内面，大型部品の部分的防せい

などに適用する。 

はけ塗り法 はけで防せい剤を部品表面

に被膜する。 

主として大型部品で，他の方法が適用で

きない場合，又は一部分だけを防せいす

る場合に適用する。 
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付表 A.11－接触防せい剤の適用方法（続き） 

方 法 適用要領 注記 

充填法 部品の内面が完全に覆われ

るまで防せい剤を注入した

後，排出する。 

排出を行わない場合は，温

度変化による膨張の余地を

残して，全て開口部を密封

する。 

－ 

噴霧法 部品の内部に防せい剤を，

飽和状態になるまで噴霧し

被膜する。 

タンク，密閉容器等の内面の防せいに適

用する。 

吹き付け法 部品の内面に防せい剤を吹

き付けて被膜する。防せい

を必要としない部分は，ク

ラフト紙及び粘着テープな

どでマスキングを施す。 

作業場所には，十分な換気

措置が必要である。 

浸せき法が適用できない大型で重量のあ

る部品，又は特定部分のみを防せいする

必要のある組部品などに適用する。 

 

付表 A.12－個装実施要領 

個装法 個装実施要領 主要材料 表示要領等 

Ⅰ 

防せい剤

被覆 

1  防せい剤を適用する。 

2  次のいずれかにより防せい剤

皮膜を保護する。ただし，符号

０１又は１９を適用して完全に

乾燥させた場合，あるいは符号

１８の気化性さび止め紙を使用

した場合は省略してもよい。 

a) 耐油性バリヤ材で緩く包み，

テープなどで留める。 

b) 耐油性バリヤ材の袋に入れ，

テープなどで封をするか熱封

かんする。 

3  必要に応じて適切な容器に納

める。 

 

防せい剤（付表 A.10 に

規定するもの） 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１

のタイプＩ，Ⅱ又は 

ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１

９１のタイプⅡ 

１．包み上又

は容器上に表

示する。（容

器に表示する

場合は、容器

内の包み上に

は不要） 

２．この個装

法は，各種溶

剤，蒸気脱脂

又はアルカリ

清浄剤により

防せい剤の除

去が可能な部

品に適用す

る。 

ⅠＡ 

防湿包装 

必要に応じて防せい剤を適用す

る。防せい剤を適用した場合は，

耐油性バリヤ材で下包みを行う。 

防せい剤を適用しない場合は，必

要に応じて非腐食の下包み材又は

緩衝材で保護する。 

  



４９ 

 

付表 A.12－個装実施要領（続き） 

個装法 個装実施要領 主要材料 表示要領等 

ⅠＡ－

５ 

剛性金属容器密封 

1  下包みを施す。 

2  剛性金属容器に納める。 

3  緩衝材又は固定用材を使用して

容器内での移動を防ぐ。 

4  容器を密封する。 

容器は，機械締め方式又

は再使用可能なリングシ

ール方式のいずれかを使

用する。 

金属容器に直

接表示する。 

ⅠＡ－

８ 

防湿袋密封 

1  必要に応じて下包み又は緩衝を

施す。 

2  防湿バリヤ材の袋に挿入し熱封

かんする。 

3  必要に応じて更に適切な容器に

納める。 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ 

タイプⅠ，Ⅱ又はⅣ 

クラスＥ，Ｆ 

スタイル１，２又は３ 

防湿袋上又は

容器上（使用

した場合）に

表示する。 

ⅠＡ－

１３ 

金属以外の剛性容器密封 

1  下包みを施す。 

2  緩衝材を使用して剛性容器に納

める。 

3  機械締めにより容器を密封する。 

透湿度が１．１ｇ／㎡／

２４ｈ以下の容器 

容器上に表示

する。 

ⅠＡ－

１４ 

容器＋防湿袋密封＋容器 

1  下包みを施す。 

2  緩衝材を用いて容器に納め封を

する。 

3  防湿袋に挿入し熱封かんする。 

4  更にぴったりした容器に納めて

封をする。 

 

ＪＩＳ Ｚ １５０６

（内箱） 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ 

タイプⅠ，Ⅱ又はⅣ 

クラスＥ，Ｆ 

スタイル１，２又は３ 

又は 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－６０６

０ 

 

１．防湿袋上

及び外箱上に

表示する。 

２．外箱にさ

ん付合板はこ

又は木箱を使

用する場合

は，クラフト

紙により防湿

袋に上包み又

は外箱に内張

りを施すこ

と。 



５０ 

 

付表 A.12－個装実施要領（続き） 

個装法 個装実施要領 主要材料 表示要領等 

ⅠＡ－

１６ 

浮かし防湿袋密封 

1  部品支持台を準備し，これに取付用

ボルト・ナットなどの金具と防湿バリ

ヤ材を取り付ける。 

2  防湿バリヤ材の部品取付用の穴の部

分にガスケットを装着する。 

3  ボルト・ナットなどにより部品を支

持台に取り付ける。 

4  下包み材で包み，防湿バリヤ材を熱

封かんする。 

5  必要に応じて緩衝材を使用する。 

6  容器に納め，支持台と容器とをボト

ル・ナットなどで固定し，封をする。 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－

１１７ 

タイプⅠ，Ⅱ 

クラスＥ，Ｆ 

スタイル１又は２ 

又は 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－

６０６０ 

 

部品支持台 

ボルト・ナット類 

ガスケット 

 

ⅠＣ 

防水又

は防水

耐油包

装 

1  必要に応じて防せい剤を適用する。

防せい剤を施した場合は耐油性バリヤ

材で下包みを施す。 

2  防せい剤を適用しない場合は，必要

に応じて非腐食性の下包み材又は緩衝

材で保護する。 

  

ⅠＣ－

１ 

 

耐油・防水袋密封 

1  必要に応じて下包み又は緩衝を施す。 

2  耐油・防水袋に納め封かんする。 

3  必要に応じて更に適切な容器に納め

る。 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－

１１７ 

タイプⅡ又はⅢ 

クラスＣ 

スタイル１，２又

は３ 

又はＭＩＬ－ＤＴ

Ｌ－２２０２０ 

耐油・防水袋

上及び容器上

（使用したと

き）に表示す

る。 

ⅠＣ－

２ 

 

容器＋防水袋密封 

1  必要に応じ下包みを施す。 

2  緩衝材を用い容器に納め封をする。 

3  耐水袋に納め熱封かんする。 

4  必要に応じて更に容器に納めるか上

包みを施す。 

ＪＩＳ Ｚ １５

０６ 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－

１１７ 

タイプⅢ 

クラスＢ又はＣ 

スタイル１，２ 

防水袋上及び

容器上又は上

包み上（使用

したとき）に

表示する。 

ⅠＣ－

３ 

 

防水袋密封 

1  必要に応じて下包み又は緩衝を施す。 

2  防水袋に納めて熱封かんする。 

3  必要に応じて更に容器に納める。 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－

１１７ 

タイプⅢ 

クラスＢ 

スタイル２ 

又はＭＩＬ－ＤＴ

Ｌ－２２０２０ 

防水袋上及び

容器上（使用

したとき）に

表示する。 

 



５１ 

 

付表 A.12－個装実施要領（続き） 

個装法 個装実施要領 主要材料 表示要領等 

Ⅱ 

乾燥剤使

用防湿包

装 

1  必要に応じて防せい剤を適用

する。防せい剤は，部品の使用

時に除去する必要のないもので

なければならない。 

2  防せい剤を適用した場合は， 

  耐油性バリヤ材で下包みを施す。 

3  防せい剤を適用しない場合は， 

  必要に応じて非腐食性の下包み 

  材又は緩衝材で保護する。 

4  包装内には必ず乾燥剤及び湿

度指示計を封入する。 

ＭＩＬ－Ｄ－３４６４ 

ＭＳ ２０００３ 又

は 

ＳＡＥ ＡＳ２６８６

０ 

 

この個装法

は，湿気が失

われると損傷

するおそれの

ある部品に適

用してはなら

ない。 

Ⅱａ 

 

個装法（ＩＡ－１６）＋乾燥剤＋

湿度指示計 

1  部品支持台を準備し，これに 

  取付用ボルト・ナットなどの金 

  具と防湿バリヤ材を取り付ける。 

2  防湿バリヤ材の部品取付用の

穴の部分にガスケットを装着す

る。 

3  ボルト・ナットなどにより部

品を支持台に取り付ける。 

4  必要に応じて緩衝材を使用し，

下包み材で包む。 

5  乾燥剤をテープ又はひもで取

り付ける。 

6  防湿バリヤ材を熱封かんする。

7  最終密封部の内部にカード式 

湿度指示計をそう入する。 

8  容器に納め，支持台と容器と

をボルト・ナットなどで固定し

封をする。 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１

７ 

タイプⅠ又はⅡ 

クラスＥ，Ｆ 

スタイル１又は２ 

又はＭＩＬ－ＤＴＬ－

６０６０ 

部品支持台 

ボルト・ナット類 

ガスケット 

防湿袋上及び

容器上に表示

する。 

Ⅱｂ 

 

個装法（ＩＡ－１４）＋乾燥剤＋

湿度指示計 

1  下包みを施す。 

2  緩衝材を用いて容器に納める。 

3  乾燥剤を挿入し容器に封をす

る。 

4  防湿袋に入れ熱封かんする 

5  最終密封部の内側に湿度指示

計を挿入する。 

6  更にぴったりした容器に納め

て封をする。 

ＪＩＳ Ｚ １５０６

（内箱） 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１

７ 

タイプⅠ，Ⅱ又はⅣ 

クラスＥ，Ｆ 

スタイル１，２又は３ 

又はＭＩＬ－ＤＴＬ－

６０６０ 

１．防湿袋上

及び外箱上に

表示する。 

２．外箱にさん

付合板はこ又は

木箱を使用する

場合は，クラフ

ト紙により防湿

袋に上包み又は

外箱に内張りを

施すこと。 



５２ 

 

付表 A.12－個装実施要領（続き） 

個装法 個装実施要領 主要材料 表示要領等 

Ⅱｃ 

 

個装法（ＩＡ－８）＋乾燥剤＋湿度 

指示計 

1  必要に応じて下包み又は緩衝を

施す。 

2  防湿バリヤ材の袋に納める。 

3  乾燥剤を挿入し袋を熱封かんす

る。最終密封内側に湿度指示計を

挿入する。 

4  必要に応じて更に適切な容器に

納める。 

ＭＩＬ－ＤＴＬ－１

１７ 

タイプⅠ，Ⅱ又はⅣ 

クラスＥ，Ｆ 

スタイル１，２又は

３ 

又はＭＩＬ－ＤＴＬ

－６０６０ 

防湿袋上及び

容器上（使用

したとき）に

表示する。 

Ⅱｄ 

 

個装法（ＩＡ－５）＋乾燥剤＋湿度 

指示計 

1  下包みを施す。 

2  剛性金属容器に納める。 

3  緩衝材又は固定用材を使用して

容器内での移動を防ぐ。 

4  乾燥剤及び湿度指示計を挿入す

る。 

5  容器を密封する。 

容器は，機械締め方

式又は再使用可能な

リングレール方式の

いずれかを使用す

る。 

金属容器に直

接表示する。 

Ⅱｆ 

 

個装法（ＩＡ－１３）＋乾燥剤＋湿 

度指示計 

1  下包みを施す。 

2  緩衝材を用いて剛性容器に納め

る。 

3  乾燥剤及び湿度指示計を挿入す

る。 

4  機械締めにより容器を密封する。 

透湿度１．１ｇ／㎡

／２４ｈ以下の容器 

容器上に表示

する。 

Ⅲ 

機械的・

物理的保

護のみの

包装 

次の方法のいずれか，またはその組

合せによるものとする。 

1  適当な下包み材で包み，テープ，

ひもなどで封をする。 

2  緩衝材を用いて適当な容器に納

め，封をする。 

3  剛性容器内で支持材（ブロッキ

ング），押え（ブレーシング）な

どを用いて固定する。 

下包み材 

（付表 A.2 に規定す

るもの） 

外装容器 

（付表 A.4 に規定す

るもの） 

包み上又は容

器上に表示す

る。 

注記 透明容器を使用した場合の個装の表示要領として，透明又は不透明なラベルを

個装容器に封入してもよい。 

   この場合，ラベルが個装法に影響を与えない場合に限るものとし，ラベルが個

装容器内で動かないようにしなければならない。また，不透明なラベルの場合

には，個装容器の一面の５０％以下の大きさのものを使用する。 



 

付表 A.13－外装容器の選定基準 

部品 

最大 

質量 

(kg) 
a) 

最大 

内のり 

寸法 

(長さ＋ 

幅＋深 

さ)(cm) 
b) 

JIS Z  

1506 

外装用 

両面段 

ボール 

箱 

外装用 

ファイ 

バー箱 

JIS Z  

1506 

外装用 

複両面 

段ボー 

ル箱 

ASTM 

D5168 

複々両面 

段ボール 

箱 
c) 

ASTM D6251 

さん付 

ファイバー箱 

JIS Z 

1406 

さん付 

合板箱 

JIS Z 1402 

木箱 

JIS Z 1403 

枠組箱 

破裂強さ 

両面段

ボール 

ファイ

バーボ

ード 

密閉 透かし 密閉 すかし 

10 120 １種 破 裂 強

さ 

1.37MPa 

29.5kg 

191cm 

１種 

クラス 

ＣＦ 

ＣＧ 

ＣＦＷＲ 

ＣＧＷＲ 

ＣＦＦＲ 

ＣＧＦＲ 

 

1.37MPa 以上 

 

 

通常 

Ａ５形 

を 適 用

する。 

滑 材 を

付 け る

場合は， 

高さ 

5cm, 

幅 

9cm 

以 上 の

も の と

する。 

 

 

普通木 

箱 

Ｉ・Ａ形 

200kg 

以下 

 

Ｉ・Ｃ形 

150kg 

以下 

 

 

普通木 

箱 

Ｉ・Ｂ形 

200kg 

以下 

 

密 閉 く

ぎ付け 

（１・Ａ

形） 

密 閉 ボ

ル ト 締

め 

（１・Ｂ

形） 

密 閉 合

板 く ぎ

付け 

（２・Ａ

形） 

密 閉 合

板 ボ ル

ト締め 

（２・Ｂ

形） 

 

す か し

く ぎ 付

け 

（３・Ａ

形） 

すかし 

ボルト 

締め 

（３・Ｂ

形） 

 

20 150 ２種 

30 175 ３種 ２種 

40 200 ４種 1.89MPa 

40.8kg 

229cm 

３種 

1.89MPa 以上 50 250 － 2.40MPa 

54.4kg 

254cm 

４種 

68 － － － － 

102 － － － － 2.07MPa 以上 

125 － － － － 
2.40MPa 以上 

136 － － － － 

180 － － － － － 2.57MPa 以上 

225 － － － － － － 腰下付

木箱 

Ⅱ・Ａ形 

Ｉ・Ｃ形 

腰下付

木箱 

Ⅱ・Ｂ形 

 

454 － － － － － － 

1500 
－ － － － － － － 

60000 － － － － － － － － － 

 

 

 

  

５
３

 



 

付表 A.13－外装容器の選定基準（続き） 

 

注記１ 容器の選定に当たっては，最初に左側のものを選び，これが不適当であるとみなされている場合には，順次，右側のもの

を選ぶものとする。 

注記２ 容器の選定に当たっては，この表によることが困難な場合又はこの表に示す以外の容器の使用が好ましいと考えられる場

合には，付表 A.4から選ぶことができる。 

注記３ 外装用両面ダンボール箱（ＪＩＳ Ｚ １５０６）及び外装用ファイバー箱は，表 A.2の物理的保護の区分に示すＬａ又

はＬｂの場合だけ使用するものとする。 

注 a)  外装用両面及び複両面段ボール箱（ＪＩＳ Ｚ １５０６）外装用ファイバー箱又は複々両面段ボール箱（ＡＳＴＭ Ｄ

５１６８）の選定に当たっては，この表の部品最大質量を外装総質量と読み替えるものする。 

注 b)  最大内のり寸法は，ＪＩＳ Ｚ １５０６及び外装用ファイバー箱についてのみ適用する。 

注 c)  複々両面段ボール箱（ＡＳＴＭ Ｄ５１６８）は，木枠，パレットなどで補強することにより，外装総重量を１８００kg

とすることができる。 

５
４

 



５５ 

付表 A.14－標準容器寸法 

No. 
外側寸法(mm) 

No. 
外側寸法(mm) 

縦 横 高さ 縦 横 高さ 

1 1190 990 1000 28 720 350 240 

2 1190 990 480 29 720 350 120 

3 1190 990 360 30 650 430 360 

4 1190 990 240 31 650 430 240 

5 1190 990 120 32 650 430 120 

6 1190 490 480 33 590 490 480 

7 1190 490 360 34 590 490 360 

8 1190 490 240 35 590 490 240 

9 1190 490 120 36 590 490 120 

10 1190 240 240 37 590 240 360 

11 1190 240 120 38 590 240 240 

12 1190 190 240 39 590 240 120 

13 1190 190 120 40 490 290 360 

14 1090 1090 1000 41 490 290 240 

15 1090 1090 480 42 490 290 120 

16 1090 1090 360 43 490 190 360 

17 1090 1090 240 44 490 190 240 

18 1090 1090 120 45 490 190 120 

19 1090 540 480 46 290 240 360 

20 1090 540 360 47 290 240 240 

21 1090 540 240 48 290 240 120 

22 1090 540 120 49 290 190 360 

23 1090 260 240 50 290 190 240 

24 1090 260 120 51 290 190 120 

25 1090 210 240 52 240 190 240 



５６ 

付表 A.14－標準容器寸法（続き） 

No. 
外側寸法(mm) 

No. 
外側寸法(mm) 

縦 横 高さ 縦 横 高さ 

26 1090 210 120 53 240 190 120 

27 1090 350 350   

注記 標準容器については，この表の中から容器の大きさを選定すること。 

   ただし，部品の形状，寸法等により，これにより難い場合は，この限りではない。 

 

付表 A.15－個装法と検査実施要領 

個装法 
防せい剤 

皮膜の試験 

漏えい試験 

(真空室試験) 

封かん 

試験 
作業の良否 

Ｉ 必要 － － 

1  包装内の空気をできるだけ少なくしてあること。 

2  固く包みすぎて防せい剤皮膜が傷ついていないこ

と。 

3  必要に応じて緩衝材，支持剤を使用してあること。 

ＩＡ－５  必要 d) － 

1  包装内の空気をできるだけ少なくしてあること。 

2  下包みのほか，追加の保護が必要な場合に，緩衝 

 材又は支持材を使用してあること。 

ＩＡ－８  必要 a) 必要 

1  適当な大きさの袋を使用してあること。 

2  包装内の空気をできるだけ少なくしてあること。 

3  必要に応じて緩衝材を使用してあること。 

ＩＡ－１３  必要 d) － 1  包装内の空気をできるだけ少なくしてあること。 

2  必要に応じて緩衝材又は支持材を使用してあるこ

と。 

ＩＡ－１４  必要 c) e) 必要 

ＩＡ－１６  必要 b) e) 必要 

ＩＣ－１  必要 必要 

1  適当な大きさの袋を使用してあること。 

2  包装内の空気をできるだけ少なくしてあること。 

3  必要に応じて緩衝材を使用してあること。 
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付表 A.15－個装法と検査実施要領（続き） 

個装法 
防せい剤 

皮膜の試験 

漏えい試験 

(真空室試験) 

封かん 

試験 
作業の良否 

ＩＣ－２  必要 必要 

1  容積をできるだけ小さくしてあること。 

2  必要に応じて緩衝材又は支持材を使用してあるこ

と。 

ＩＣ－３  必要 必要 

1  適当な大きさの袋を使用してあること。 

2  包装内の空気をできるだけ少なくしてあること。 

3  必要に応じて緩衝材を使用してあること。 

Ⅱａ  必要 a) b) e) 必要 
1  包装内の空気をできるだけ少なくしてあること。 

2  適当量の乾燥剤を使用してあること。（A.2.7.2 e）

参照） 

3  必要に応じて湿度指示計窓をつけてあること。 

4  柔軟性とバリヤ材については，封かん部に十分余

裕がとってあること。 

5  必要に応じて適切な緩衝材及び装置又は支持材を

使用してあること。 

Ⅱｂ  必要 a) c) e) 必要 

Ⅱｃ  必要 a) 必要 

Ⅱｄ  必要 d) － 

Ⅱｆ  必要 d) － 

Ⅲ － － － 

保管中の劣化と物理的損傷を防止するため，必要に応

じて容器に適切な緩衝材及び装置又は包みを施してあ

ること。 

注 a) 包装の寸法又は形状により，真空室試験が適用できない場合は，真空室試験の代わりに温水 

試験又は減圧保持試験を行うことができる。 

真空室試験設備を利用できない場合も同様とする。 

注 b) 真空室試験の代わりに減圧保持試験を行うことができる。  

注 c) 特定品目について指定された場合は，真空室試験に代えて減圧保持試験を行うものとする。 

注 d) 真空室試験の代わりに圧力保持試験を行うことができる。 

注 e) 試験に際して，防水又は防湿バリヤ材の外側に使用している容器，上包み及び緩衝材を取り 

除くものとする。 
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付表 A.16－封かん試験用荷重 

材料名 適用仕様書 静荷重（最小） 

防水耐油性バリヤ材 ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１ １０００gf 

ポリエチレンフィルム Ａ－Ａ－３１７４ 

１４００gf 防湿バリヤ材 ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１ 

熱封可能透明バリヤ材 ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９１ 

静帯電防止バリヤ材 ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１７０５ 
１６００gf 

その他の熱封可能バリヤ材 ― 
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附属書Ｂ 

（規定） 

特定部品の包装要領 

B.1 総則 

B.1.1 適用範囲 

 この要領は，海上自衛隊の航空機部品のうち，特定部品の基本的包装要領に適用する。ただし，こ

の要領で規定する以外はこの仕様書の定めるところによる。 

B.2 ハードウェア 

B.2.1  包装要領 

B.2.1.1   防せい 

 個別仕様書等において特に指定しない場合は，次の材料を使用したもの又は表面処理を施したもの

は，原則として防せい剤を必要としない。 

a)  使用材料 アルミニウム，銅，ニッケル，クロム，黄銅又は耐食鋼（オーステナイト系及び耐熱合

金） 

b)  表面処理 クロムメッキ，錫メッキ，鉛メッキ，ニッケルメッキ，銀メッキ，燐酸塩被膜（補助油

塗油） 

B.2.1.2   個 装 

a)  個装法 個装法は，表 B.1によるものとし，容器の動揺により部品の損傷を防止するため，適切

な緩衝材料及び表 B.2の保護材を使用しなければならない。 

表 B.1－個装法 

製品の材質 表  面  処  理 防せい剤 部品名 
個装法 

レベルＡ レベルＢ 

銅 

カドミウム又は亜鉛メッキ
以外の 表面処理 

使用しない。 ボルト，ナット，スク
リュー，ピン，スタッ
ド，リベット キー，
ワッシャー，金具類 

Ⅲ Ⅲ 

カドミウム又は亜鉛メッキ 使用する。 Ｉ Ｉ 

使用しない。 ＩＣ ＩＣ 

軸部をメッキしないもの 使用する。 軸部研磨ボルト ＩＡ ＩＣ 

耐食金属 

非鉄金属 
表面処理に関係ない。 使用しない。 

ボルト，ナット，ス
クリュー，ワッシャ
ー，リベット，ター
ンバックル，金具類 

Ⅲ Ⅲ 

材質に関係

ない 
表面処理に関係ない。 使用できない。 

ｾﾙﾌﾅｯﾄﾛｯｷﾝｸﾞ ＩＡ ＩＣ 

ﾁｭｰﾌﾞﾌｨｯﾃｲﾝｸﾞ ＩＣ ＩＣ 
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表 B.2－保護材 

品  名 保 護 材 

7/16以上のボルト シールピール又はスリーブ 

精密ボルト シールピール又はスリーブ 

チューブ，フィティング キャップ又は下包み 

b)  個装容器 個装容器は，表 B.3から選定するものとする。 

表 B.3－個装容器の選択基準 

     容器  

内容品 

質量(kg) 

ＰＰＰ－Ｂ－５

６６ 

折りたたみ紙箱 

破裂強さ(kpa) 

ＰＰＰ－Ｂ－

６７６ 

組立紙箱 

破裂強さ(kpa) 

 

 

メタルステッチ付紙箱 

破裂強さ(kpa) 

ＪＩＳ Ｚ １５

０６ 

両面段ボール箱 

 

ファイバーかん 

1.0以下 764以上 823以上 
1029以上 

1種又は 2種 
内容品質量 

9kg以下 

1.0～2.3以下 1098以上 960以上 

2.3～4.5以下 1235以上 1098以上     1411以上 

4.5～10.0以下   2058以上 

B.2.1.3   内装 

内装容器として組立紙箱の厚紙箱を使用した場合は，内容品最大質量を４．５㎏以下とし，メタルス

テッチ付紙箱を使用した場合は，内容品最大質量が１８㎏以下でなければならない。また，段ボール箱

は，それぞれの規格に準拠した質量及び寸法によるものとする。 

B.2.1.4   外装 

 外装の総質量は，６０㎏を超えてはならない。 

B.3 点火栓 

B.3.1   包装要領 

 点火栓の包装要領は，原則として，次の作業を行う。ただし，点火栓の形状，性質などによりこれら

の作業が困難な場合は，それらの作業を省略又は必要な作業を追加するものとする。 

B.3.1.1   個装用材料 

  保護さや（ボール紙製又は同等品） 

B.3.1.2  包装単位 

 包装単位は，次による。 

a)  個装 １個とする。 
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b)  内装  内装に納める個装は，２個以上とし最大質量は，１０㎏以下とする。 

B.3.1.3 清浄及び乾燥 

附属書Ａ A.2.3.2 による適切な清浄剤にて清浄したのち自然乾燥を行う。 

B.3.1.4 個装 

 電極部及びネジ部を保護さやにて保護し，鉄鋼用防せい紙（ＪＩＳ Ｚ １５３５）にて包み，防湿

袋にて密封して紙箱に収納する。 

B.3.1.5  内装 

 内装を実施する場合は，個装を内装容器（両面段ボール箱等）に収納しなければならない。 

B.3.1.5  外装 

 容器（段ボール箱，ファイバー箱又は木箱）の大きさは，附属書Ａ A.2.9.4 a)によるものとし，総

質量は，４０㎏を超えてはならない。 

B.4 蓄電池 

B.4.1   包装要領 

 納入時の輸送形態に応じた関連法令等に基づく包装を行うものとする。 

B.5 軸受 

B.5.1   材料 

B.5.1.1   清浄剤 

 清浄に使用する材料は，附属書Ａ A.2.3.2による。 

B.5.1.2 防せい剤 

 防せい剤は，表 B.4 による。ただし，特別の用途などのため表 B.4 の防せい剤を使用できない軸受

は，使用時の潤滑油を用いるものとする。 

表 B.4－軸受の防せい剤 

軸受の形式 軸受外径 防せい剤 

 

開放形 

 

２５未満 符号０３，０６，０９，１０，１７ 

２５～１５０未満 符号０３，０６，０９ 

１５０～４００未満 符号０３，０６ 

密閉型  符号１１ 

注記 表中の記号は附属書Ａの付表 A.10による。 
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B.5.1.3   下包み材料 

 下包み材料は，アルミニウム及びアルミニウム合金はく（ＪＩＳ Ｈ ４１６０），包装用ポリエチ

レンフィルム（0.05mmの厚さ：ＪＩＳ Ｚ １７０２又はＡ－Ａ－３１７４），又は防水耐油バリア材

（ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１，グレードＡ）でなければならない。ただし，アルミニウムはく及びバリア

材の使用は，表 B.5による。 

表 B.5－アルミニウムはくの厚さ及びバリア材のタイプ 

軸受の質量 アルミニウム箔の厚さ（ｍｍ） バリア材のタイプ 

０．４５未満 ０．０４ Ⅱ 

０．４５～２．２未満 ０．０４ Ⅰ 

２．２～１８．０未満 ０．０５ Ⅰ 

注記 表中の記号は附属書Ａの付表 A.2による。 

B.5.1.4   透明プラスチック容器 

a)  透明プラスチック容器は，防せい剤及び潤滑油に耐える透明な剛性のあるものでなければならな

い。 

b)  透明プラスチック容器の寸法は，軸受の外径と容器の内径とのすきまが 0.25㎜以上になるように

し，さらに体積及び質量は，できるだけ最小になるようにしなければならない。 

c)  透明プラスチック容器は，再密封できるように設計されなければならないが，使用するために一

度開封したものは必ずしも完全に気密を保証できなくてもよい。 

B.5.1.5  内装用材料 

 内装用材料は，表 B.6による。 

表 B.6－内装用材料 

名   称 適用仕様書又は規格 特性又は分類 

折りたたみ紙箱 ＰＰＰ Ｂ ５６６  

組立紙箱 ＰＰＰ Ｂ ６７６  

外装用両面ダンボール箱 ＪＩＳ Ｚ １５０６ １種～４種 

B.5.1.6  外装用材料 

 外装用材料は，附属書Ａ A.2.9による。 

B.5.2  包装要領 
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B.5.2.1   個装 

 個装は，保管期間及び保管環境に応じて，レベルＡとレベルＣに分類する。 

a)  レベルＡ  

  1)  清浄・脱磁及び乾燥 

 1.1)  清浄及び脱磁 軸受の清浄室については，湿度の管理は要求しない。ただし，じんあいの発

生源となる包装材料やくず物入れ等は，できるだけ少なくしなければならない。清浄前の軸

受の磁力は５ガウスを超えてはならない。開放形の軸受の清浄は附属書Ａ 付表 A.8に規定

するＣ－５の方法によらなければならない。 

 1.2)  乾燥 すべての軸受は，清浄後ただちに附属書Ａ 付表 A.9に規定するＤ－１，Ｄ－２又は

Ｄ－３の方法あるいはこれらの方法の組合せによって乾燥しなければならない。Ｄ－１の方

法で乾燥する場合には，軸受を急速に回転させてはならない。ただし，乾燥中は乾燥に用い

る空気に軸受の全表面をさらさなければならないので，低速回転はしてもよい。この場合に

使用する空気は，乾燥しているもので，かつ，0.002 ㎜のフィルタを通したものでなければ

ならない。 

 2)  防せい 

 2.1)  開放形軸受は，乾燥作業終了後ただちに表 B.4による防せい剤に浸して，全表面に均一連続

に，十分塗布しなければならない。 

 2.2)  防せい包装のための室は十分に照明されていなければならない。室に入る空気はフィルタを

通したり，外気と完全にしゃ断する必要はないが，近辺に亜硫酸ガス，硫化水素ガス等の発

生源やじんあいの発生源となりそうなものは少なくしなければならない。 

 3)  個装 個別仕様書で特に指定のない場合の個装は，軸受寸法により区分した表 B.7に定める個

装法によらなければならない。ただし，円筒ころ軸受以外の分離形軸受を組立てて包装する場

合は，ブリネル圧痕を防止するために適当な保護を行わなければならない。 

表 B.7－個装法及び個装単位 

 

 

 

 

 

軸受外径 個装法 個装単位（個） 

２５未満 ⅠＡ－８，ⅠＡ－１３ １ 

２５～１５０未満 ⅠＡ－８ １ 

１５０～４００未満 ⅠＡ－８ １ 

注記 表中の記号は附属書Ａの付表 A.12による。 
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  3.1)  個装法（ＩＡ－８） 軸受は，清浄及び乾燥後，ただちに B.5.2.1 a) 2) 2.1)に従って防せ

い剤を塗布しなければならない。軸受は，B.5.1.3 の材料で包むか，又は袋に入れなければ

ならない。包み方は石けん包み，又はヒートシールをする。次に，必要に応じて緩衝材を用い，

防湿バリア材（ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１）で作った防湿袋に入れ，ヒートシールする。ヒート

シールを行うとき，袋内の空気を最小にするため適当な方法で抜かなければならない。上記

の処理を行った軸受は必要に応じて個装容器に入れる。全ての個装容器は附属書Ａの付表

A.12に基づいて密封する。その際，防湿袋の角を無理に折り曲げて損傷してはならない。 

  3.2)  個装法（ＩＡ－１３） 軸受は，清浄及び乾燥後，ただちに B.5.2.1 a) 2) 2.1)に従って防

せい剤又は潤滑油を塗布し，B.5.1.3 の材料を用いて下包みし，B.5.1.4 に定める透明プラ

スチック容器に入れる。必要に応じ緩衝材を用いて容器の中で軸受が移動するのを防止する。 

b)  レベルＣ 

 個別仕様書で特に指定されたときに行う個装であって附属書Ａ A.2.7.2に従って行う。 

B.5.2.2  内装 

 軸受の内装は，附属書Ａ A.2.8.2による。 

B.5.2.3  外装 

 軸受の外装は，レベルⅠとⅡに分類する。その細部は附属書Ａ A.2.9.4による。 

B.5.3   表示 

  個装，内装及び外装の表示は本文による。  



６５ 

附属書Ｃ 

（規定） 

包装方法の選定要領 

C.1  総則 

C.1.1  適用範囲 

 この要領は，部品の包装方法の選定について規定する。 

C.1.2   包装方法の選定 

契約の相手方は，次の事項を考慮して適切な包装方法を選定しなければならない。 

a) 部品の種類及び特性  

b)  包装レベル 

c)  補給上（荷役，輸送，保管，開こん）の利便 

d)  入手が容易な包装用材料 

C.2  個装法の選定 

C.2.1   レベルＡ 

 レベルＡは，次による。 

a)  レベルＡの個装が要求された場合は，部品の構成材料又は状態，接触防せい剤の使用の可否，表

面の状態（クリティカル又は非クリティカル），非金属材料との組合せの有無などを調査し，付表

C.1 により包装しようとする部品の属するグループ番号に対応する基本個装法を選定するものと

する。 

b)  付表 C.1により選定された基本個装法のうち，細別方法の選定を必要とするものについては，契

約の相手方において最も適当と思われる細別方法を選定するものとする。 

C.2.2   レベルＢ・Ｃ 

 レベルＢ又はＣの個装が要求された場合は，付表 C.1 を参考として，契約の相手方において最も適

当と思われる個装法を選定するものとする。 

C.2.3   静電気に対する保護の個装 

 静電気により損傷し易い高感度電子部品等については，附属書Ａ A.2.7によるものとする。 

C.3  包装用材料の選定 

 包装用材料は，原則として附属書Ｅに規定するものの中から選定するものとする。ただし，一般商慣

習による個装，内装又は外装を行う場合は，契約の相手方において最も適当と思われる材料を使用す
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ることができる。 

C.4  包装単位 

C.4.1  個装 

 個装の包装単位の選定は，個別仕様書に指定がない場合，附属書Ａ A.2.7.3の規定に基づくものと

する。 

C.4.2   内装及び外装 

内装及び外装の包装単位は，個別仕様書に指示されていない場合は，内装及び外装容器の種類，納入

数量等を考慮して，契約の相手方において最も適切と思われる単位を選定するものとする。 

C.5  キットの包装要領 

C.5.1   個装法の選定 

 キットについては，その構成品ごとに C.2によって個装法を選定するものとする。 

C.5.2   個装実施要領 

 キット構成品ごとに C.5.1 により選定した個装法を適用する。この場合，次のいずれかの方法によ

り２品目以上の構成品を一括して同一個装内に収納（グループ化）することができる。 

a)  同一個装法を適用する構成品を一括し，１つのグループとして個装する。 

b)  同一系統に属する構成品を一括し，１つのグループとして個装する。 

  例 ポンプに属する構成品とモータに属する構成品が同一キット内に含まれているときは，それ

ぞれをグループとして一括して個装する。この場合，グループ内の構成品の個々に適用する

個装法のうち，最も高度の個装法を適用するものとする。 

C.5.3   個装単位  

a)  キット構成品については，１キット当たりの数量を個装単位とする。ただし，数量，品目又は特性

等により１個装とすることが不適当な場合は，適当な単位に分割又は１個ごとに個装を行ったの

ち，紙箱などにより１キット当たりの数量ごとにまとめるものとする。 

b)  個装の最終容器に収納する単位は，１キットとする。 

C.5.4   キット明細表 

 キットの個装の最終容器の内部に，附属書Ｄ D.4.5.3 により作成したキット明細表を１部挿入す 

るものとする。 
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付表 C.1－個装法選定表 

１－１ 素肌金属物質（電気的物質 a)を除く。） 

構成材料又は状態 接触防せい剤の使

用不可の場合 b) 

クリティカルな表

面を有する場合 

非クリティカルな

表面を有する場合 

非金属材料との組

み合わせの場合 

グループ 

番号
c)
 

基本個

装法 

鉄 

鋼―素肌又は黒  

色酸化処理 

17 クロム－7 ニ

ッケル未満の低

組成ステンレス

鋼を含む 

―― ―― ○ ―― ０１ Ⅰ 

―― ―― ○ ○ ０２ Ⅰ 

―― ○ ―― ―― ０３ ⅠＡ 

―― ○ ―― ○ ０４ ⅠＡ 

○ ―― ○ ―― ０５ ⅠＣ 

○ ―― ○ ―― ０６ ⅠＣ 

○ ○ ―― ○ ０７ Ⅱ 

○ ○ ―― ○ ０８ Ⅱ 

マグネシュウム

－素肌又はクロ

ム塩酸処理 

―― ―― ○ ―― ０９ ⅠＣ 

―― ―― ○ ○ １０ ⅠＣ 

○ ○ ―― ―― １１ Ⅱ 

○ ○ ―― ○ １２ Ⅱ 

○ ―― ○ ―― １３ ⅠＡ 

○ ―― ○ ○ １４ ⅠＡ 

ベリリウム，ニッ

ケル，黄銅，コバ

ルト，青銅，銀，

カドミウム，ステ

ンレス鋼，銅，鉛，

チタニュウム，モ

ネルメタル，錫，

亜鉛，アルミニュ

ウム，バビット，

粗錫造品，焼結合

金，銅合金 

―― ―― ○ ―― １５ ⅠＣ 

―― ―― ○ ○ d) 

○ ○ ―― ―― １６ ⅠＣ 

○ ○ ―― ○ １７ ⅠＣ 

―― ○ ―― ―― １８ Ⅰ 

―― ○ ―― ○ １９ Ⅰ 

鉄と非鉄の組み

合わせ 

○ ○ ―― ―― ２０ Ⅱ 

―― ―― ○ ―― ２１ ⅠＣ 
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付表 C.1－個装法選定表（続き） 

１－２ メッキ その他表面処理物品（電気的物質 a)を除く。） 

構成材料又は状態 
接触防せい剤の使用

不可の場合 b) 

クリティカルな表

面を有する場合 

非クリティカルな

表面を有する場合 

非金属材料との組

み合わせの場合 

グループ

番号 c) 

基本個

装法 

鉄金属－下記により全

面メッキされたもの 

クローム，銅，ニッケル，

銀，錫，金，イリジウム，

オスミウム，パラジウ

ム，ロジウム，ルテニウ

ム，亜鉛，カドミウム，

錫と鉛の合金 

○ ○ ―― ―― ２２ ⅠＣ 

○ ○ ―― ○ ２３ ⅠＣ 

○ ―― ○ ―― ２４ ⅠＣ 

○ ―― ○ ○ d) 

―― ○ ―― ―― ２５ Ⅰ 

―― ○ ―― ○ ２６ Ⅰ 

非金属－メッキ ―― ―― ○ ―― ２７ Ⅲ 

―― ―― ○ ○ d) 

○ ○ ―― ―― ２８ ⅠＣ 

○ ○ ―― ○ ２９ ⅠＣ 

－ ○ ―― ―― ３０ Ⅰ 

－ ○ ―― ○ ３１ Ⅰ 

鉄，鋼－燐酸塩

処理 

銅，黄銅－クロ

ム酸塩又は黒色

酸化処理 

○ － ○ ―― ３２ ⅠＣ 

－ － ○ ○ d) 

○ ○ ―― ―― ３３ ⅠＣ 

○ ○ ―― ○ ３４ ⅠＣ 

―― ○ ―― ―― ３５ Ⅰ 

―― ○ ―― ○ ３６ Ⅰ 

アルミニウム，マグネシ

ュウム，亜鉛―陽極処理 

亜鉛メッキの鉄又は鋼，

亜鉛合金鋳物－クロム

酸塩処理 

ｱﾙﾐﾆｳﾑ－ｱﾙｸﾗｯﾄﾞ 

○ ―― ○ ―― ３７ Ⅲ 

○ ―― ○ ○ d) 

○ ○ ―― ―― ３８ ⅠＣ 

○ ○ ―― ○ ３９ ⅠＣ 

陽極処理ｱﾙﾐﾆｳﾑと不動

態化耐食鋼の組み合わ

せ 

○ ―― ―― ―― ４０ Ⅲ 

金属－ﾍﾟｲﾝﾄ，ﾜﾆｽ，

ﾗｯｶｰ又はｴﾅﾒﾙにて

塗装 

○ ―― ○ ―― ４１ Ⅲ 

―― ―― ○ ○ d) 

多孔性金属－オイル含

浸 
―― ―― ―― ―― ４２ ⅠＣ 
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付表 C.1  個装法選定表（続き） 

１－３ 非金属物質（電気的物質 a)を除く。） 

構成材料又は状態 接触防せい剤の使用

不可の場合 b) 

クリティカルな表

面を有する場合 

非クリティカルな

表面を有する場合 

非金属材料との組

み合わせの場合 

グループ

番号 c) 

基本個

装法 

プラスチック 

ファイバー 

○ ―― ○ ―― ４３ ⅠＣ 

○ ○ ―― ―― ４４ ⅠＣ 

天然又は合成ゴ

ム 

○ ○ ―― ―― ４５ ⅠＣ 

○ ―― ○ ―― ４６ ⅠＣ 

皮 革 

○ ―― ○ ―― ４７ ⅠＣ 

○ ○ ―― ―― ４８ ⅠＣ 

光学ガラス，石英，雲

母及び構成品にこれ

らを用いた組立品 

○ ○ ―― ―― ４９ ⅠＡ 

カーボン，黒鉛，ｱｽ

ﾍﾞｽﾄｾﾗﾐｯｸｽ，光学以

外のガラス 

○ ―― ○ ―― ５０ Ⅲ 

○ ○ ―― ―― ５１ ⅠＣ 

紙 

○ ―― ○ － ５２ ⅠＣ 

○ ○ ―― ―― ５３ ⅠＣ 

木材，コルク 

○ ―― ○ ―― ５４ Ⅲ 

○ ○ ―― ―― ５５ ⅠＣ 

コテージ，布製品 

○ ―― ○ ―― ５６ Ⅲ 

○ ○ ―― ―― ５７ ⅠＣ 

織物 ○ ○ ―― ―― ５８ ⅠＣ 
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付表 C.1  個装法選定表（続き） 

１－４ 電気的機器及び装置 

（１） 完成電気的機器，無線及びレーダーセット，その他通信機器 

構成材料又は状態 接触防せい剤の使用

不可の場合 b) 

クリティカルな表

面を有する場合 

非クリティカルな

表面を有する場合 

非金属材料との組

み合わせの場合 

グループ

番号 c) 

基本個

装法 

構成材料のいかん

を問わない。密封物

品 e)で外表面に対

し耐食保護を必要

としない場合 

○ ―― ―― ―― ５９ Ⅲ 

構成材料のいかん

を問わない。密封物

品で外表面に対し

耐食保護を必要と

する場合 

―― ―― ―― ―― ６０ ⅠＡ 

構成材料のいかん

を問わない。非密封

物品の場合 

―― ―― ―― ―― ６１ Ⅱ 

（２） 無線及びレーダーセット，その他通信機器の小粗部品並びに構成品（非密封の場合） 

構成材料又は状態 接触防せい剤の使用

不可の場合 b) 

クリティカルな表

面を有する場合 

非クリティカルな

表面を有する場合 

非金属材料との組

み合わせの場合 

グループ

番号 c) 

基本個

装法 

鉄，鋼，マグネシ

ュウム 

○ ―― ○ ―― ６２ ⅠＡ 

○ ○ ―― ―― ６３ Ⅱ 

―― ○ ―― ○ ６４ Ⅱ 

非金属と金メッ

キ品との組み合

わせの電気的物

品 

―― ―― ―― ―― ６５ ⅠＣ 

光学ガラス，石

英，雲母，－ﾌﾟﾗｸﾞ

ﾀｲﾌﾟの電子ｺﾈｸﾀ，

ﾚｼﾞｽﾀ，ｷｬﾊﾟｼﾀを

含む 

○ ―― ○ ―― ６６ ⅠＣ 

○ ○ ―― ―― ６７ ⅠＡ 
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付表 C.1  個装法選定表（続き） 

構成材料又は状態 接触防せい剤の使用

不可の場合 b) 

クリティカルな表

面を有する場合 

非クリティカルな

表面を有する場合 

非金属材料との組

み合わせの場合 

グループ

番号 c) 

基本個

装法 

静電気，電磁気，磁

気又は放射能に敏

感な装置又は部品 

○ ―― ―― ―― ６８ 

ⅠＡ/

Ⅱ 
f) 

静電気に敏感な構

成品 
○ ―― ―― ―― ６９ 

ⅠＡ/

ⅠＣg) 

銅，黄銅，青銅，

ベリリウム 
○ ○ ―― ―― ７０ ⅠＡ 

金，銀，白金，ｲﾘ

ｼﾞｳﾑその他の貴金

属 

○ ―― ―― ―― ７１ ⅠＡ 

ﾍﾞｱﾘﾝｸﾞによる可動部品

（構成材料の如何を問

わない。） 

○ ○ ―― ○ ７２ Ⅱ 

１－５ 電気的 － 機械的粗部品 

構成材料又は状態 接触防せい剤の使用

不可の場合 b) 

クリティカルな表

面を有する場合 

非クリティカルな

表面を有する場合 

非金属材料との組

み合わせの場合 

グループ

番号 c) 

基本個

装法 

電 気 的

調 整 補

正 済 部

品
h)

 

素肌の鉄，

鋼，マグネ

シュウム 

○ ―― ―― ―― ７３ Ⅱ 

その他 ○ ―― ―― ○ ７４ ⅠＡ 

構成材料の如何

を問わない。 

（非密封物品） 

○ ―― ○ ―― ７５ ⅠＡ 

―― ○ ―― ―― ７６ ⅠＡ 

―― ○ ―― ○ ７７ Ⅱi)  

○ ○ ―― ―― ７８ Ⅱ 

構成材料の如何を問

わない。（密封物品） 
○ ○ ○ ―― 

７９ 

８０ 

ⅠＣ 

Ⅲ 
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付表 C.1  個装法選定表（続き） 

１－６ その他 

構成材料又は状態 接触防せい剤の使

用不可の場合 b) 

クリティカルな表

面を有する場合 

非クリティカルな

表面を有する場合 

非金属材料との組

み合わせの場合 

グループ

番号 c) 

基本個

装法 

上記以外 ―― ―― ―― ―― ＺＺ j)  

注 a) 電気的物品とは，使用時に純粋に電気的機能を果たす物品をいう。ただし電気装置の構成で使

用時に純粋に機械的機能のみを果たすもの，例えば取付用ブラケット・クランプファスナーそ

の他類似のハードウェア等は除く。 

注 b) 接触防せい剤使用不可の場合とは，次のいずれかに該当する場合をいう。 

・防せい剤により物品が損傷するおそれがある場合 

・防せい剤の除去が極めて困難な場合 

・残存防せい剤が，物品の作動油又はグリース等と適合せず，作動中に機能不良を生ずる原因

となるおそれのある場合 

・物品の化学的組成が耐食性のもので，防せい剤の適用を必要としない場合 

注  c) グループ番号は，ＰＩＦの“材料及び仕上”欄に記入の際に使用する記号を示す。 

注 d) 非金属材料に対する基本個装法を適用する。グループ番号は，当該非金属材料に対応する記号

を記入する。 

注 e) 密封とは，金属と金属，ガラスとガラス，プラスチックとプラスチックなどの溶接若しくはハ

ンダ付け又はガスケット，プラグ，キャップなどにより，物品の機能を害する塵挨，水蒸気，

その他の異物の進入を防ぐため物品自体を封ずることをいう。  

注 f) 静電気及び電磁気防止防湿材料使用のⅠＡ又はⅡとすること。 

注 g) 静電気防止材料使用のⅠＣ又はⅠＡとすること。 

注 h) 電気的調整補正済物品とは，湿度若しくは温度変化，使用又は時間の経過により変動する特性

を有する物品で，初期の設計限界値を維持していることを確認するために定期的点検の実施を

必要とするものをいう。 

注 i) 物品の使用時に除去する必要のない作動用潤滑剤を使用してもよい。 

注 j) グループ番号が“ＺＺ”に該当する部品の場合は，契約の相手方において最も適当と思われる

個装法を選定するものとする。 
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附属書Ｄ 

（規定） 

包装の表示・標識実施要領 

D.1  総則 

D.1.1  適用範囲 

この要領は，包装の表示及び標識の実施について，必要な事項を規定する。ただし，通箱については

適用しない。 

D.1.2   分類 

 包装の表示及び標識は次のように分類する。 

a) 内部表示   

b)  外部表示・標識 

D.2  一般的要求事項 

D.2.1   表示の書き方 

 原則として，左からの横書きとし，数字はアラビア数字，漢字は当用漢字を用いるものとするが，調

達品目表において品名に英語を用いる場合及び以下の細部要領において指定した場合は英語を用いる

ものとする。 

D.2.2   表示・標識の色 

 特に指定するものを除き黒色とする。ただし，ＯＤ（Olive Drab）色の容器には黄色，青色容器には

白色を使用するものとする。 

D.2.3   表示・標識方法 

 表示及び標識の方法は，刷り込み，スタンプ，ラベル又は印刷等によるものとし，見易い箇所に明確

に行うとともに，輸送，荷役，及び保管において，にじみ，退色，はく落，消滅等が生じないようにし

なければならない。 

なお，屋外保管を指定された場合は，外装の表示及び標識の上に耐水性の上塗りを実施するものと

する。 

D.3  表示・標識用材料 

D.3.1   刷り込み又はスタンプ用材料 

 刷り込み又はスタンプに使用するインク又は塗料は耐水性のものとする。 

D.3.2   接着剤 



７４ 

 ラベル用接着剤は耐水性のものとする。 

D.3.3   ラベル用紙 

 ラベル用紙は，特に指定のない場合は白色とする。 

D.3.4   ストックタグ（納入物品） 

 ストックタグ（納入物品）は，海上自衛隊補給実施要領により作成した海補 7913a 様式を使用する

ものとする。記載要領は，付図 D.5のとおりとする。 

D.3.5  パッキング・リスト挿入用封筒 

パッキング・リスト挿入用封筒は耐水性のものとする。 

D.4  内部表示 

D.4.1   内容品表示 

 内容品表示は通常次のとおり行う。ただし，a)～f)については，表題は表示せず直接必要項目を記入

することができる。 

a) 調達要求番号 

b)  ＩＴＥＭ NO. 

c)  物品番号 

d)  部品番号 

e)  品名 

f)  数量 

g)  個装法及び包装実施年月 

h)  ＰＩＦ整理番号（適用される場合のみ） 

i)  製造番号（ＳＥＲＩＡＬ NO. ）（適用される場合のみ） 

j)  Cure Date 又は Assy Date( D.6.5 参照） 

k) 契約不適合修補等の請求期間 

l)  包装責任者押印又はスタンプ 

D.4.2   個装法Ⅱの表示 

 個装法Ⅱの場合は，個装及び内装のいずれにも付図 D.2に示す表示をしなければならない。 

D.4.3   静電気障害防止の個装に対する注意表示 

 静電気障害防止の包装を行った場合は，個装及び内装のいずれにも，付図 D.3 に示す警告マークの

ラベルを貼付けるものとする。 



７５ 

D.4.4   ストックタグ（納入物品）の取付け 

 個装が内装によって上包みされる場合は，内装ごとにストックタグ（納入物品）を取付けるものとす

る。ただし，この場合内装には D.4.1は適用しない。 

D.4.5   キットの内容品表示 

D.4.5.1   キット構成品の個装 

キット構成品の個装には，次の項目を表示する。 

a) 部品番号 

b)  品名 

c)  数量 

    ただし，附属書Ｃの C.5.2 によりグループ化した個装には，次の表示を行う。 

      グループ記号（Ａ，Ｂ，Ｃ．．．，とする。） 

      キット明細表参照 

D.4.5.2   キットの個装の最終容器 

キットの個装の最終容器には，次の項目を表示する。 

a) キット NO. 

b)  物品番号 

c) 品名 

d)  キット明細表参照 

e)  Cure Date 又は Assy Date( D.6.5 参照） 

f)  契約不適合修補等の請求期間 

D.4.5.3   キット明細表 

 キットの個装の最終容器の内部に，キット明細表（付図 D.6）を作成し，１部挿入するものとする。 

D.4.6   特殊表示 

 特殊表示については，D.6のうち該当項目についてのみ適用する。ただし，契約により規定されてい

る場合は，その表示を行わなければならない。 

D.4.7   外装省略の場合の表示 

 外装を省略する場合においては，D.4.1 ～ D.4.5に示す内部表示のほか D.5 の外部表示のうち，必

要な事項を追記するものとする。 

なお，その場合は，D.5.4 の海上自衛隊標識は省略することができる。 
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D.5  外部表示・標識 

 外部表示及び標識は次のとおりとし，表示要領は付図 D.1を基準とする。 

D.5.1   内容品表示 

 内容品表示は，付図 D.4の内容品表示票によるものとし，原則として外装正面に行う。 

なお，直接記入する場合は，表題は，表示せず直接必要項目を次のように行う。 

a)  調達要求番号                                            

b)  物品番号                                      

c)  部品番号                                                

d)  品名                                                 

e)  数量                                                   

f)  個装法及び包装実施年月              

g)  製造番号（ＳＥＲＩＡＬ NO. ）（適用される場合のみ）      

h)  Cure Date 又は Assy Date( D.6.5 参照）            

i)  質量・容積   

j)  外側寸法（ D.6.3 参照）            

D.5.2   個装法Ⅱの表示 

 個装法Ⅱの場合は，付図 D.2に示す表示をしなければならない。 

D.5.3   ボックス番号の表示 

 ボックス番号は，部品番号及びその出荷個数を次のとおり表示する。 

      例     部品番号             包装組合せ番号 a) 

           １４１９２２－６００            ２／３ 

        注 a)包装組合せ番号とは，同一部品が３包装になった場合 １／３，２／３，３／３のように

示す。 

D.5.4   海上自衛隊標識 

 海上自衛隊標識は，ＮＤＳ Ｚ ０００１（包装の総則）に規定する標識を使用し，外装の大きさに

適した寸法で表示を行い，その場所は外装正面中央上部を原則とする。 

D.5.5   契約の相手方名及び同住所に関する表示 

  契約の相手方名及び同住所については，表題を表示せず直接必要項目を表示する。契約の相手方と

その住所が発送人のものと同一である場合は，次の a)及び b)は省略することができる。また，表示
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は，外装裏面の右側の底から約１／３の位置とし次の項目を表示する。 

a)  契約の相手方名 

b) 同上住所 

c)  調達要求番号 

D.5.6   荷受人及び発送人の名称並びに同住所に関する表示 

  荷受人及び発送人の名称並びに同住所に関する表示は，外装裏面中心部の底から約１／３の位置と

し次の項目を表示する。 

               荷受人：荷受人の名称及び同住所（県・郡又は市・町） 

               発送人：発送人の名称及び同住所（県・郡又は市・町） 

D.5.7   ストックタグ（納入物品） 

D.3.4 に基づいて作成したストックタグ（納入物品）を外装の左側面に１枚取付けるものとする。 

D.5.8   一般貨物の荷扱指示マークの表示 

 一般貨物の荷扱指示マークの表示は，ＪＩＳ Ｚ ０１５０（一般貨物の荷扱指示マーク）に基づ

き，必要な事項について行う。 

D.5.9   特殊表示 

 特殊表示は，D.6 のうち，該当項目についてのみ適用する。ただし，契約により規定されている場合

は，その表示を行わなければならない。 

D.6  特殊表示 

D.6.1   秘密物件の表示 

 包装の内容品が秘密物件である場合の表示は，官の指示によるものとし，製造会社名及び秘密事項

は外装に表示してはならない。 

D.6.2   セットの表示 

 部品をセットとして出荷する場合，外装の正面及び左側面の右下部にセット番号とセット当たりの

箱数及び直径５０㎜の円を表示するものとする。 

   例：同一部品が２４セット出荷され，その各セットが４個の容器に包装された場合は，あるセッ

トの第２番目の容器には次のように表示を行う。                            

●       セットのマーク 

                     ＳＥＴ ２４        ２４セットの表示 

                 ＰＫＧ ２ ｏｆ ４    ４個の内の２番目 
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D.6.3   外側寸法表示 

 外装の一辺が１．８ｍを超える場合又は容積が０．８５ｍ３以上の場合には，次の例に準じて表示し

なければならない。 

    例  ２×１．８×１．２ｍ（長さ×幅×高さ） 

D.6.4   構造上の表示 

 次のような表示を必要とする場合は，それぞれの該当部位の上側又はその近くのよく見える箇所に

表示しなければならない。 

a)  検査窓 

b)  まず頂部を外せ 

c)  ここを切れ 

D.6.5   Cure Date 又は Assy Date 

 エイジ・コントロールの適用を指定された部品は，次の例によって Cure Date 又は Assy Dateを表

示するものとする。ただし，異なった Cure Date 又は Assy Dateを持つ２個以上の部品を同一包装内

に入れる場合は，その部品の最も早い Cure Date 又は Assy Dateを記入する。 

        例 ＣＵＲＥ ＤＡＴＥ   ４Ｑ８６ 

              ＡＳＳＹ ＤＡＴＥ      Ａ４Ｑ８６ 

D.6.6   防水包装の表示 

 ケースライナ等による防水包装のものについては，刷り込み又はラベルにより次のとおり表示する

ものとする。 

      防水包装：使用又は検査のほか開こんを禁ず。 

D.6.7   静電気障害防止の個装に対する注意表示 

  静電気障害防止の個装に対する注意表示は，外装の見易い位置に D.4.3 に準じて表示するものとす 

る。 

D.7  混合包装の表示・標識 

 混合包装の表示・標識は，次によるほか D.5 に準じて行う。 

D.7.1   内容品表示 内容品表示は次のとおり行うものとし，表題は表示せず，直接必要事項を表示

してもよい。 

a) 調達要求番号 

b)  品名 



７９ 

c)  包装実施年月 

d)  質量・容積 

e)  外側寸法（D.6.3 参照） 

  例  ２－６１－１００２－０２４Ａ－ＤＲ－０４５４ 

          混 合（内容明細パッキング・リスト参照） 

          ５／８６ 

          ＷＴ：１６０ＫＧ      ＣＵ：４．３２ｍ３ 

          ２×１．８×１．２ｍ 

D.7.2   ボックス番号の表示 

 ボックス番号の表示は D.5.3 による。ただし，部品番号を記載することが困難な場合は，混合する

部品の代表品目の部品番号を用いることができる。 

D.7.3   ストックタグ（納入物品） 

 ストックタグ（納入物品）（付図 D.5）の取付けは，D.5.7 による。 

なお，内容明細の記入は，物品番号欄に“混合（内容明細パッキング・リスト参照）”と記入するも

のとする。 

D.8  パッキング・リスト 

 混合包装の場合は，パッキング・リストを２部作成し，１部を外装容器内部に挿入，他の１部を耐水

性封筒に挿入後，外装表面に釘又はテープ等で取付けるものとし，同封筒の表面に“パッキング・リス

ト”と明記しなければならない。 

なお，取付場所は，外装左側面の右手下部を原則とする。 



 

 

付図 D.1 外部表示及び標識の表示要領等

８
０
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付図 D.2 個装法Ⅱの表示 

 

 

 

 注記 文字及びマークの部分は黒，下地は赤で表示する。 

 

付図 D.3 静電気等警告マーク 
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注記 外枠の色は，ライトブルーで表示する。 

 

付図 D.4 内容品表示票 
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注記１ 用紙の寸法は，１４．５ｃｍ × ７．５ｃｍとする。 

注記２ 従前の表記を有効なものとする。 

注記３ タグの標題右欄は，包装のレベルを記入する。 

注記４ “物品番号”，“参考番号”，“品名”，“製造会社名”，“単位”及び“調達要求記号”欄

は，それぞれ該当事項を記入する。   

なお，輸入部品の調達の場合，”製造会社名”欄は契約の相手方名を記入する。 

注記５ “製造番号”欄は，納入物品が Serial No.を有するとき該当 Serial No.を記入する。 

注記６ “数量“欄は，このタグを添付する包装内の数量を記入する。 

注記７ “製造年月日”欄は，製造完了年月日を記入する。 

注記８ “修理年月日”欄は，修理完了年月日を記入する。 

注記９ “検査スタンプ”欄は，検査官の検査スタンプとする。 

注記１０ “防せい及び包装方法”欄は，個装方法及び所要事項を記入する。 

注記１１ “包装年月日”欄は，包装実施年月日を記入する。 

注記１２ “保管期限(年月)”及び“処置記号”欄は，保管期限を有する物品について，該当事項を記 

入する。 

注記１３ “契約不適合修補等の請求期間”欄は，契約不適合修補等の満了の歴年月を記入する。 

注記１４ “備考欄“は，その他上記各欄に補足すべき事項があれば記入する。 

 

付図 D.5 ストックタグ（納入物品） 
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キット明細表 

 調達要求番号                  物 品 番 号    

 部 品 番 号                                   名   称 

 一連番号   部品番号  品名  数量    グループ記号 製造番号    Cure Date又は Assy Date 

 

 

 

 

 

 

 

 

注記１ 用紙の大きさはＡ４版とする。 

注記２ “調達要求番号”欄は，調達要求番号を記入する。 
注記３ “物品番号”欄は，契約書に記載された物品番号を記入する。 
注記４ “部品番号”欄は，契約書に記載された部品番号を記入する。 
注記５ “名称”欄は，契約書に記載された名称を記入する。 
注記６ “一連番号”欄は，キット構成品の一連番号を記入する。 
注記７ “部品番号”欄は，キット構成品の部品番号を記入する。 
注記８ “品名”欄は，キット構成品の名称を記入する。 
注記９ “数量”欄は，キット構成品の１キット当たりの数量を記入する。 
注記１０ “グループ記号”欄は，キット構成品の一部を一括して個装した場合のグループ記号を大 

文字のアルファベットをＡ，Ｂ，Ｃで記入する。 
注記１１ “製造番号”欄は，キット構成品が，製造番号を有する場合に記入する。 
注記１２ “Ｃｕｒｅ Ｄａｔｅ 又は Ａｓｓｙ Ｄａｔｅ”欄は，キット構成品がＣｕｒｅ Ｄ 

ａｔｅ 又は Ａｓｓｙ Ｄａｔｅを有する場合に記入する。D.6.5 参照 

 

付図 D.6 キット明細表 
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附属書Ｅ 

（規定） 

ＰＩＦの作成及び提出要領 

E.1  総則 

E.1.1  適用範囲 

 この要領は，ＰＩＦの作成及び提出について規定する。 

E.1.2  ＰＩＦの作成及び提出要領 

 ＰＩＦは，原則として調達要求番号ごとに作成するものとし，包装レベルとＰＩＦ作成基準は次の

とおりとする。 

a) 包装レベルがＡ，ＡⅠ又はＡⅡの契約の場合には，すべてＡⅠを基準とする。 

b)  包装レベルがＢ，ＢⅠ又はＢⅡの契約の場合には，すべてＢⅠを基準とする。 

c)  包装レベルがＣの契約の場合には，外装のレベルに関係なく，ＰＩＦを提出する必要はない。 

 1) 同一契約担当機関において，すでに同一レベルで承認を受けたＰＩＦ記載品目と同一品目を契

約した場合，改めてＰＩＦを提出する必要はない。ただし，補給処契約の場合には，当該品目の

承認ＰＩＦの写１部を契約担当官等に提出するものとする。 

 2) 承認されたＰＩＦの内容を変更する場合は，あらたにＰＩＦを作成し，契約担当官等の承認を

得なければならない。 

E.2 ＰＩＦ承認願書の作成要領 

E.2.1   ＰＩＦ承認願書の構成 

 ＰＩＦ承認願書は，表紙，承認願書，目次，ＰＩＦ及び図面により構成する。 

E.2.1.1   表紙 

 表紙の様式は，付図 E.2によるものとし，色は原則として青色とする。 

なお，表紙の大きさは，ＪＩＳ Ｐ ０１３８（紙加工仕上寸法）Ａ列４番とし，背表紙を有する左

とじファイルを用いる。 

E.2.1.2   承認願書 

承認願書の様式は，付図 E.3によるものとし，ＰＩＦのとじ込み冒頭に添付する。 

E.2.1.3   目次 

 目次の様式は，付図 E.4 によるものとし，契約にかかる品目とこれに適用するＰＩＦとの対照表で

ある。  
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E.2.1.4   ＰＩＦ 

 ＰＩＦの様式は，付図 E.5によるものとし，紙質は上質紙７０㎏のものを用いる。また，ＰＩＦは，

クラフト紙製封筒に入れ，封筒の片端をファイルにとじ込むこと。ただし，枚数が多くて封筒に入り 

きれない場合は，別包装とすることができる。 

なお，ＰＩＦの記入事項は，表 E.1による。 

表 E.1－ＰＩＦ記入事項 

番号 項目 記入事項 

（１） 

 

グループ 

 

物品番号の最初の２桁(Federal Supply Group)を記入する。不

明な場合は空欄とする。 

（２） 

 

物品番号 

 

物品番号(Stock Number)を記入する。 

不明な場合は空欄とする。 

（３）  

 

部品番号 

 

調達品目表に記載された部品番号を記入する。その際，製造業

者の部品番号のほかに専門業者(Vendor)の部品番号があれば，

（  ）に併記する。部品番号が付与されていない場合は，製

造業者の図面番号又は型式番号を記入する。 

（４） 品名 調達品目表に記載された品名を記入する。 

（５） ＰＩＦ整理番号 空欄とする。 

（６） 寸法（ｃｍ） 原則として部品自体の外形寸法［例：長さ(L)×幅(W)×高さ（H）

を cm単位で記入する。ただし，1cmに満たない端数は切り上げ，

1cm未満の場合は，”－1.0”と（  ）内に記入する。 

（７） 質量（ｇ又はｋｇ） 部品の質量をｇ単位で記入する。ただし，１ｇに満たない端数は

切上げ，1000ｇ（1kg）以上のものはプラス（＋）の記号をつけ

Kg単位で記入する。 

（８） 材料及び仕上 附属書Ｃ付表 C.1に従いグループ番号を記入する。 

（９） 特性 部品の特性を付表 E.1に示す符号で記入する。 

（１０） 仕様書及び規格 個別仕様書において指示ある場合に記入するものとし，その他の

場合は空欄とする。 

（１１） 包装レベル 該当する個装レベル及び外装レベルを記号で記入する。［例：AⅠ］ 

（１２） 承認印及び日付 空欄とする。 

（１３） 個数 個装内に入れる部品の数量をアラビア数字で記入する。 

（１４） 個装法 個装法を付表 E.2に示す符号で記入する。 

（１５） 防せい剤 適用する防せい剤を付表 E.3に示す符号で記入する。 

（１６） 緩衝材 緩衝材の種類を付表 E.4に示す符号で記入する。 
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表 E.1－ＰＩＦ記入事項（続き） 

番号 項目 記入事項 

（１７） 包み 包み用材料の種類を付表 E.5に示す符号で記入する。 

（１８） 

 

容器 

 

個装容器の種類を付表 E.6に示す符号で，符号のない場合は，

仕様書番号，図面番号等を記入する。2種類以上の材料又は容

器を使用する場合は，使用の順序に記入する。 

（１９） 

 

寸法(cm) 

 

個装の寸法を cm単位で記入する（長さ(L)×幅(W)×高さ

（H））。ただし，1cmに満たない端数は切り上げる 

（２０） 

 

容積(cm3又は m3) 

 

個装の容積を cm3単位で記入する。ただし，１cm3に満たない端

数は切上げ，1000cm3(0.001m3)以上のものはプラス（＋）の記

号をつけて m3単位で記入する。 

（２１） 質量(g又は kg) 個装の質量を（７）に従って記入する。 

（２２） 個装数量 内装の中に入れる個装の数量をアラビヤ数字で記入する。ただ

し，最も標準的な数値を記入するものとし，契約数量により，異

なる包装単位を採用したほうが経済的かつ合理的である場合に

は，適宜契約の相手方において変更することができる。この場合

改めてＰＩＦを作製する必要はない。 

（２３） 緩衝材 緩衝材の種類を付表 E.4に示す符号で記入する。 

（２４） 容器 内装容器の種類を付表 E.6に示す符号で符号のない場合は，仕様

書番号，図面番号等を記入する。 

（２６） 寸法(cm) 内装の寸法を(１９)に従って記入する。 

（２７） 容積(cm3又は m3) 内装の容積を（２０）に従って記入する。 

（２８） 質量(g又は kg) 内装の質量を（７）に従って記入する。 

（２９） 個装数量 外装の中に入れる個装の数量を記入する。ただし，最も標準的な

数値を記入するものとし，契約数量により，異なる包装単位を採

用したほうが経済的かつ合理的である場合には，適宜契約の相手

方において変更することができる。この場合改めてＰＩＦを作製

する必要はない。 

種類以上の品目を組み合わせて外装する場合は“混合”又は“Ｍ

ＩＸ”と記入し“容器”及び必要があれば“ケースライナ”欄の

み記入し，他は“Ｘ”と記入する。 

（３０） 保護の種類 外装容器の強度及び緩衝材を決定するための要素となる内用品

の保護の種類の度合いを通則の物理的保護の区分から選択し，該

当する種類を記号Ｌａ，Ｌｂ，Ｌｃで記入する。 

（３１） 緩衝材 緩衝材の種類を付表 E.4に示す符号で記入する。 

（３２） 容器 外装容器の種類を付表 E.6に示す符号で符号のない場合は，仕様

書番号，図面番号等を記入する。 
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表 E.1－ＰＩＦ記入事項（続き） 

番号 項目 記入事項 

（３３） ケースライナ ケースライナに使用する材料の種類を付表 E.5に示す符号で，

符号のない場合は，仕様書番号，図面番号等を記入する。 

（３４） 寸法(cm) 外装の寸法を（１９）に従って記入する。 

（３５） 容積(cm3又は

m3) 

外装の質量を（７）に従って記入する。 

（３６） 質量(g又は kg) 外装の容積を（２０）に従って記入する。 

（３７） 

 

 

 

組部品 

 

 

 

該当する上位の組部品(Next Higher Assembly)名，又は同部品

番号を記入する。不明な場合は該当する主組部品(Major 

Assembly)名，又は同部品番号を記入する。また，いずれもが不

明な場合は空欄とする。組み部品を２以上の外装容器に分ける

ときは，組部品名の次にアルファベット順にＡ，Ｂ，Ｃなどの

記号を記入し同一組部品に属する品目であることを示す。 

（３８） 

 

保管期限を有す

る部品 

 

“海上自衛隊航空機部品保管期限表”に保管期限が指定された

品目については，処置記号を記入し，その他については空欄と

する。 

（３９） 

 

改定事項 

 

当該ＰＩＦが改定申請の場合は，旧ＰＩＦの整理番号及び承認

日付，改定部分及び改定理由の概要を記入する。 

（４０） 

 

記事 

 

各欄に記載した事項を補足するか，欄の割り当てられていない

事項で特に承認を受ける必要のある事項，その他の参考となる

べき事項を記入する。 

（４１） 機種 適用機種又は適用エンジンを記入する。 

（４２） 製作・修理業者 当該品目を製作又は修理する業者名を記入する。 

（４３） 作成者及び日付 ＰＩＦ作成責任者が押印し，作成年月日を記入する。 

（４５） 業者ＰＩＦ 業者側のＰＩＦ整理上の一連番号を記入する。 

E.2.1.5   図面 

 ＰＩＦのみでは包装の細部を十分に表現できない場合は，これを補足するために図面を添付するも

のとする。図面は青図とし，大きさはＪＩＳ Ｐ ０１３８ Ａ列を標準とする。 

E.2.2   ＰＩＦ記入方法 

 ＰＩＦ記入方法は，次によるものとし，記入すべき内容の選定にあたっては，原則としてこの仕様書 

2.1  包装要領の選定の基準に記載された範囲とする。 

a) ＰＩＦの作成にあたり全般的に次の事項に留意しなければならない。 

 1) 各欄は原則としてすべて記入しなければならない。ただし，適用しない場合は，特に空欄とする
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よう指定したものを除き“Ｘ”の記号を記入し，必要な場合は，記事欄で説明する。 

 2) 付表 E.1～E.6により選定した材料のうち，ＰＩＦ記入用符号表に符号のないものを用いる場合

は，適用仕様書番号等をそのまま記入する。この場合は，原則として公共規格，防衛省仕様書等

をもって示すものとし，その他の一般性のないものを用いる場合は，これを添付しなければな

らない。 

 3) 同一欄中において，２種類以上の材料，容器を使用する場合は，使用する順序に記入する。した

がって２種類の場合は，当該欄を上下２段に分けて記入するものとし，３種類以上の場合は，記

事欄を利用するか裏面を利用するものとする。 

b) ＰＩＦは，原則として１カードに１品目を記載するものであるが，共通部品等で品目は異なって

も，包装方法が全く同一のもの，又はキットとして包装されるものについては，次の要領で包括的

に記載することができる。 

 1)  共通部品等 

 1.1) 包括できる範囲は，ＰＩＦ記入事項のうち次の各事項が全く同一である品目のグループに限

る。 

     －部品番号 

     基本的な部品番号が同一で補助番号のみが異なる場合 

     例えば，ボルト等でＡＮ３４０のうち寸法径の相違を示す番号を付してＡＮ３４０－１，

ＡＮ３４０－２などとなる場合は，ＡＮ３４０を基本番号とするボルト等を１つのグルー

プと考える。 

    －特性 

    －材料及び仕上 

    －仕様書又は規格 

     －個装法 

    －防せい剤 

 1.2) ＰＩＦ記入事項のうち，前 1) 及びその他の共通的事項（標準容器等）は，ＰＩＦに記入し

各品目ごとに異なる事項（例えば，物品番号，寸法，ネジ径，質量等）は，付図 E.6（大きさ

及び紙質は，ＰＩＦに同じ）にＰＩＦの記入要領に準じて記入し，ＰＩＦに添付するものとす

る。  

b) キット 
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  キットとして包装する場合は，キットのＰＩＦを作成し，キットの構成部品は，付図 E.7 にＰＩ

Ｆ記入要領に準じて記入するものとする。 

E.3 ＰＩＦ承認願書等の提出要領 

E.3.1   中央調達の場合 

 契約の相手方は，契約後包装開始に先立ち，速やかにＰＩＦ承認願書３部を作成し地方防衛局調達

部長等を経由して，補給本部長に提出するものとする。 

E.3.2   地方調達の場合 

 契約の相手方は，ＰＩＦ承認願書３部を E.3.1 と同様に作成し契約担当機関の分任支出負担行為担

当官に直接提出するものとする。 

E.3.3   ＰＩＦ承認願書の経路図 

 ＰＩＦ承認願書の経路図は，付図 E.1による。 
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付表 E.1－ＰＩＦ記入用符号表（部品の特性） 

符号 特  性 a) 

１ 

２ 

４ 

Ａ 

Ｂ 

Ｃ 

Ｄ 

Ｅ 

Ｆ 

Ｇ 

Ｈ 

Ｊ 

Ｌ 

Ｍ 

Ｎ 

Ｏ 

電気的部品 b)以外の部品 

電気的部品 b) 

繊細な電子部品又は組立品（静電気等により損傷を受け易いもの） 

クリティカル 

防せい剤により損傷を受けるもの。 

完全密封（金属と金属，ガラスとガラス等の溶融により内用品を封じたもの） 

密封（ハンダ付け，ガスケット，プラグ，キャップにより内用品を封じたもの） 

溶封 c) 

調整済又は検定済 

ぜい弱（輸送のショックなどで容易に破壊されるもの） 

繊細（微妙に調整した計器等のように輸送のショックなどで破損しやすいもの） 

強固 

感光性 

磁性 

放射性 

引火性 

注 a) この表の符号は組み合わせて用いてもよい。 

   （例：１Ａ，１ＡＧ，２ＢＦＧ） 

注 b) 電気的部品とは，使用時に純粋に電気的な機能を果たす部品であるものとする。ただし，電

気装置の部品で使用時に純粋に機械的機能を果たすもの，例えば，取付用ブラケット，クラ

ンプファスナその他類似のハードウェア等は例外である。 

注 c) －５０℃～７０℃までの間で部品の機能を害するじんあい，水蒸気，その他の異物の進入を

防ぐために部品自体を金属，ガラス，単体の溶融又は溶接，ハンダ付け，溶解などの永久的

結合方法を併用して接合密封したもの。 
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付表 E.2－ＰＩＦ記入用符号表（個装法） 

符号に対する個装法 個装法に対する符号 

符号 個装法 個装法 符号 

１０ Ⅲ Ⅲ １０ 

１１ Ⅰ Ⅰ １１ 

２Ｄ 

２Ｅ 

２Ｍ 

ⅠＣ－３ 

ⅠＣ－１ 

ⅠＣ－２ 

ⅠＡ－５ 

ⅠＡ－８ 

ⅠＡ－１３ 

ⅠＡ－１４ 

ⅠＡ－１６ 

３Ｖ 

３Ｇ 

３Ｔ 

３Ｑ 

３Ｈ 

３Ｇ 

３Ｈ 

３Ｑ 

３Ｔ 

３Ｖ 

ⅠＡ－８ 

ⅠＡ－１６ 

ⅠＡ－１４ 

ⅠＡ－１３ 

ⅠＡ－５ 

ⅠＣ－１ 

ⅠＣ－２ 

ⅠＣ－３ 

２Ｅ 

２Ｍ 

２Ｄ 

４Ｇ 

４Ｈ 

４Ｑ 

４Ｔ 

４Ｖ 

Ⅱc 

Ⅱa 

Ⅱb 

Ⅱf 

Ⅱd 

Ⅱa 

Ⅱb 

Ⅱc 

Ⅱd 

Ⅱf 

４Ｈ 

４Ｑ 

４Ｇ 

４Ｖ 

４Ｔ 
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付表 E.3－ＰＩＦ記入用符号表（防せい剤） 

符号 適用仕様書又は規格 材 料 名 

００ ― 防せい剤を使用しない場合 

０１ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ グレード１ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６  ＮＰ－１ 

溶剤希釈形さび止め油（硬質膜） 

０２ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ グレード２ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６  ＮＰ－２ 

溶剤希釈形さび止め油（軟質膜） 

０３ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ グレード３ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６  ＮＰ－３ 

溶剤希釈形さび止め油（水置換性） 

０６ 
ＭＩＬ－Ｃ－１１７９６ グレード３ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６  ＮＰ－６ 

ペトロラタム形さび止め油（軟質膜） 

０７ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－３１５０ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６  ＮＰ－７ 

潤滑油形さび止め油（中粘度油膜） 

０９ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－３２０３３ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６  ＮＰ－９ 

潤滑油形さび止め油（低粘度油膜） 

１０ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－２１２６０ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６  ＮＰ－１０－１ 

～ＮＰ－１０－３ 
潤滑油形さび止め油（エンジン用） 

１１ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２３８２７ さび止めグリース（航空機及び計器用） 

１２ ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１３２２ さび止めグリース（航空機：一般用） 

１４ ＭＩＬ－Ｃ－１０３８２ 食品機器用さび止め剤 

１５ ― 油圧系統さび止め油 

１７ ＭＩＬ－ＰＲＦ－６０８５ 計器ベアリングさび止め油 

１８ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－３４２０ 
ＪＩＳ Ｚ １５１９ 
ＪＩＳ Ｚ １５３５ 

気化性さび止め剤 
気化性さび止め剤 
気化性さび止め紙 

２０ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－４６００２ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６ ＮＰ－２０－１ 

ＮＰ－２０－２ 
気化性さび止め油 

２１ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ グレード５ 溶剤希釈形さび止め油（低圧蒸気剥離） 

２８ ― 熱間浸せき可はく性プラスチック 

２９ 
ＭＩＬ－Ｃ－１６５５５ 
ＪＩＳ Ｚ １７０８ 

塗装形可はく性プラスチック 

３２ ＭＩＬ－Ｃ－６５２９ タイプⅢ 
さび止め潤滑油（ターボジェットエンジン
用） 

３６ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－１６１７３ グレード４ 
ＪＩＳ Ｋ ２２４６  ＮＰ－１９ 

溶剤希釈形さび止め油（透明硬質膜） 

３７ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１８４８７ 鉄砲用さび止め油 

４１ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１０９２４ さび止めグリース（車両及び火砲用） 

５６ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２３６９９ 航空機用潤滑油 

７８ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２０１９ 気化性さび止め剤 

７９ ＭＩＬ－Ｉ－２２１１０ 気化性さび止め剤 

８１ ＭＩＬ－ＤＴＬ－２２０２０ 気化性さび止め剤 
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付表 E.4－ＰＩＦ記入用符号表（緩衝材） 

符号 適用仕様書又は規格 材 料 名 

００ ― 緩衝材を使用しない場合 

ＡＢ 
ＡＭＳ－Ｒ－５００１ 
ＡＳＴＭ Ｄ６５７６ 

クッション用フォームラバー 

ＢＤ Ａ－Ａ－１８９８ グレードⅠ 繊維性緩衝材（吸水性） 

ＢＧ Ａ－Ａ－１８９８ グレードⅡ 繊維性緩衝材（耐水性） 

ＤＡ 破裂強度２kgf/cm2 以上 板紙緩衝材 

ＦＡ ＰＰＰ－Ｃ－１１２０ 包装用ロック緩衝材 

ＧＡ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２６５１４ 
包装用ポリウレタンフォーム緩衝材 
（発泡材） 

ＧＢ ＭＩＬ－ＰＲＦ－８３６７１ 
包装用ポリウレタンフォーム緩衝材 
（現場発泡材） 

ＧＣ ＰＰＰ－Ｃ－８５０ 包装用ポリスチレンフォーム緩衝材 

ＧＤ Ａ－Ａ－５９１３５ クラスⅠ グレードＡ 包装用ポリエチレンフォーム緩衝材 

ＧＥ ― 包装用ポリプラスチックフォーム緩衝材） 

ＧＦ Ａ－Ａ－５９１３６ クラスⅠ グレードＢ 
包装用ポリエチレンフォーム緩衝材 
（静帯電防止性） 

ＧＧ ＰＰＰ－Ｃ－１７９７ タイプⅠ ポリプロピレンフォーム緩衝材 

ＧＨ ＰＰＰ－Ｃ－１７９７ タイプⅡ 
ポリプロピレンフォーム緩衝材 
（静帯電防止性） 

Ｇ１ ＪＩＳ Ｋ ６４０１ クッション用ウレタンフォーム 

Ｇ３ ＰＰＰ－Ｃ－７９５ クラス１ 気泡入りプラスチックフィルム緩衝材 

Ｇ４ ＰＰＰ－Ｃ－７９５ クラス２ 
気泡入りプラスチックフィルム緩衝材 
（静帯電防止性） 

Ｇ５ ＰＰＰ－Ｃ－７９５ クラス１ 空気注入式エア緩衝材 

ＪＡ ＪＩＳ Ｚ １５１６ 段ボール 

ＫＩ ― プラスチック毛 

ＬＡ ― シュレッドペーパー 

ＬＫ ― 
支持材（ブロッキング）押さえ（ブレーシ
ング）又は金具類 

Ｌ１ ＪＩＳ Ｌ ３２０１ 羊毛長尺フェルト 

Ｌ３ ＭＩＬ－Ｃ－１７４３５ ファイバグラス 

Ｌ４ Ａ－Ａ－５９１３６ 弾性体緩衝材 

Ｌ６ 
ＰＰＰ－Ｃ－１６８３ 
― 

ポリスチレンバラ状緩衝材 
でん粉ベースバラ状緩衝材 

ＺＺ 特殊設計 添付図面又は包装要領による。 

注記 この表に示すもののうち，次のグループ内のものは，互換性材料として相互に適用する 
ことができる。ただし，優先順に２種類を記入するものとする。 

   （例：ＢＤ or   ＤＡ） 
  Ａグループ：ＢＤ，ＢＧ，ＤＡ，Ｇ3，Ｇ5 

   Ｂグループ：ＧＡ，ＧＢ，ＧＣ，ＧＤ，ＧＥ，Ｇ1，Ｋ1 
   Ｃグループ：ＧＦ，ＧＨ，Ｇ４ 
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付表 E.5－ＰＩＦ記入用符号表（バリア材及び包み用材料） 

符号 適用仕様書又は規格 材 料 名 

００ ― 緩衝剤を使用しない場合 

ＢＡ ＪＩＳ Ｈ ４１６０ アルミニウムはく 

ＣＡ 
ＪＩＳ Ｐ ３４０１ 
Ａ－Ａ－２０３ 

クラフト紙 

ＤＡ Ａ－Ａ－１２４９ ティッシュペーパー 

ＥＡ ＭＩＬ－ＤＴＬ－１７６６７ 中性包装紙 

ＦＡ ＭＩＬ－Ｐ－１３０ しわ付き包装紙 

ＧＢ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１ 防水耐油性バリア材 

ＧＭ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１３１ 防湿バリア材 

ＨＤ ― ターポリン紙 

Ｈ１ ― ポリエチレン加工紙 

Ｈ２ ＪＩＳ Ｚ １５１４ 塩化ビニリデン加工紙 

Ｈ３ ― 
包装用ポリエチレンフォーム緩衝材 
（静帯電防止性） 

Ｈ４ 
ＪＩＳ Ｚ １５３５ 
ＭＩＬ－ＰＲＦ－３４２０ 

気化性さび止め紙 

ＪＡ 
ＪＩＳ Ｚ １７０２ 
Ａ－Ａ－３１７４ 

包装用ポリエチレンフィルム 

ＪＢ ＰＰＰ－Ｃ－７９５ 気泡入りプラスチックフィルム 

ＪＣ ＪＩＳ Ｚ １７０９ 収縮包装用フィルム 

ＪＤ ― ストレッチ包装用フィルム 

ＪＬ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２０１９ 気化性さび止め剤処理の透明フィルム 

ＪＶ ＭＩＬ－ＰＲＦ－２２１９１ 熱封可能透明フィルムバリア材 

ＫＩ ― 
スキンパック用フィルム 
ｾﾙﾛｰｽﾞ･ｱｾﾃｰﾄ･ﾌﾞﾁﾚｰﾄ･ﾌｨﾙﾑ，ｾﾙﾛｰｽﾞ･ｱｾﾃｰﾄ･･
ﾌｨﾙﾑ，ｾﾙﾛｰｽﾞ･ﾌﾟﾛﾋﾟｵﾈｰﾄ･ﾌｨﾙﾑ 

Ｋ３ ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１７０５ タイプⅢ 静帯電防止・防水性バリア材 

ＭＡ 破壊強度 196kpa以上 板紙包み材 

Ｎ８ ＭＩＬ－ＰＲＦ－８１７０５ タイプⅠ 静帯電防止・防湿バリア材 

ＺＺ 特定仕様書又は規格 
記事欄若しくは裏面に示すか添付図面又は
包装要領による。 

備考：この表に示すもののうち，次のグループ内のものは，互換性材料として相互に適用するこ 
とができる。ただし，優先順に２種類を記入するものとする。 

  （例：ＣＡ or   Ｈ２） 
   Ｄグループ：ＣＡ，ＥＡ，ＦＡ，Ｈ２，ＪＡ，Ｋ１ 

 

  



９６ 

付表 E.6－ＰＩＦ記入用符号表（個装，内装及び外装容器） 

符号 適用仕様書又は規格 材 料 名 

００ ― 容器を使用しない場合 

ＡＣ ― 紙製袋（緩衝又は補強したもの） 

ＢＬ 
ＪＩＳ Ｚ １７０２ 
Ａ－Ａ－３１７４ 

包装用ポリエチレンフィルム袋 

ＢＭ ＪＩＳ Ｚ １５１４ ポリエチレン加工袋 

ＢＮ ＭＩＬ－ＤＴＬ－６０６０ 防湿個装用袋（防湿耐油） 

ＢＯ ＭＩＬ－ＰＲＦ－１２１ 耐油個装用袋 

ＢＰ ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ クラスＨ 防水個装用袋（静帯電防止） 

ＢＱ ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ クラスＢ 防水個装用袋（防水） 

ＢＲ ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ クラスＣ 防水個装用袋（防水耐油） 

ＢＳ 
ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ クラスＥ 

 タイプⅠ 
防水個装用袋（防湿耐油） 

ＢＴ ＭＩＬ－ＤＴＬ－２２０２０ 気化性さび止め剤処理の透明袋 

ＢＷ 
ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ クラスＥ  

タイプⅡ 
防水個装用袋（防湿耐油） 

ＢＹ ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ クラスＦ 防水個装用袋（静帯電防止） 

ＢＺ ＭＩＬ－ＤＴＬ－１１７ クラスＧ 防水個装用袋（耐燃耐油） 

ＤＡ ＰＰＰ－Ｂ－５６６ 折りたたみ紙箱 

ＤＥ ＰＰＰ－Ｂ－６７６ 組立紙箱 

ＤＪ ― メタルステッチ付紙箱 

ＤＰ ＡＳＴＭ－Ｄ５１６８ 複々両面ダンボール箱 

ＤＵ ＡＳＴＭ－Ｄ６２５１ さん付ファイバー箱 

ＥＣ ＪＩＳ Ｚ １５０６ 両面ダンボール箱 

ＥＤ ＡＳＴＭ－Ｄ５１１８ 耐候性ダンボール箱 

ＥＮ ― ファイバー箱 

ＥＰ ＡＳＴＭ－Ｄ５１１８ 耐候性ファイバー箱 

ＥＷ ＪＩＳ Ｚ １５０６ 複両面ダンボール箱 

ＦＡ ＪＩＳ Ｚ １４０２（防水規定を除く） 密閉木箱 

 



９７ 

付表 E.6－ＰＩＦ記入用符号表（個装，内装及び外装容器）（続き） 

符号 適用仕様書又は規格 材 料 名 

ＦＢ ＪＩＳ Ｚ １４０２ すかし木箱 

ＦＣ ＪＩＳ Ｚ １４０２（防水規定を除く） 密閉腰下付木箱 

ＦＤ ＪＩＳ Ｚ １４０６ さん付き合板箱 

ＦＥ ＪＩＳ Ｚ １４０２ すかし腰付木箱 

ＨＡ ＰＰＰ－Ｃ－９６ 金属容器 

ＪＣ ― ファイバかん 

ＫＯ ― 金属製小型コンテナ 

ＫＩ 
ＭＩＬ－ＤＴＬ－６０５４ 
ＭＩＬ－Ｄ－６０５５ 

金属容器（再使用可能容器） 

ＫＰ ＭＩＬ－ＳＴＤ－６４８ 金属容器（再使用可能容器） 

ＭＡ 
ＪＩＳ Ｚ １４０３ 
ＡＳＴＭ Ｄ７４７８ 

密閉枠組箱 

ＭＥ ＪＩＳ Ｚ １４０３ すかし枠組箱 

ＷＡ ― 帯鋼又はバンド等による結束 

ＷＢ 破壊強度 196kpa以上 板紙緩衝材による上包み 

ＷＣ ＰＰＰ－Ｃ－７９５ 
気泡入りプラスチックフイルム緩衝材によ
る上包み 

ＷＤ ＪＩＳ Ｚ １５１６ 段ボールによる紙包み 

ＺＺ 特殊設計 組立紙箱 

 
 
 
 
 
 



 

付図 E.1 ＰＩＦ承認願書の経路図 

 契約の相手方 地方防衛局調達部長等 補給本部長 

中
央
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③ 

 
 （承認）          （承認） 
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承認 
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 契約の相手方 分任支出負担行為担当官 地方防衛局調達部長等 

地
方
調
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②  

 

 

① 
（承認済） 

 

 
    承認 

③ 
       （承認済控） 

 （承認）     ① 

 

      ① 
（検査官） 

 

 

 

 

 
     （検査依頼した場合） 

①  
 

注記 →印は「ＰＩＦ承認願書」の流れを示し，〇内の数字は部数を表す。 

９
８

 



９９ 

 

 

背表紙 

  

品  

名 

               ＰＩＦ 承 認 願 

 

 

   

  調 達 要 求 番 号 

 

  仕 様 書 番 号 

 

 

  品 名 

 

 

 

 

 

 

                    物品製造業者名，住所，電話番号 

                    物品包装業者名，住所，電話番号 

                    契約の相手方名，住所，電話番号 

調  

達  

要  

求  

番  

号 

契約の

相手方 

 注記 ＪＩＳ Ｐ ０１３８ Ａ列４番ファイル 

 

付図 E.2 ＰＩＦ承認願書表紙 



１００ 

 

 注記 ＪＩＳ Ｐ ０１３８ Ａ列４番ファイル 

 

付図 E.3 ＰＩＦ承認願書

 

ＰＩＦ 承 認 願 書 

              

                  年  月  日 

              殿 

 

                   住 所 

                   契約の相手方名         印 

                   代 表 者 名 

 

                     

 

 下記品目の包装に関するＰＩＦ（と，それに付随する包装図面）を提出しますか 

らご承認願います。 

 

記 

 

   １．調 達 要 求 番 号 

   ２．仕 様 書 番 号 

   ３．品 名 

   ４．認証番号（年月日） 

   ５．納 期 

   ６．納 地 

承 認 欄 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                    連絡担当者名 

                    電 話 番 号 



 

 

ＰＩＦ目次 

一連番号 業者ＰＩＦ 物品番号 部品番号 品 名 ＰＩＦ整理番号 承認月日 備 考 

 

 

       

注記 ＪＩＳ Ｐ ０１３８ Ａ列３番又は４番 

 

１
０
１

 

付
図

E.4 
Ｐ
Ｉ
Ｆ
承
認
願
書
目
次

 



 

 

 

１．グループ 

 

２．物品番号 ３．部品番号 ４．品   名 ５．PIF 整理番号 

部
品
番
号 

６.寸 法(cm) ７.質量(ｇ又はｋｇ) １０．仕様書又は規格 １１．包装 

レベル 

１２．承認印及び日付 

８.材料及び仕上 ９.特  性 

個
装 

13.個数 14.個装法 15.防せい 16.緩衝材 17.包み 18.容器 19.寸法(cm) 20.容積（㎤又は㎥) 21.質量(g 又は kg) 

         

         

内
装 

22．個装数量 23．緩衝材 24．容器 26.寸法(cm) 27. 容積（㎤又は㎥) 28.質量(g 又は kg) 

      

外
装 

29．個装数量 30.保護の種

類 

31.緩衝材 32.容器 33.ケースライナ 34.寸法(cm) 35. 容積（㎤又は㎥) 36.質量(g 又は kg) 

        

37.組部品 38.保管期限を有する部品 39.改定事項  

40.記事 

 

41.機種 42.製作・修理業者 43.作成者及び日付 45.業者 PIF 番号 

PIF(Packing Information Form) 

  注記１ ＪＩＳ Ｐ ０１３８ Ａ列５番 

  注記２ 各欄の大きさは，上記に準ずるものとする。 

  注記３ ＰＩＦは，整理を行うために大きさを一定にする必要があり，外枠は設けないものとする。 

 

  

１
０
２

 

付
図

E
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Ｐ
Ｉ
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カ
ー
ド

 



 

 

 

共通部品 

部品番号 物品番号 部品本体 個装 内装 外装 

寸法(cm) ねじ径(cm) 個数 質量(g 又は kg) 個数 質量(g 又は kg) 個数 質量(g 又は kg) 

 

 

         

注記 ＪＩＳ Ｐ ０１３８ Ａ列５番 

  

１
０
３

 

付
図

E.6 
共
通
部
品
等
カ
ー
ド

 



 

 

 

キット・リスト    部品番号                             

一連番号 

3 

部品番号 

4 

品名 

8 

材料及び

仕上 

13 

個数 

14 

個装法 

15 

防せい材 

16 

緩衝材 

17 

包み材 

18 

個装

容器 

19 

寸法 

 

グルー

プ記号 

 

 

           

注記１ ＪＩＳ Ｐ ０１３８ Ａ列３番又は４番 

注記２ グループ記号は，付図 D.6 参照 

１
０
４
．

 

付
図

E.
7 

キ
ッ
ト
・
リ
ス
ト

 


