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Ｓ ５００２Ｇ（３） 
 
 短  靴， 女  子 制定 昭和 ４９年１１月２８日 
 

 改正 令和  ５年 ８月３０日 

 （ＳＨＯＥＳ，ＷＯＭＥＮ’Ｓ） 

 

 この改正票は，ＤＳＰ Ｓ ５００２Ｇ（短靴，女子）についてのものであり, ＤＳＰ 

Ｓ ５００２Ｇ（２）を含め累積記載されている。この改正票はＤＳＰ Ｓ ５００２Ｇ

と併用される。 

 

 

1.4 a) 規格 中 

“ＪＩＳ Ｋ ６２５２ 加硫ゴム及び熱可塑性ゴム－引裂強さの求め方” を 

“ＪＩＳ Ｋ ６２５２－１ 加硫ゴム及び熱可塑性ゴム－引裂強さの求め方－第１部：トラウザ形，アングル形及びクレ

セント形試験片を用いる方法” に， 

“ＪＩＳ Ｋ ６２５３ 加硫ゴム及び熱可塑性ゴム－硬さの求め方” を 

“ＪＩＳ Ｋ ６２５３－３ 加硫ゴム及び熱可塑性ゴム－硬さの求め方－第３部：デュロメータ硬さ” に， 

“ＪＩＳ Ｋ ６５４７ 革の染色摩擦堅ろう度試験方法” を 

“ＪＩＳ Ｋ ６５５９－１ 革試験方法－染色堅ろう度試験－摩擦に対する染色堅ろう度試験－第１部：摩擦試験機

Ⅰ形法” に， 

“ＪＩＳ Ｋ ６５４８ 革の銀面割れ試験方法” を 

“ＪＩＳ Ｋ ６５５７－１０ 革試験方法－物理試験－第 10 部：銀面割れの測定－ボールバースト法” に， 

“ＪＩＳ Ｋ ６５５０ 革試験方法” を 

“ＪＩＳ Ｋ ６５５６－１ 革試験方法－試料採取及び調製－第１部：試料採取部位           

ＪＩＳ Ｋ ６５５８－８－１ 革試験方法－化学試験－第８－１部：酸化クロム含有量の測定－滴定法” に改める。 

“ＮＤＳ Ｚ ８０１１ 角形銘板”を追加する。 

 

付表１－甲革 を次のように改める。 

付表１－甲革 

項目 規定 試験方法 

１形・２形・３形 ４形 

材質 ク ロム な め し の キ 

ップとする。 

クロムなめしの牛

銀付きソフトとす

る。 

－ 

色 ＮＤＳ Ｚ ８２０１の色番号２ 

８１２（黒(２)Ｎ１．５）を標準

とする。 

クロム含有量 ＪＩＳ Ｋ ６５５１による。 ＪＩＳ Ｋ ６５５８－８－１による。 

厚さ     ｍｍ 最小０．８とする。 ＪＩＳ Ｋ ６５５６－１の 4.2の図 2

に示される範囲を，切り取ることなく

ダイヤルゲージを用いて測定し，測定

精度は１／１０ｍｍとする。 

銀面割れ               ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 ＪＩＳ Ｋ ６５５７－１０による。 

摩擦堅ろう度（乾燥試験） ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 ＪＩＳ Ｋ ６５５９－１による。 
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付表２－裏革(１形，２形及び３形) を次のように改める。 

付表２－裏革(１形，２形及び３形) 

項目 規定 試験方法 

材質 豚革（銀付き） － 

色 ベージュ色（官側の承認による。） 

厚さ      ｍｍ 最小０．６とする。 ＪＩＳ Ｋ ６５５６－１の 4.2の図 2

に示される範囲を，切り取ることなく

ダイヤルゲージを用いて測定し，測定

精度は１／１０ｍｍとする。 

染色摩擦堅ろう度 乾燥 ＪＩＳ Ｓ ５０５０によ

る。 

ＪＩＳ Ｋ ６５５９－１による。 

湿潤 

 

付表３－裏布(４形)  を次のように改める。 

付表３－裏布(４形) 

項目 規定 試験方法 

材質 合成繊維メッシュ（抗菌防臭加

工）ウレタンスポンジ貼りとす

る。 

－ 

色 黒（官側の承認による。） 

厚さ      ｍｍ 最小０．６とする。 ＪＩＳ Ｋ ６５５６－１の 4.2の図 2

に示される範囲を，切り取ることなく

ダイヤルゲージを用いて測定し，測定

精度は１／１０ｍｍとする。 

 

付表４－中底  を次のように改める。 

付表４－中底 

項目 規定 試験方法 

材質 レザーボード又はパルプボード

に，プレスボード及びファイバー

とをはり合わせた中継ぎとする。 

－ 

厚さ レザーボード又はパルプボード

は最小１mm，プレスボード及びフ

ァイバーは最小３mm とする。 

ＪＩＳ Ｋ ６５５６－１の 4.2の図 2

に示される範囲を，切り取ることなく

ダイヤルゲージを用いて測定し，測定

精度は１／１０ｍｍとする。 
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付表５－表底 を次のように改める。 

付表５－表底 

項目 規定 試験方法 

１形･２形･３形 ４形 

材質 合成配合ゴム 気泡性ゴム － 

色 甲革に同じ 

厚さ ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 

硬さ 最小Ａ７０ 最大Ａ７５ ＪＩＳ Ｋ ６２５３－３のデュロメータ硬さ試験

タイプＡデュロメータによる。 

引張強さ ＪＩＳ Ｓ ５０

５０による。 
最小７．０ Mpa ＪＩＳ Ｋ ６２５１による。 

４形の試験片は，ダンベル状２号形とする。 
伸び 最小３００ ％ 

引裂強さ 最小３００ N／

cm 

ＪＩＳ Ｋ ６２５２－１による。 

４形の試験片は，切り込み無しアングル形とする。 

耐油性（体積変化率）  ％ 

－ 

ＪＩＳ Ｋ ６２５８の試験用燃料油Ａを用い，浸せ

き温度２０±２℃，浸せき時間２２±０．２５時間

とする。 

 

付表６－化粧(４形) を次のように改める。 

付表６－化粧(４形) 

 

原案作成部課等名を次のように改める。 

原案作成部課等名：防衛装備庁 調達管理部調達企画課類別・標準化企画室 

項目 規定 試験方法 

材質 気泡性ゴム － 

色 甲革に同じ 

厚さ ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 

硬さ 最少Ａ８０ ＪＩＳ Ｋ ６２５３－３のデュロメータ硬さ試験タ

イプＡデュロメータによる。 



 

空 白 



                                防 衛 省 仕 様 書  Ｄ Ｓ Ｐ 

                                                                                Ｓ  ５ ０ ０ ２ Ｇ 

短 靴， 女 子       制定 昭和４９．１１．２８ 

（ＳＨＯＥＳ，ＷＯＭＥＮ’Ｓ）           改正 平成２６． ４．２３ 
 
 
 
 
1 総則  

1.1 適用範囲 

  この仕様書は，女性自衛官及び防衛大学校・防衛医科大学校の女子学生が使用する短靴，女子について規定する。 

1.2 種類 

  種類は，表１による。 

                                          表１－種類                      

      種類     物品番号 

 

      種類     物品番号 

  形状 足長ｃｍ  形状 足長ｃｍ 

１形 ａ） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

２１  ８４３５－３３６－５７３９－５ ３形 ｃ） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

２１  ８４３５－１６２－１２２９－５   

２２ ８４３５－３１７－２７５９－５ ２２  ８４３５－１６２－１２３０－５   

２２  ８４３５－３１７－２７５８－５ ２２  ８４３５－１６２－１２３１－５   

２３ ８４３５－３１７－２７５７－５ ２３  ８４３５－１６２－１２３２－５   

２３  ８４３５－３１７－２７５６－５ ２３   ８４３５－１６２－１２３３－５   

２４ ８４３５－３１７－２７５５－５ ２４ ８４３５－１６２－１２３４－５   

２４  ８４３５－３１７－２７５４－５ ２４  ８４３５－１６２－１２３５－５   

２５ ８４３５－３１７－２７５３－５ ２５ ８４３５－１６２－１２３６－５   

２５  ８４３５－３１７－２７５２－５ ２５  ８４３５－１６２－１２３７－５   

２６ ８４３５－３１７－２７５１－５ ２６ ８４３５－１６２－１２３８－５   

２６  ８４３５－３３６－５７４０－５ ２６  ８４３５－２８１－００１５－５   

ＳＳｄ） ８４３５－３１７－２７６０－５ ＳＳｄ） ８４３５－１６２－１２３９－５   

２形 ｂ） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

２１    ８４３５－３３６－５７４１－５ ４形 ｃ） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

２１  ８４３５－２８４－２６５５－５   

２２  ８４３５－３１７－２７４９－５ ２２  ８４３５－２８４－２６５６－５   

２２     ８４３５－３１７－２７４８－５ ２２  ８４３５－２８４－２６５７－５   

２３   ８４３５－３１７－２７４７－５ ２３  ８４３５－２８４－２６５８－５   

２３   ８４３５－３１７－２７４６－５ ２３   ８４３５－２８４－２６５９－５   

２４ ８４３５－３１７－２７４５－５ ２４ ８４３５－２８４－２６６０－５   

２４  ８４３５－３１７－２７４４－５ ２４  ８４３５－２８４－２６６１－５ 

２５ ８４３５－３１７－２７４３－５ ２５ ８４３５－２８４－２６６２－５   

２５  ８４３５－３１７－２７４２－５ ２５  ８４３５－２８４－２６６３－５   

２６ ８４３５－３１７－２７４１－５ ２６ ８４３５－２８４－２６６４－５   

２６  ８４３５－３３６－５７４２－５ ２６  ８４３５－２８４－２６６５－５   

ＳＳｄ） ８４３５－３１７－２７５０－５ ＳＳｄ） ８４３５－２８４－２６６６－５ 

 注 ａ） １形は， 靴ひも付中ヒール 

   ｂ）  ２形は， パンプス形中ヒール（標準型） 

   ｃ）  ３形及び４形は， パンプス形中ヒール（先広型） 

   ｄ）  ＳＳは，特別サイズを示す。 
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1.3 製品の呼び方 

 製品の呼び方は,仕様書の名称及び種類による。 

   例 短靴，女子，１形，２３  

1.4  引用文書等 

  この仕様書に引用する次の文書は，この仕様書に規定する範囲内において，この仕様書の一部をなすものであり，入札書又

は見積書の提出時における最新版とする。 

a) 規格 

  ＪＩＳ Ｂ １１１２    十字穴付き木ねじ 

   ＪＩＳ Ｋ ６２５１  加硫ゴム及び熱可塑性ゴム－引張特性の求め方  

    ＪＩＳ Ｋ ６２５２  加硫ゴム及び熱可塑性ゴム－引裂強さの求め方  

   ＪＩＳ Ｋ ６２５３  加硫ゴム及び熱可塑性ゴム－硬さの求め方  

   ＪＩＳ Ｋ ６２５８  加硫ゴム及び熱可塑性ゴム－耐液性の求め方 

   ＪＩＳ Ｋ ６５４７  革の染色摩擦堅ろう度試験方法   

   ＪＩＳ Ｋ ６５４８  革の銀面割れ試験方法   

   ＪＩＳ Ｋ ６５５０  革試験方法   

   ＪＩＳ Ｋ ６５５１  くつ用革   

   ＪＩＳ Ｓ ５０３７  靴のサイズ    

   ＪＩＳ Ｓ ５０５０  革靴   

   ＮＤＳ Ｚ ８２０１  標準色    

b) 仕様書 

    ＤＳＰ Ｓ ５００１ 短靴 

 

2 製品に関する要求 

2.1  材料 

  材料は，表２による。 

                                              表２－材料 

区分 規定 注記 

１形 ２形・３形 ４形 

甲革 付表１による。 付図３－１・

付図６－１・ 

付図１１ 

つま革，べろ革，腰革，

本体，内腰革 

裏革 付表２による。 － 付図３－１・

付図６－１ 

腰裏革 

裏布 － 付表３によ

る。 

付図１０・ 

付図１１ 

本体 

べろ裏革 豚革（銀付き）又は牛床

革とする。 

－ 付図３－１ 

先裏布 綿厚織  （番手  たて１６／２Ｓ ，よこ  

１６／２Ｓ 密度（本／２．５４ｃｍ)たて５３， 

よこ４８）（参考 綿厚織り３６号 ） 

－ 付図３－１・付図６－１ 
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                                          表２－材料（続き）                                            

区分 規定 注記 

１形 ２形・３形 ４形 

中底 付表４による。 付図２・付図５ 

表底 付表５による。 

ヒ ー ル プラスチック製で，甲革と同

系色とする。 

エ チ レ ン 酢

酸 ビ ニ ル 製

で，甲革と同

系色とする。 

１形・２形・３形 

付図１・付図２・付図４・付図５・

付図７ 

４形 

付図９・付図１０ 化粧 硬質ウレタン製，差し込み

部は，アルミ製とする。 

付表６によ 

る。 

甲縫糸 付表７による。 － 

ひも通し穴補強布 不織布 厚

さ最少０．３

mm とする。 

－ 付図３－２参照 

靴ひも 付表８によ

る。 

－ － 

ふまず芯 ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 付図２・付図５・付図１０ 

先芯 

月形芯 

接着剤 － 

く ぎ ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 付図２・付図５・付図１０ 

縫い割り補強テープ 付図３－１・付図６－２・付図１２ 

中物 使用目的に適合したものとする。 付図２・付図５・付図１０・ 

付図１１ 

すべり布 － 使 用 目 的 に

適合したもの

とする。 

付図１０・付図１１ 

ヒール止

めくぎ 

木ねじ 

（ ヒ ー ル 止

めねじくぎ） 

ＪＩＳ Ｂ １１１２の

皿木ねじ，呼び径，最小３．

１mm１本とする。 

－ 付図２・付図５ 

ヒールくぎ 

（ ヒ ー ル 止

め ら せ ん く

ぎ） 

鉄製ヒールくぎを最小４本用

いるものとする。   
－ 
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                                           表２－材料（続き）                                  

区分 

 

規定                注記 

 １形 ２形・３形 ４形 

中敷 合成皮革，かかとスポンジ 

付きとする。 

合 成 繊 維 メ 

シュ(抗菌防

臭加工）ウレ

タンスポンジ

貼りで，ラテ

ックススポン

ジ付きとし，

裏布と同系

色とする。 

付図２・付図５・付図１０ 

かかと部履口パット スポンジ， 使用目的に適

合したものとする。 

－ ３形 

付図５・付図６－２・付図７ 

補強布 使用目的に適合したものと

する。 

－ － 

折込芯 使用目的に適合したものとする。 ４形 

付図１２ 

2.2  製造方法 

 製造方法は，ＪＩＳ Ｓ ５０５０のセメント式製法とする。 

2.2.1  中底用材料の型入れ 

 中底用材料の型入れは，ＪＩＳ Ｓ ５０５０の革以外の中底用材料の型入れによる。 

2.2.2  製甲 

  製甲は，１形は付図３－１～３－２，２形及び３形は共に付図６－１～６－２，４形は付図１２を標準とする。 

2.2.3  ふまず芯の装着 

 ふまず芯の装着は，次による。 

a) １形，２形及び３形のふまず芯の装着は，かかと部中心線に沿って，ふまず芯後端が，あご部からかかと部に最小２５mm 

  入り，かつ，釣込みしろにかからないようにする。  

b) ４形のふまず芯の装着は，中底に組込みとし，かかと部中心線に沿って，ふまず芯後端が，ヒールあご部からかかと部   

に最小２５mm 入るようにする。 

2.2.4  くぎ打 

 くぎ打は，次による。 

a) １形，２形及び３形のヒール止めくぎ打は，図１による。 

 

                   
                        木ねじ 

 

                
                      ヒールくぎ 
 

 

 

図１－ヒール止めくぎ打 
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b) その他のくぎ打は，ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 

2.2.5  表底・ヒール・化粧の固定 

 ４形は，ヒール，化粧及び表底を耐水性のある接着力の強い接着剤により固定する。 

2.2.6  針足数 

 甲縫い主要部の針足数は，付表６による。 

2.3 形状・寸法 

2.3.1 形状 

  形状は，１形は付図１，２形は付図４,３形は付図７，4 形は付図８及び付図９を標準とする。ただし，表底及びかかとの意

匠は，雪路において滑りにくいものとする。  

2.3.2 寸法 

 寸法は，１形は付図１及び付図２，２形は付図４及び付図５，３形は付図５及び付図７並びに４形は付図８及び付図９に

よるほか，次による。ただし，付図の寸法は，標準を示す。 

a) 靴の種類（足長ｃｍ）は，表１による。また，足囲については，ＪＩＳ Ｓ ５０３７によるＥＥＥとする。 

b) 種類（足長ｃｍ）ＳＳの場合は，ＪＩＳ Ｓ ５０３７の付図１に基づき測定した足長，足囲及び足幅を調達要領指定 

 書により指定する。 

2.4  製品の表示 

 製品の表示は，次による。 

a) １形，２形及び３形の製品の表示は，ＤＳＰ Ｓ ５００１の図２に示す銘板を付図２～３－２，付図５及び付図６ 

  －２に示す位置に，にじみ及び退色しにくいものを用い，鮮明に印刷（押印を含む）し，足長及び足囲の表示は，左右の 

  ふまず部の適宜の箇所に表示する。 

b) ４形の製品の表示は，ＤＳＰ Ｓ ５００１の図２に示す銘板を付図１１及び付図１２に示す位置に，にじみ及び 

  退色しにくいものを用い，布を縫い付けるのもとする。足長及び足囲の表示は，左右のヒールあご部の適宜の箇所に表示 

   する。ただし，表示枠の寸法は，ＮＤＳ Ｚ ８０１１の番号１５を標準とする。 

3 品質確認 

3.1 一般事項 

  一般事項は,ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 

3.2 性能 

  表底のはく離強さは,ＪＩＳ Ｓ ５０５０の試験方法により試験し，最小１５０Ｎとする。 

3.3 監督・検査 

  監督及び検査は，契約担当官等の定める監督及び検査実施要領による。 

4 出荷条件   

 出荷条件は,ＤＳＰ Ｓ ５００１による。ただし,外装用段ボール箱の寸法については,６５０ｍｍ×３００ｍｍ×４４０ｍｍを

標準とする。 

5 その他の指示 

5.1 承認用見本 

  契約の相手方は，製作に先立ち，調達要領指定書により指定する種類（足長ｃｍ）の承認用見本１足を，契約担当官等に提

出し，外観，形状，色及び靴底の意匠について承認を得るものとする。 

 なお，製造に使用した靴型寸法をＤＳＰ Ｓ ５００１の図１の様式により１部作成し，調達要求元に提出するものとす

る。 

 

原案作成部課等名：装備施設本部  品質管理課 
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付表１－甲革 
 

項目 規定 試験方法 

1 形・2 形・3 形 ４形 

材質 クロムなめしのキ 

ップとする。 

クロムなめしの牛

銀付きソフトとす

る。 

－ 

色 ＮＤＳ Ｚ ８２０１の色番号２

８１２(黒(２)N１．５)を標準とする。 

クロム含有量 ＪＩＳ Ｋ ６５５１による。 ＪＩＳ Ｋ ６５５０による。 

厚さ       mm 最小０．８とする。 

銀面割れ               ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。 ＪＩＳ Ｋ ６５４８による。 

摩擦堅ろう度（乾燥試験） ＪＩＳ Ｓ ５０５０による。    ＪＩＳ Ｋ ６５４７による。ただし，

摩擦試験機は，Ⅰ形による。 

        
付表２－裏革(１形，２形及び３形) 

        

項目 規定 試験方法 

材質 豚革（銀付き） － 

色 ベージュ色（官側の承認による。） 

厚さ       mm 最小０．６とする。 ＪＩＳ Ｋ ６５５０による。 

染色摩擦堅ろう度 乾燥 ＪＩＳ Ｓ ５０５０に

よる。 

ＪＩＳ Ｋ ６５４７による。ただし，

摩擦試験機は、Ⅰ形による。 湿潤 

汗 

         

付表３－裏布(４形) 

         

項目 規定 試験方法 

材質 合成繊維メッシュ（抗菌防臭加工）

ウレタンスポンジ貼りとする。 

－ 

色 黒（官側の承認による。） 

厚さ       mm 最小０．６とする。 ＪＩＳ Ｋ ６５５０による。 

 

付表４－中底 

 

項目 規定 試験方法 

材質 レザーボード又はパルプボードに，プレスボード及び

ファイバーとをはり合わせた中継ぎとする。 

－ 

厚さ レザーボード又はパルプボードは最小１mm，プレスボ

ード及びファイバーは最小３mm とする。 

ＪＩＳ Ｋ ６５５０による。 
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付表５－表底 
 

項目 規定 試験方法 

 1 形・2 形・3 形    4 形 

材質 合成配合ゴム 気泡性ゴム － 

色 甲革に同じ 

厚さ ＪＩＳ Ｓ５０５０による 

硬さ 最小Ａ７０ 最大 A７５ ＪＩＳ Ｋ ６２５３のデュロメータ硬

さ試験タイプＡデュロメータによる。 

引張強さ ＪＩＳ Ｓ 

５０５０による 

最小７．０Mpa ＪＩＳ Ｋ ６２５１による。 

４形の試験片は，ダンベル状２号形とす

る。 

伸び 最小３００％ 

引裂強さ 最小３００Ｎ／ｃｍ ＪＩＳ Ｋ ６２５２による。 

４形の試験片は，切り込み無しアングル

形とする。 

耐油性（体積変化率）  ％ 

－ 

ＪＩＳ Ｋ ６２５８の試験用燃料油

Ａを用い，浸せき温度２０±２℃，浸せき

時間２２±０．２５時間とする。 

 

 

                                            付表６－化粧(４形)                                      

 

項目 規定 試験方法 

材質 気泡性ゴム － 

色 甲革に同じ 

厚さ        ＪＩＳ Ｋ ５０５０による。 

硬さ 最少Ａ８０ ＪＩＳ Ｋ ６２５３のデュロメータ硬さ

試験タイプＡデュロメータによる。 

  

 
付表７－甲縫糸 

  

項目 規定 

1 形・2 形・3 形 4 形 

材質 合成繊維糸 

色 

 

上縫い糸 甲革と同系色 

下縫い糸 裏革と同系色 裏布と同系色 

番手及び針足数 ♯３０の場合は，１５～２０針/30mm，♯２０の場合は，１２～１８針/30mm 

 

 



８ 
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付表８－靴ひも（１形） 

                                                                    

項目 規定 

原糸 綿 ２０/１Ｓ 

織り方 ３２打 ２×２ 

長さ cm ５３±３ 

色 甲革と同系色 

加工 両端セルチップ付きとする。 

                                                                                                    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



９ 
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                                                                                        単位 ｍｍ 

                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                               ａ） 全体 

 

 

       

 
                                                                          Ａ              Ａ ７

 

                                                                                           

 

 

                                        ３
０                         ４
８                 ３
８  

                                                                                 

                                                                                            
７

 
                                                        ３０                        １６ 

 

                                                                                断面Ａ－Ａ 

                                                                                           ５  

                                                                                            ８  

                                                                                      φ４ 

              ヒール側面               ヒール底面        化粧上面 

 

                                      ｂ） ヒール(化粧)寸法 

 

 

 

図番 付図１ 名称 １形，外観図 尺度 － 

防     衛     省 
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                             ひも通し穴   べろ 

                    甲革                              腰裏革 

                                                                 銘板                 バックステー 

             先裏 

   先芯 

                                                                                                高  

                                                                                                部  

                                                                                                後  

 

 

 

                                                                                              月形芯 

 

                                                                                             ヒール 
                中物                                         中敷      化粧            ヒールくぎ 
                          中底    表底      ふまず芯                          木ねじ 

                                           

                                                                      単位 ｍｍ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

種類(足長㎝) 後部高 許容差  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ２１ １／２ ５６     ±３ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ２２ ５８ 

 

 

  ２２ １／２ 

  ２３ 

  ２３ １／２ ６０ 

 

 

  ２４ 

  ２４ １／２ 

  ２５ ６３ 

 

 

  ２５ １／２ 

  ２６ 

  ２６ １／２ ６５ 

  ＳＳ ａ） 

   注 ａ）  ＳＳの後部高は、調達要領指定書により指定する。 

 

 

図番 付図２ 名称 １形，断面図・外観図（部分） 尺度 － 

防     衛     省 
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                       つま革                                             先裏布 

 

 

 

 

 

 

 

 

                        べろ革                   べろ裏革             腰裏革（すべり革） 

 

 

 

 

 

 

                                                                   腰裏革（側部） 
                                                                                          

銘板
 

                                 腰革 

 

 

                                                          腰革後部縫い割り 

                                                          補強テープはり 

                           口縁部折り込み・ 

                           腰裏後部縫い割り 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図番 付図３－１ 名称 １形，製甲 尺度 － 

防     衛     省 
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                                  ひも通し穴補強                             バックステー上部を 

                                                                            折り曲げる 

 

 

 

 

 

 

 

 
              つま革・べろ                               べろ上縁を                  べろ・べろ裏 
              縫い合わせ                                折り込む                    縫い合わせ 

 

 

 

 

 

 

                                                                  腰裏革・すべり革 

                                                                  貼り合わせ 

 

 

 

 

 

 

                                                                   銘板 

               つま革・腰裏縫い 

               合わせ（仕上がり） 

 

 

 

 

 

 

 

 

図番 付図３－２ 名称 １形，製甲（続き） 尺度 － 

防     衛     省 
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                                                                                       単位 ｍｍ 

                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ａ） 全体 

 

 

 
                                                                             Ａ               Ａ ８

 

 

 

                                                                                              ２
８  

                                          ３
０                         ４
２  

                                                                                    
                                                                                                ８  
 
                                                         ２５                          １４ 

 

                                                                                  断面Ａ－Ａ  

                                                                                               ５  

 

                                                                                             ８ 
                                                                                          φ４ 
                                                                                

            ヒール側面               ヒール底面          化粧上面 

                                                                               

ｂ） ヒール(化粧)寸法 

 

 

図番 付図４ 名称 ２形，外観図 尺度 － 
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                                                                                       単位 ｍｍ 

                                           

 

    つま先から                                                       かかと部履き口パットスポンジ 

         履き口までの長さ                       腰裏革 

                     甲革                                      銘板 

              先裏                                                                               高  

       先芯                                                                                     部  

                                                                        後  

 

 

 

 

                                                                                              月形芯 

 

                                                                                           ヒール 

                 中物              表底                     中敷         化粧             ヒールくぎ 

                          中底                 ふまず芯                         木ねじ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 種類（足長㎝） 

 

                              規 定  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

後部高 

寸法 許容差 

  ２１ １／２ ５６ ±３ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ２２ ５８ 

 

 

  ２２ １／２ 

  ２３ 

  ２３ １／２ ６０ 

 

 

  ２４ 

  ２４ １／２ 

  ２５ ６３ 

 

 

  ２５ １／２ 

  ２６ 

  ２６ １／２ ６５ 

  ＳＳ ａ） 

   注 ａ）  ＳＳの後部高は、調達要領指定書により指定する。 

        注記１ 3 形のみ，かかと部履き口パットスポンジを付けるものとする。 

        注記２ つま先から履き口までの長さは，3 形のみ，２３㎝を標準とし８８mm とする。 

図番 付図５ 名称 ２形及び３形 断面図・外観図（部分） 尺度 － 

防     衛     省 
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                    つま革                                       先裏布 

 

 

 

 

 

 

                                                                                     腰裏革（すべり革） 

 

 

                               腰革                  腰裏革（側部） 

 

 

 

 

                                              口縁部折り込み及び縫い 

         つま革・腰革縫い割り                   割り部補強テープはり 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図番 付図６－１ 名称 ２形及び３形 製甲 尺度 － 

防     衛     省 
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        腰裏革・すべり革縫い合わせ 

                  

 

                   銘板 

 

 

    つま革・先裏布貼り合わせ                   腰革後部縫い割り 

 

 

 

 

 

 

 

                                         腰革後部縫い割り補強テープ貼り   ２形のバックステー縫い付け 

                                          （3 形には、履き口パット         及び上部折り曲げ 

                                          スポンジを入れるものとする。）  

                                            

 

 

 

 

 

 

                               腰裏革縫い付け及び腰裏さらい（仕上がり） 

                                                         

                                                                                 （3 形には、 
                                                銘板                              履き口パットスポンジ 
                                                                               を付けるものとする。） 

                                                                                    

                                                                                     

 

 

 

 

図番 付図６－２ 名称 ２形及び３形 製甲（続き） 尺度 － 

防     衛     省 
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                                                                                        単位 ｍｍ 

                             3 形には、履き口パットスポンジを入れるものとする。 

                                  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ａ） 全体 

 
                                                                     

Ａ            Ａ
 

                        

                      ａ
）

 

                                                             ８  

 

                              ２               ０
                                  ４  

                              

３               ５
 

                                 ３

 

 

                                                                                                 ８  

 

                                               ４４                ２９ 

 注ａ） 高さの許容差は，±３㎜とする。  

   

 

 

 

 

 

 

 

         断面Ａ－Ａ 

５  

                        

                        ８  

 

 

             φ４ 

          ヒール側面            ヒール底面             化粧上面 

ｂ） ヒール(化粧)寸法 

 

 

図番 付図７ 名称 ３形 外観図 尺度 － 
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                                                  後部高 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

 

                     

                                                                  単位 ｍｍ   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

種類(足長㎝) 

 

後部高    

 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

寸法 許容差 

  ２１ １／２ ５６     ±３ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ２２ ５８ 

 

 

  ２２ １／２ 

  ２３ 

  ２３ １／２ ６０ 

 

 

  ２４ 

  ２４ １／２ 

  ２５ ６３ 

 

 

  ２５ １／２ 

  ２６ 

  ２６ １／２ ６５ 

  ＳＳ ａ） 

   注 ａ）  ＳＳの後部高は、調達要領指定書により指定する。 

                                                                                

 

 

 

 

図番 付図８ 名称 ４形 外観図・後部高 尺度 － 

防     衛     省 



１９ 

Ｓ  ５００２Ｇ 

                                                                                          単位 ｍｍ 

 

 

                                                                                                       

                                                                                                       

                                                                                                       

                                                                                

                                                                                

                                                                                

 

                                          ９                    ５  

                                          ２                    ５  

                                                                                

                                                          ５０            

                                          ４                                                            

                  ヒール側面                          ヒール底面 

                                                                                                 

                                                                                                   

          注記 ヒール（化粧）寸法の許容範囲は，±３ｍｍとする。 

                                                                                             

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図番 付図９ 名称 ４形 ヒール・化粧 尺度 － 
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                                                                                        月形芯 

                甲革             裏布                                  すべり布 

      先芯              中底                       ふまず芯 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         中物（前）                              中物（後）              くぎ 

                                   表底                        化粧     ヒール 

ａ） 全体 

 

 

 

 

                                                                                                     

 

 

               合成繊維メッシュ 

               （抗菌防臭加工）                          ラテックススポンジ 

                 ウレタンスポンジ貼り 

 

 

 

 

 

 

 

                                             ｂ） 中敷 

 

 

 

図番 付図１０ 名称 ４形 断面図 尺度 － 
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                                                                      内腰革 

 

 

 

                甲革本体 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                               すべり布 

 

           裏布本体 

 

 

  銘板  

 

 

 

 

 

 

図番 付図１１ 名称 ４形 甲革・裏布 尺度 － 
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甲革本体・内腰革縫い割り 

  

 

                                

 

 

 

 

 

 

    注記 縫い割り部には，縫い割り補強テープを貼るものとする。 

 

 

裏布本体・すべり布縫い合わせ及び銘板縫い付け 

 

 

 

     

 

 

 

 

       注記 銘板の位置は，外側の腰裏とする。 

 

 

  甲革・裏布縫い付け 

 

 

 

 

 

 

 

 

    注記 口縁には，折込芯を貼るものとする。                                                            

      

図番 付図１２ 名称 ４形 製甲 尺度 － 

防     衛     省 

 


