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1 総則

1.1 適用範囲

この仕様書は，主として隊員が喫食時に使用するコップ（絵柄付）（以下，コップという。）について規定する。

1.2 用語及び定義

この仕様書で用いる主な用語は，ＪＩＳ Ｋ ６９００による。

1.3 種類

種類は，表１による。

表１－種類

種類 物品番号 備考

コップ（絵柄付），Ａ型 ７３５０－２８０－８６４４－５

コップ（絵柄付），Ｂ型 ７３５０－２８０－８６４３－５ メラミン樹脂タイプ

コップ（絵柄付），Ｃ型 ７３５０－３３６－９２３３－５

コップ（絵柄付），Ｄ型 ７３５０－２８４－４８８９－５

1.4 製品の呼び方

製品の呼び方は，仕様書の名称及び種類による。

例 コップ（絵柄付），Ａ型

1.5 引用文書等

この仕様書に引用する次の文書は，この仕様書に規定する範囲内において，この仕様書の一部をなすものであり，入札書

又は見積書の提出時における最新版とする。

a) 規格

ＪＩＳ Ｋ ６９００ プラスチック－用語

ＪＩＳ Ｋ ６９１１ 熱硬化性プラスチック一般試験方法

ＪＩＳ Ｋ ６９１７ メラミン樹脂成形材料

ＪＩＳ Ｋ ７１１２ プラスチック－非発泡プラスチックの密度及び比重の測定方法

ＪＩＳ Ｓ ２０２９ プラスチック製食器類

ＪＩＳ Ｚ ８７２１ 色の表示方法－三属性による表示

ＮＤＳ Ｚ ０００１ 包装の総則

ＮＤＳ Ｚ ８２０１ 標準色

b) 法令等

食品衛生法（昭和２２年法律第２３３号）
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2 製品に関する要求

2.1 材料

材料は，セルロースを主基材とするメラミン樹脂成形材料（以下，メラミン樹脂成形材料という。）ＪＩＳ Ｋ ６９１７食

器用ＭＭ－Ｔ，又は同等品とする。ここにいうメラミン樹脂成形材料とはセルロース２０％～３０％を主基材とし，メラミン樹脂７０

％～７４％を含有したものであって，その他着色剤，添加剤等は，１％～３％とする。

2.2 加工

a) 成形方法は，圧縮成形によるものとし，絵付成形の場合は，耐久性向上のため絵付用メラミン樹脂含浸紙（フォイル）の

印刷面を裏側にして成形するものとする。

b) 成形品を更に加熱器の中で加熱処理し，形成品の硬化を完全にするものとする。

c) 食器の表面は，内外面とも凹凸がなく，滑らかで汚れのつきにくいものとし，洗浄むらができないような傾斜面のある水き

り部を有するものとする。

2.3 形状・寸法

形状及び寸法は，付図１による。

2.4 色・絵柄

生地の色は，ＮＤＳ Ｚ ８２０１標準色の色番号２８０１Ｎ９．５を標準とし，絵柄は，付図２によるものとする。

2.5 品質

2.5.1 衛生性

コップは，食品衛生法に適合しなければならない。

2.5.2 外観

外観は，ＪＩＳ Ｓ ２０２９によるほか，次による。

a) 表面は，液むら及びあばたがなく，平滑で光沢があるものとする。

b) ひずみによるねじれ，そりなどの変形がないものとする。

c) まだらがなく，製品相互間に色のむらがないものとする。

d) 彩色及び絵付けは良好であり，適度の堅ろう性があるものとする。

2.5.3 性能

性能は，付表１による。

2.5.4 製造工場

製造工場は，ＪＩＳ認証工場又は，それに準ずる工場とする。

2.6 製品の表示

製品の表示は，特に調達要領指定書により指定する場合を除き，コップの底部裏面の見やすい位置に形出しによるものと

し，表示項目は，次による。

a) 調達要求元の標識 防衛省

b) 納入年度

例 ２００９

c) 製造者名又はその略号

3 品質保証

3.1 監督・検査

監督及び検査は，付表１によるほか，契約担当官等の定める監督及び検査実施要領による。



３

Ｓ ２０４１Ｂ

4 出荷条件

出荷条件は，特に調達要領指定書により指定する場合を除き，次による。

4.1 包装

包装は，商慣習による。

4.2 外装の表示

外装の表示は，ＮＤＳ Ｚ ０００１の表示・標識の一般事項によるほか，輸送諸元を１面に，次に示す項目を２

面及び５面に行うものとする。

a) 調達要求番号

b) 品 名（製品の呼び方）

c) 物品番号

d) 数 量

e) 総 質 量

f) 納入年月

g) 契約の相手方の名称又はその略号

5 その他の指示

5.1 承認用見本等

契約の相手方は，製作に先立ち承認用図面３部，承認用見本３個及びカット見本２個を契約担当官等に提出し，

外観及び製品の表示について承認を得なければならない。

5.2 承認用見本等の省略

契約の相手方が調達品目の契約実績があり，過去の契約におけるものを承認用見本等として使用する場合は，提

出を省略することができる。

原案作成部課等名： 陸上自衛隊 補給統制本部
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付表１－性能

項目 試験方法 判定基準

形状・寸法 － 2.3による。

色・絵柄 － 2.4による。

塗装・絵付け密着性
ＪＩＳ Ｓ ２０２９の塗装・絵付け密着性試験に 各箇所とも２０㎟を超えるはがれ

よる。 があってはならない。

衛生性 － 2.5.1による。

外観及び製品の表示 － 2.5.2及び2.6による。

耐衝撃性 ＪＩＳ Ｓ ２０２９の耐衝撃性試験による。 破損がないものとする。

耐煮沸性 ＪＩＳ Ｓ ２０２９の耐煮沸性煮沸試験による。 変形，変質，き裂等の異常がな

いものとする。

a) 試験片 生地の色相は，ＪＩＳ Ｚ

コップの中心を原点として，放射状に約６等 ８７２１に準拠した標準色票

分して作る。 の２．５Ｒ６／１０より明るいものと

b) 試験液 し，つやは，5の承認見本と比べ

食用赤色 102 号(“食品衛生法”による検査 差がないものとする。

合格品で純度 80 ％以上）を蒸留水で 10 ％

の水溶液としたもの。

c) 試験方法

色素使用による耐硫酸性 ＪＩＳ Ｋ ６９１１の耐硫酸性試験を終了し

た後、当該試験片を試験液で１０分間煮沸し

着色処理する（この際試験片は，ビーカーの

底に内面を向けないものとする。）

煮沸後，蒸留水ですすぎ，スポンジなどを用

いて水道水で十分に洗い，更に，蒸留水です

すぐ。

d) 判定方法

着色処理した試験片を乾燥した後，内面の色

素沈着の状態を調べて判定する。

臭気及び味 臭気及び味がないものとする。

色の溶出 ＪＩＳ Ｓ ２０２９による。 色の溶出がないものとする。

耐候性 変退色３級以上のものとする。

比重（２３／２３℃） ＪＩＳ Ｋ ７１１２のＡ法による。 １．４５～１．６０ ａ）

コーティングレジン（厚み） － ２０～１５０ミクロン

注記 耐硫酸性，耐煮沸性，耐候性，比重及びコーティングレンジ厚試験については，公共試験機関等におい

て行うことができる。

注 ａ） 数字は，目安として示す数値である。
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図番 付図１ 名称 コ ッ プ 形 状 ・ 寸 法 尺度 －

防 衛 省



① ②
Ｓ ６
．

２
０

４
１

Ｂ

③ ④

⑤

⑥

⑦ ⑪ （絵柄付），Ｄ型 ＰＡＮＴＯＮＥ ４２９Ｃ

２

０

⑧ ⑩ ＰＡＮＴＯＮＥ １７８Ｃ

１ ⑨ ＰＡＮＴＯＮＥ ２８６Ｃ

７５° ８０°

７０°

２．５
⑧ （絵柄付），Ｃ型 ＤＩＣ １版 Ｐ－４４３

７５°
０．８ ２．５

⑦ ＤＩＣ １版 Ｐ－３７０

３ ５ ０．８ ⑥ ＤＩＣ １版 Ｐ－４４３

⑤ （絵柄付），Ｂ型 ＤＩＣ １５版 ５４３

④ ＤＩＣ １５版 ３９１

⑨ ⑩ ⑪ ③ ＤＩＣ １５版 ２６２

② （絵柄付），Ａ型 ＰＡＮＴＯＮＥ ２８４Ｃ

① ＰＡＮＴＯＮＥ ４２４Ｃ

生地 ＮＤＳ Ｚ ８２０１Ｄ

２８０１ Ｎ ９．５を基準とする。

番号 種類 色

図番 付図２ 名称 色・柄 尺度 －

防 衛 省


