
 防 衛 省 仕 様 書 改 正 票 Ｄ Ｓ Ｐ 
  

 

Ｌ ４７５３Ｄ（４） 

 
 弾入れ 制定 昭和５２年 ３月３０日 

    改正 令和 ５年 ８月３０日 

（ＰＯＣＫＥＴ，ＡＭＭＵＮＩＴＩＯＮ ＭＡＧＡＺＩＮＥ） 

この改正票は，ＤＳＰ Ｌ ４７５３Ｄ（弾入れ）についてのものであり，ＤＳＰ 

Ｌ ４７５３Ｄ（３）を含め累積記載されている。この改正票はＤＳＰ Ｌ ４７５

３Ｄと併用される。 

 

 

1.4 ａ) 規格 中   

“ＪＩＳ  Ｌ  １０９６ 一般織物試験方法”を 

“ＪＩＳ Ｌ １０９６ 織物及び編物の生地試験方法”に 

“ＪＩＳ Ｈ ３１００ 銅及び銅合金の板並びに条”を 

“ＪＩＳ Ｈ ３１００ 銅及び銅合金の板及び条”に 

   “ＪＩＳ Ｈ ３２７０ ベリリウム銅，りん青銅及び洋白の棒並びに線”を 

“ＪＩＳ Ｈ ３２７０ ベリリウム銅，りん青銅及び洋白の棒及び線”に改める。 

 

図１－製品の表示  を次のように改める。 

 

単 位 ㎝ 

 

 
 

．３ 

 

 

 

 

 

注記１ 枠及び記載事項は，黒でにじみ及び退色しにくいものを用いて，鮮明に押印又は印刷するものとする。 

注記２ 銘板の用字及び書体は，ＮＤＳ Ｚ ８０１１による。 

注記３ 寸法は，標準を示す。 

注a) 該当する品名（製品の呼び方）を記入する。 

注b) 物品番号を記入する。 

注c) 納入年度を記入する。 

例 ２０１２年度 

注d) 契約の相手方の名称又はその略号を記入する。 

図１－製品の表示 

a）  

 
３

b） 

c） 

d） 

４  

 



 

２． 

L ４７５３D（４） 

 

付表１－ビニロンテープ  中 
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付表１－ビニロンテープ 
 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
改める。 

  

 

 
 

 

 

 

項目 規定 試験方法 

   
   

厚さ ｍｍ １ ２ ２ ＪＩＳ Ｌ １０９６による。 

幅 ｍｍ ２０ ２５ ５０ 

   

   

密度 

本／2.54ｃｍ 

たて糸 ６０以上 ８９以上 １４０以上 ＪＩＳ Ｌ １０９６による。 

からみ糸 ― １０以上 １６以上 

しん糸 ― ― ― 

よこ糸 ２４以上 ２８以上 ２８以上 

質量 ｇ／ｍ ７以上 ２５以上 ５５以上  

引張強さ Ｎ ９８０ 

以上 

３２３６ 

以上 

３９２２ 

以上 

 

項目 規定 試験方法 

   
   

厚さ ｍｍ １ ２ ２ ＪＩＳ Ｌ １０９６のＡ法によ

る。 
幅 ｍｍ ２０ ２５ ５０ 

   

   

密度 

本／2.54ｃｍ 

たて糸 ６０以上 ８９以上 １４０以上 ＪＩＳ Ｌ １０９６のＡ法によ

る。 
からみ糸 ― １０以上 １６以上 

しん糸 ― ― ― 

よこ糸 ２４以上 ２８以上 ２８以上 

質量 ｇ／ｍ ７以上 ２５以上 ５５以上 ＪＩＳ Ｌ １０９６のＡ法によ

る。 
引張強さ Ｎ ９８０ 

以上 

３２３６ 

以上 

３９２２ 

以上 

ＪＩＳ Ｌ １０９６のＡ法によ

る。 

を 

に 



  
防 衛 省 仕 様 書 

 

 
Ｄ Ｓ Ｐ 

Ｌ  ４ ７ ５ ３ Ｄ 
 

弾 入 れ 
 

制定 昭和５２． ３．３０ 

改正 平成２２． ５．１８  

（ＰＯＣＫＥＴ，ＡＭＭＵＮＩＴＩＯＮ ＭＡＧＡＺＩＮＥ） 
 

 

1 総則 

1.1 適用範囲 

 この仕様書は，拳銃及び小銃用の弾薬を弾倉などに入れて携行するため，弾帯に着用して使用する弾入れについて規定す

る。 

1.2 種類 

種類は，表１による。 

 

表１－種類 

種類 物品番号 

けん銃・小銃 ８４６５－３１２－９１１７－５ 

６４式小銃 大 ８４６５－１６１－６４８６－５ 

小 ８４６５－１６０－５０８５－５ 

 

1.3 製品の呼び方 

 製品の呼び方は，仕様書の名称及び種類による。 

例 弾入れ，６４式小銃，大 

1.4 引用文書 

 この仕様書に引用する次の文書は，この仕様書に規定する範囲内において，この仕様書の一部を成すものであり，入札書又

は見積書の提出時における最新版とする。 

a) 規格 

  ＪＩＳ Ｇ ３５３２ 鉄線 

ＪＩＳ Ｈ ３１００ 銅及び銅合金の板並びに条 

ＪＩＳ Ｈ ３２７０ ベリリウム銅，りん青銅及び洋白の棒並びに線 

ＪＩＳ Ｌ ０８０４ 変退色用グレースケール 

ＪＩＳ Ｌ ０８４２ 紫外線カーボンアーク灯光に対する染色堅ろう度試験方法 

ＪＩＳ Ｌ ０８４４ 洗濯に対する染色堅ろう度試験方法 

ＪＩＳ Ｌ １０９２ 繊維製品の防水性試験方法 

ＪＩＳ Ｌ １０９５ 一般紡績糸試験方法 

ＪＩＳ Ｌ １０９６ 一般織物試験方法 

ＪＩＳ Ｌ ２５１２ ビニロン縫糸 

ＮＤＳ Ｚ ０００１ 包装の総則 

ＮＤＳ Ｚ ８０１１ 角形銘板 



２ 

Ｌ ４７５３Ｄ 

ＮＤＳ Ｚ ８２０１ 標準色 

b) 仕様書 

ＤＳＰ Ｌ ４７６８ 帆布 

 

2 製品に関する要求 

2.1 材料 

材料は，表２による。 

 

表２－材料 

区分 規定 用途 

けん銃・小銃 ６４式小銃 

大 小 

生地 ＤＳＰ Ｌ ４７６８のビニロン帆

布１０号  ＯＤ色ａ） 

本体，ふた 

テープ 付表１による。 ベルト通し，控環留め，縁取り，ふた取付け 

金具 控環 ＪＩＳ Ｇ ３５３２ 黒ニッケル

めっき仕上げ後黒の塗料 

ベルト支え 

きっ（亀）甲スナップ ＪＩＳ Ｈ ３１００，ＪＩＳ 

Ｈ ３２７０ 黒ニッケルめっき 

ふた留め 

はとめ 大 ＪＩＳ Ｈ ３１００ 

黒ニッケルめっき 

― 掛け金用 

小 掛け金用 水抜き用 

縫い糸 ＪＩＳ Ｌ ２５１２ｂ） 

＃８ ＯＤ色 

本体，縁取り，控環留め，ふた取付け 

注ａ） ＯＤ色は，ＮＤＳ Ｚ ８２０１の色番号２３１４（ＯＤ色７．５Ｙ３／１）を標準とする。 

  ｂ）ビニロン縫糸は，堅ろう染とする。 

 

2.2 加工 

2.2.1 縫製要領 

縫製要領は，付図１～３によるほか，次による。 

1) 各部の縫い代は，０．５ ｃｍ以上とする。 

2) 針数は，２．５ ｃｍ間の表面に現れた縫い目数とし，４～６針とする。 

3) 縫い始め及び縫い終わりは，完全に返し縫いをするものとする。 

4) 縫い飛び及び縫い外れがなく，糸調子が優良で，縫い目曲がりが目立たないものとする。 

2.2.2 染色加工 

生地及びテープの染色加工は，硫化建染染料，顔料及びその他の合成繊維用染料によるものとする。 

2.2.3 防水加工 

生地の防水加工は，塩化ビニル，その他の合成樹脂及び合成ゴムを使用して行うものとする。 

 



３ 

Ｌ ４７５３Ｄ 

2.3 構造・形状・寸法 

構造・形状及び寸法は，付図１～４を標準とする。 

2.4 外観 

外観は，仕上りが優良で，きず，汚れなどの欠点が目立たないものとする。 

2.5 製品の表示 

製品の表示は，図１に示す様式のものを付図１～３に示す位置に押印又は印刷するものとする。 

 

                             単位 ｃｍ 

ａ) 

ｂ) 

ｃ) 

 

 

 注記１ 枠及び記載事項は，黒でにじみ及び退色しにくいものを用いて，鮮明に押印又は印刷するものとする。 

 注記２ 銘板の用字及び書体は，ＮＤＳ Ｚ ８０１１による。 

 注記３ 寸法は，標準を示す。 

注ａ)   該当する品名（製品の呼び方），物品番号を記入する。 

   ｂ)   納入年度を記入する。 

例 ２００９年度 

       ｃ)  契約の相手方の名称又はその略号を記入する。 

 

図1－製品の表示 

 

3 品質保証 

 検査は，契約担当官等の定める監督及び検査実施要領による。 

 

4 出荷条件 

4.1 包装 

包装は，商慣習によるものとする。 

4.2 外装の表示 

外装の表示は，ＮＤＳ Ｚ ０００１の表示・標識の一般事項によるほか，次に示す項目を２面及び４面に行うものとする。 

a) 調達要求番号 

b) 物品番号 

c) 品名（製品の呼び方） 

d) 数量 

e) 納入年月 

例 ２０１０年３月 

f) 契約相手方の名称又はその略号 

 

２．５ 

  ４ 



４ 

Ｌ ４７５３Ｄ 

5 承認用見本 

契約の相手方は，製造に先立ち承認用見本として製品１個を契約担当官等に提出し，外観及び色について承認を得なけれ

ばならない。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

原案作成部課等名：海上自衛隊 補給本部  

 



５ 

Ｌ ４７５３Ｄ 

付表１－ビニロンテープ 

項目 規定 試験方法 

縁取り 

ふた取付け 

ベルト通し（け

ん銃・小銃用） 

ベルト通し（６４式

小銃用）控環取

付け 

材質 ビニロン １００ ％ ― 

 組織 すぎ織 1 つ山 二重織 

厚さ              ｍｍ １ ２ ２ ＪＩＳ Ｌ １０９６による。 

幅               ｍｍ ２０ ２５ ５０ 

原糸番手 より合せ数 ２０／３S ２０／６S ２０／７S ＪＩＳ Ｌ １０９５による。 

密度 

本／２．５４ｃ

ｍ 

たて糸 ６０以上 ８９以上 １４０以上 ＪＩＳ Ｌ １０９６による。 

からみ糸 － １０以上 １６以上 

しん糸 － － － 

よこ糸 ２４以上 ２８以上 ２８以上 

質量             ｇ／ｍ ７以上 ２５以上 ５５以上  

引張強さ            Ｎ ９８０ 

以上 

３２３６ 

以上 

３９２２ 

以上 

 

染色堅ろう

度 

洗濯堅ろう度 ４級以上 ＪＩＳ Ｌ ０８４４のＡ－２

号による。 

耐光堅ろう度 ４級以上 ＪＩＳ Ｌ ０８４２による。

ただし，紫外線カーボンアーク灯

光の照射時間は，２０時間とし判

定は，ＪＩＳ Ｌ ０８０４に

よる。 

ブラシテスト 変退色４級以上 試料を０．５ ％の石けん液（常

温）中に浸せきし，５００ ｇのおも

りをつけたブラシａ)を長さ方向に２

００回摩擦し，水洗い後自然乾燥

する。 

判定は，ＪＩＳ Ｌ ０８０４

による。 

色 ＮＤＳ Ｚ ８２０１の色番号２３１４（ＯＤ色７．５Ｙ３

／１）を標準とする。 

承認用見本との比較による。 

注記 厚さ及び幅の寸法は，標準を示す。 

注a)  ブラシは，木部寸法１２５×５７×１８ ｍｍ，７８穴以上，穴の深さ６ ｍｍ以上，目付（毛部）２６ ｇ以上，毛質パキン植物繊

維白メキシコファイバー機械植え込みを標準とする。 

 



 
単位 mm 

 

 図番 付図１ 名称 弾入れ，けん銃・小銃 尺度 ― 

防 衛 省 

６ Ｌ
 

４
７

５
３
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                                                                                                                   単位 mm 

 

 図番 付図２ 名称 弾入れ，６４式小銃，大 尺度 ― 

防 衛 省 
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Ｌ
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５
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                                                                                                                  単位 mm 

 

 

 

 図番 付図３ 名称 弾入れ，６４式小銃，小 尺度 ― 

防 衛 省 
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                                                                            単位 mm 

 

 図番 付図４ 名称 控環，はとめ及びきっ（亀）甲スナップ 尺度 ― 

防 衛 省 ９
． 

Ｌ
 

４
７

５
３ 


