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1   総則 

1.1   適用範囲 

  この仕様書は，曹士である航空自衛官が着用する精勤章改，空（以下，“精勤章”という。）に

ついて規定する。 

1.2   用語及び定義 

  この仕様書で用いる主な用語及び定義は，Ｃ＆ＬＰＳ－Ｙ００００７の 1.2 による。 

1.3   種類 

  種類は，表１による。 

  なお，調達品目及び数量は，調達要領指定書による。 

表１－種類 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.4   製品の呼び方 

  製品の呼び方は，表１の区分及び種類による。 

    例  精勤章改，空曹，甲 

1.5   引用文書 

  この仕様書に引用する次の文書は，この仕様書に規定する範囲内において，この仕様書の一部

をなすものであり，入札書又は見積書の提出時における最新版とする。 

  なお，引用文書に定める内容が，この仕様書の内容と相違する場合は，この仕様書に定める内

容が優先する。  

航  空  自  衛  隊  仕  様  書 

仕様書の 

種  類 

内 容 に よ る 分 類 装備品等仕様書 

性 質 に よ る 分 類 個 別 仕 様 書 

物品番号  仕 様 書 番 号 

品  名 

 

又は 

 

件  名 

 

 

 

 

精勤章改，空 

Ｃ＆ＬＰＳ－Ｄ８４４８８－４ 

大臣 

承認 
平成  年  月  日 

作成 平成１９年 ６月２７日 

 

改正 
平成２９年 ３月３０日 

令和 ３年 ４月 ２日 

作成部 

隊等名 
補 給 本 部 

区 分 種 類 物 品 番 号 

精勤章改，空曹 
甲 ８４５５－４２７－４４１０－５ 

乙 ８４５５－４２７－４４１１－５ 

精勤章改，空士 
甲 ８４５５－４２７－４４１２－５ 

乙 ８４５５－４２７－４４１３－５ 



2 

    Ｃ＆ＬＰＳ－Ｄ８４４７４  冬服改，空 

    Ｃ＆ＬＰＳ－Ｙ００００７  調達品等一般共通仕様書 

2   製品に関する要求 

2.1   材料 

  材料は，表２による。 

表２－材料 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2   加工 

  加工は，次によるほか，付図１による。 

a)  縫製は，次のとおりとする。 

  1)  縫い飛び及び縫いはずれがないこと。 

  2)  糸調子が優良で，縫い目曲がりが目立たないこと。 

  3)  縫い始め及び縫い終わりは，返し縫いを行い，糸がほつれないようにすること。 

b) 付図１に示す刺しゅうを施し，縁取り刺しゅうした後，裁断する。 

2.3   仕上げ 

  糸くずなど，外観を損なうような異物を取り払うものとする。 

2.4   形状・寸法 

  形状及び寸法は，付図１による。 

3   品質保証 

  監督及び検査は，契約担当官等の定める監督及び検査実施要領に基づき実施する。 

4   出荷条件 

4.1   包装 

  包装は，表３による。 

表３－包装 

  

品    名 精勤章改，空 

項  目 規    定 用  途 

生 地 
Ｃ＆ＬＰＳ－Ｄ８４４７４の付表２．１の表

生地と同等とする。 
台地 

刺 し ゅ う 糸 

銀糸 ８分 柄 

レーヨン糸 １２０／２ 台地と同系色 縁取り 

ポリエステルスパン糸 ＃１２０ 白色 刺しゅう裏糸 

区 分 包装材料 包 装 要 領 

個 装 白色薄葉紙 各区分・種類ごとに，１０ＥＡずつ白色薄葉紙で包む。 

内 装 ボール箱 

各区分・種類ごとに，個装の包み２０ＥＡをボール箱

に入れ，適宜な方法により，物品番号，品名（製品の

呼び方）及び数量を明記する。 

外 装 商慣習による。 
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4.2   端数包装 

  端数のある場合は，4.1 に準じて行うものとする。 

4.3   外装の表示 

  外装の表示は，見やすい箇所に次の事項を表示するものとする。 

a)  調達要求番号 

b)  物品番号 

c)  品名（製品の呼び方） 

d)  数量 

e)  納入年度 

      例  ２０２１年度 

f)  契約の相手方の名称又はその略号 

5   その他の指示 

5.1   承認用見本 

  契約の相手方は，Ｃ＆ＬＰＳ－Ｙ００００７の 4.3 に基づき，製作に先立ち，承認用見本とし

て，各区分及び種類ごとに，製品１ＥＡを契約担当官等に提出し，それぞれ外観，風合い及び色

について承認を得なければならない。 

5.2   その他 

  その他は，次による。 

a)  製造（織布，染色，縫製及びその他の特殊加工）は，日本国内において行うものとする。 

b)  仕様書等（契約の相手方が作成した図面等を含む。）に基づいて製造した主材料及び製品が

第三者（契約の相手方の下請負者等を除く。）に入手され又は複製されることのないよう善

良な管理者の注意をもって管理・保管する。 

c)  b)に関する管理・保管に関し管理規定を作成（変更又は改正を含む。）し，速やかに契約担

当官等を経由し，要求元の確認を得ること。ただし，当該規定が既に確認済みである場合は，

この限りではない。 

d)  下請負者がある場合は，下請負者との間で c)に定める事項に準じて取決めを行うとともに，

取り決めた文書を c)の要領で確認を得るものとする。 

e)  仕様書，製造した主材料，製品等が第三者に流出する等の事故が発生し，それらの疑い又は

おそれがあったときは，適切な措置をとるとともに，速やかに契約担当官等を経由し，要求

元に報告する。 

  

品    名 精勤章改，空 
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ステッチの方向 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

各階級の刺しゅう針数（基準） 

種類 針数 

曹甲 2,445 

曹乙 1,343 

士甲 2,268 

士乙 1,302 

 

 

 

注記  図の形状及び寸法は，基準を示す。 

付図１-精勤章 
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